EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

MovTéAo:

UCo031G

2UVOAIKS prKog
(Xwpig ptratapia, aAucida Trpiovioy Kal KateuBuvtApia Adua)

260 mm

OvopaoTikn Tédon

D.C.36V-40V péy.

Kabapo Bdapog *1 2,0kg

*2 3,2-3,8kg
Mrkog oTévTtap kateuBuvtripiag | 80TXL 250 mm -
Aag 90PX - 300 mm *3
ZUVIOTWHEVO UKog odnynTikrg | 80TXL 250 mm
Adpag 90PX 300 mm
TaxutnTa aAuaidag 0-24,0m/s

(0 - 1.440 m/min)

‘Oykog doxeiou Aadiou aAucidag 150 cm®
BaBuoég mpooTaciag IPX4

. NOyw ToU GUVEXICOPEVOU TTPOYPANUATOG EPEUVAG KAl AVATITUENG, Ol TTIPOdIAYPAPEG AUTEG UTTOKEIVTAI € AAAAYEG

XWwpig TTpogidoTtroinan.

. Ta TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA PTTOPET va SIapEPOUV ATTO XWPA OE XWPA.
*1: Bapog, xwpig TNV aAugida 1pioviol, TNV KateuBuvTtrpia Adua, To KAAuppa kateuBuvTtrplag Aduag, To Addi kai Tig

KOOETEG UTTATOPIWV.

*2: H mipnR kaBapol Bapoug TrepidapBavel Tov eEAa@putepo Kal BapUTtepo ouvduaoud Tou(wv) TTPOCapTAHATOG(TWY)
Kal TNG(WV) KaoETag(wv) JTTaTapiwy TTou KabopilovTal OTO EyXEIPIDIO 0dNYIWV.
*3: To TuTTIKG PAKOG KATEUBUVTAPIaG Adpag dlagépel avahoya pe To pnxavnua.

Zuvduaouo6g aAucidag TTplovIoU, KATEUBUVTHPIag AdHaG Kal aAUGOTpOYOoU

Tomrog aAuaidag Trpioviold 80TXL

ApIBGG KIVNTAPIWY CUVOETHWY 46
Kareubuvtipia Adua Mnkog kateuBuvtripiag Aduag 250 mm
Mrkog KoTTrg 23,0cm
Brjua 0,325"
Maxog KIVNTAPIWY CUVOECHWY 1,1 mm

ToTrog PaBdog ieong ahucoTpoxou
AlucoTpoxodg Ap1Bu6G SovTitdv 7

Brpa 0,325"

Tomog aAucidag Tpioviou 90PX

ApIBUGGS KIVNTAPIWY CUVIETHWY 46
KareuBuvTrpia Adua Mrkog kateuBuvTipiag Adpag 300 mm

Mnkog koTrig 27,5¢cm

Brpa 3/8"

Méyog KIVNTAPIWY CUVIETHWY 1,1 mm

Totog PdaBdog mieong aAucoTpoxou
AluooTpoxodg ApIBUGG SovTitv 6
Bripa 3/8"

APOEIAOMOIHEH: XpnoigoToIoTe Tov KATGAANAO CUVBUACHO TNG KATEUBUVTHPIAG AGpAG, TNG AAUTidag
TIpIoVIOU KaI TOU AAUCOTPOXOU. AIQQOPETIKA, MTTOPEI VO TIPOKUWEI TIPOCWTTIKOG TPAUHATIONOG.
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loxUouod KAGETO TTATAPIWY KOl QOPTIOTAG

Kaoéta pmratapiag

BL4020 / BL4025* / BL4040* / BL4040F* / BL4050F
* 1 ZUVIOTWHEVN PTTaTapia

DopTioTHg

DC40RA/DC40RB / DC40RC / DC40WA/BCCO01/BCC02

. OpIoPEVEG ATTO TIG KAOETEG KO TOUG POPTIOTEG PTTATAPIWY TTOU avaypd@ovTal TTAPATIavW iowg va unv givai
SiaBéaiyol, avaloya Pe Tnv ToTroBeaia KaToIKiag 0ag.

f/kal TTupKayld.

A\POEIAOMOIHEH: Na XPNOIUOTIOIEITE HOVO TIG KATETEG UTTATAPIWV KOI TOUG POPTIOTEG TTOU TTAPOTIOE-
vTal avwTépw. H Xprion otroiaadnTrote GAANG KACETOG UTTATAPIWY ) QOPTIOTA PTTOPET va TTPOKAAETEI TPAUUATIONO

Z0uBoAa

Mapakdtw TapouaiddovTal Ta GUPBOAA TToU PTTopoUV

va xpnoiygotroinBouyv yia Tov eEomAiopd. BeBaiwBeite 6Ti

KOTQVOEITE TN ONUACia Toug TIpIV aTrd T Xpron.

AlaBdaoTe 10 EYXEIPIOIO OBNYIWV.

Na popdTe kpdvog ac@aAeiag, TTpooTaTEU-
TIKG YUOAIG Kal WTOAOTTIOEG.

Na xpnoipotroieite Kat@AANAN TTpooTacia
yia TTEAJATO-KVAPES KAl XEPIa-Bpayioveg.

MPOEIAOMOIHZH - AYTO TO
AAYZOMPIONO MPOOPIZETAITIA
XPHZH AMO EKNAIAEYMENOYZ
AENTPOKOMOYZ MONO. H XPHxZH
XQPIZ KATAAAHAH EKMNAIAEYZH
MMOPEI NA EXEI QX ANIOTEAEZMA
ZOBAPOYZ TPAYMATIZMOYZ.

MEyI0TO ETTITPETTOPEVO PFKOG KOTTAG

‘Otav xeIpifeoTe TO aAUCOTIPiOVO, Va XpNnol-
HoTTOIEiTE TTAVTA Kal Ta SU0 XEPIa 0ag.

MpooéxeTe T0 KAOTONPA TOU GAUCOTTpiO-
VOU Kal aTTOQUYETE TNV ETTAQH HE TN PUTN
papdou.

Ni-MH
Li-ion

Mévo yia Tig xwpeg Tng EE

ASyw TG TTapousiag Twv ETTIKIVOUVWY
OUOTATIKWY PEPWY OTOV EEOTTAIONO, O
atrdBANTOG NAEKTPIKOG KAl NAEKTPOVIKOG
£COTTAIOPGG, Ol CUTOWPEUTEG Kal O PTTaTa-
pieg pTTOpPET va €xouv apvnTIKH £TTIdpacn
aTo TepIBAAAOV Kal TNV avOpWTTIVN UyEia.
Mnv aTTOPPITITETE TIG NAEKTPIKEG Kal NAE-
KTPOVIKEG OUOKEUEG 1) UTTATAPIEG padi HE TO
OIKIaKd aTroppigpatal

ZUpowva pe Tnv Eupwrraikr Odnyia yia
ToV atrdBANTO NAEKTPIKS Kal NAEKTPOVIKO
€EOTTAIOHG KAl IO TOUG CUCOWPEUTES KAl
JTTaTapieg Kal Toug aTTéBANTOUG OUC-
OWPEUTEG KAl PTTATOPIEG, KABWG Kal TNV
TIPOCAPHOYT TOUG OTNV £BVIKH VOpOoBETia,
0 ammoBANTOG NAEKTPIKOG £EOTTAIOUOG, OI
UTTOTApIEG Kal O CUCOWPEUTEG Ba TTPETTEN
va atroBnkeUovTal EEXwPIOTA Kal va Trapa-
SidovTal o€ EeXwPIoTO anpeio CUAOYAG yia
OnpoTikG aTréBANTA, TO OTTOIO AEITOUPYET
oUPQWVA PE TOUG KAVOVIOHOUG yia TNV
TIpooTacia Tou TTEPIBAAAOVTOG.

AuTO uTTodEIKVUETAI ATTd TO TUPBOAO TOU
SlaypappéVou TPOXOPOPOoU Kadou TTou Bpi-
OKETOI AQVAPTNHEVO ETTAVW OTOV EEOTTAITHO.

Eyyunpévn o1édOun nxnTikng 10X00G aU-
Qwva pe Tnv Odnyia Tng EE yia TV ekTmo-
HTTH BOpUBO o€ EEWTEPIKOUG XWPOUG.

KatetBuvon Siadpoprig aAucidag

PUBpion Tou Aadiol Tng aAuaidag TTpioviod

ZTABUN NXNTIKAG 10XU0G CUPQWVA JE TOV
Kavoviopé eAéyxou BopuBou Tng Néag
NoTiag Ouahiag Tng AuoTpaliag

Mpoopiopevn xprion

To epyaAeio TTpoopideTal yia TNV KOTTA KAAdIWV Kal TO
KAGdepa dévTpwy. Eival emmiong Kat@AAnAo yia Tn ouvTA-

pnon dévTpwv.

O©d6pufog

To TuTTikS A eTTiTredo KaTapeTpnuévou BopuBou kabopi-
CeTal oUp@wva pe 7o EN62841-4-1:

Z1A0uN NXNTIKAG TTieong (Lya): 97 dB (A)

Z1d0un NXNTIKAG 10X00G (Lya): 105 dB (A)

ABeBaidtnTa (K): 3 dB (A)

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIHA(£G) EKTTOPTTAG
BopuPou £xel peETPNOE GUPPWVA PE TNV TTPOTUTIN
pEBODO BOKIUNG KAl UTTOPET VO XPNOIMOTTOINBE yia TN
oUykpion evég epyaAeiou pe KATTol0 GAAO.
MNAPATHPHZH: H dnAwpévn Tipn(€G) eKTTopTIAG
BopuBou PTTopEi va XpnoiuoTroindei Kal aTnv TTPoKa-
TAPKTIKA agloAdynon Tng ékBeang.
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A\POEIAOMOIHEH: Na @POPATE WTONOTTIOEG.

A\POEIAOIMOIHEH: H ektropTTH BopUBou KaTd
TN XPNon Tou NAeKTPIKOU EpyaAgiou o€ TTpayUa-
TIKEG OUVONKEG PTTOPEi VO S1a@épel atrd TN SnAw-
Hévn oAIKA TIUA A TINEG avAAoya PE TOUG TPOTTOUG
XPRONG Tou epyaAeiou.

APOEIAOIMOIHEH: ®povTioTe va AGBeTE Tal
KATAAANAQ YETPO TTPOCTACIOG TOU XEIPIOTH BAOEL
€VOG UTTOAOYIOHOU TNG €KBEONG O€ TTPAYHATIKEG
ouvenkeg xpRong (Aappdvovrag uTrown 6Aeg Tig
OUVIOTWOEG TOU KUKAOU AgIToupyiag 6TTwg Toug
XPOVOUG TToU TO EpYaAEio gival EKTOG AgIToupyiag
Kail 6tav BpiokeTal og adpavi AsiToupyia Trépav
TOU XPOVOU EVEPYOTTOINONG).

Kpadaouoég

H oAikr) Tigf ouvexolg dévnong (dBpoiopa TpI-agovikou
SlavuopaTtog) KabopideTal cUPPWVA PE TO TTPATUTTO
EN62841-4-1:

Eidog epyaaiag: kot {UAou

EKTTOUTA 56vNong (anw): 3,1 m/s’

ABeBaionta (K): 1,5 m/s?

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIpA(£G) OUVOAIKWY
KPadAOTHWY €XEI HETPNOEI CUPPWVA PE TNV TTPOTUTTIN
H€B0DO BOKIPNG Kal UTTOPET VO XPNOIJOTToINGEi yia Tn
oUyKpIon evOG epyaAeiou Pe KATTOI0 GAAO.
MAPATHPHZH: H dnAwpévn oAk TiuA A Tipég dévn-
ang YTTOPEi va XPNOIYOTIOINBEl KAl OTNV TTPOKATAP-
KTIKA agloAdynaon TnG ékBeong.

APOEIAOMOIHEH: H EKTTOMTTA 86vNoNg KaTd
TN XPNON Tou NAEKTPIKOU epyaAgiou o€ TTpayua-
TIKEG OUVOIKEG PTTOPEi Va Slapépel aTrd Tn SnAw-
Hévn oAIKNA TIPA N TINEG avAAOYd PE TOUG TPOTTOUG
XPAoNg Tou epyaAeiou.

A POEIAOIMOIHEH: ®povTioTe va AGBeTE Ta
KAaTdAAnAa YETpa TTPOCTACIOG TOU XEIPIOTH BAOEL
€VOG UTTOAOYIOMOU TNG €KBEONG OE TTPAYUATIKEG
ouvlnkeg xpRong (Aaupdvovrag uTrown OAEg Tig
OUVIOTWOEG TOU KUKAOU AgIToupyiag 6TTwg Toug
XPOVoUG TTou To epyaleio gival EKTOG AsiToupyiag
Kal OTav BpiokeTal og adpavi AeiToupyia Trépav
TOU XpOVOU EVEPYOTTOINGNG).

ARAwon Zuppépewong

Movo yia xwpeg Tng Eupwmng

O1 AnAwoeig Zuppdppwaong TepIAapBdvovTal aTo
Mapdptnua A oT0 TTAPOV £YXEIPIBIO OdNYIWV.

NMPOEIAOMNOIHZEIZ

AZQAAEIAZ

Ievikég TrpoEIdoTTOINOEIG Ao PaAEiag

Y10 TO NAEKTPIKO epyaAeio

APOEIAOMNOIHEH AlaBdoTe OAeg TIG TTPOEI-
Sotroinoeig ao@AAEIag, 0Snyieg, EIKOVOYPUPAOEIG
Kol TTPO31aypaPEG TTOU TTaPEXOVTAI ME AUTO TO NAE-
KTPIKO €pyaAgio. H un Tipnon 6Awv Twv odnyiwv TTou
avaypA@ovTal KATWTEPW PTTOPET va KATOAASEI O€ nAe-
KTPOTTANEia, TTupkayid ri/kal goBapd TPAUHATIONS.

DuAdagre 6Aeg TIG TTPOEISOTTOIN-
O€IG KOl TIG 0dnyigg yia peAAo-

VTIKN TTAPATTOMTTH.

2TIG TTPOEIOTTIOINCEIG, O OPOG «KNAEKTPIKO EPYOAEIO»
AVOPEPETAI O NAEKTPIKG EPYOAEIO TTOU TPOPODOTEITAI
atré TNV KUPIa TTapoxf NAEKTPIKOU PEUPATOG (ME NAE-
KTPIKO KaAWDIO) i o€ NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU TPOPOBO-
TeiTal aTTO PTTaTapia (Xwpig NAEKTPIKS KAAWDIO).

Mposidotroinoeig aocPAAEIag yia TO

@opnTo aAucoTTpiovo

1. Na @povTi{eTe WOTE OAA TA HEPN TOU CWHATOG
va BpiokovTal o€ amréoTaon amé TNV aAucida
TPIoVIoU, 6TAV TO AAUCOTTPIOVO AEITOUPYEI.
Mpiv a1ré Tnv ekKivnon Tou aAuootrpiovou,
BeBaiwbeite 6TI N aAucida Trpioviou dev EpyeE-
TOl O€ ETTO@N PE OTIBATTOTE. Mia OTIYUH OTTpOCE-
giag oTn diGpkela xeIpIoPOU VoG aAucOTTpiovou
QPKEI yIa va TTPOKaAETEl EUTTAOKN TNG aAucidag
TIpIovIoU O€ HEPOG TOU POUXIOUOU A TOU GWHATOG.

2. Na kpatdTe TAVTA TO aAucOoTTpiovo pE To Segi
XEp1 TNV dvw AaBR KAl TO apIoTEPO XEPI OTNV
HTTPOOTIVA AafR. Z€ TTEPITITWON KPATAPATOG TOU
QaAUCOTTPIOVOU PE AVTIOTPOYO OXNUATIOUO XEPIWV
augdvel o Kivduvog TTPOCWTTIKOU TPAUNATIOHOU Kal
dev Ba TTPETTEI va XPNOIUOTIOIE Tl TTOTE.

3.  KpartioTe To NAEKTPIKO epyaAEio HOVO aTTo TIg
HOVWHEVEG ETTIQPAVEIEG CUYKPATNONG, ETTEISA N
aAugida TrpiovioU ptropei va €pBel o€ eTTA@N HE
KPUPEG KAAWSIWOEIG. Z€ TIEPITITWAN ETTAPAG TWV
aAuCidwV TTPIOVIOU PE «NAEKTPOPAPO» KAAWDIO,
Ta eKTEOEIPEVA HETAAAIKG ECAPTANATA TOU NAEKTPI-
KOU £pyaAgiou PTTOPEI va KATAoTOUV Ta idlar «nAg-
KTPOQOPO» Kal va TTPOKAA£o0UV NAEKTPOTTANSI
OTOV XEIPIOTH.

4. Na @opdre yuaAid ao@aAgiag Kol TTPOCTATEU-
TIKA aKoNG. ZUVICTATAI N XPRON TTEPAITEPW
€EOTTAIOOU TTPOCTACIOG KEPAANG, XEPIWV,
KVNUWV Kal TTEAPATWYV. O ETTAPKAG POUXITHES
TIPOCTACIAG MEIWVEI TOV KiVOUVO TTPOCWTTIKOU
TPaAUPATIOPoU AGyw EKTIVAOOOUEVWY BpauouaTWV
1) TUXQiag eTTa@ng pe TNV aAucida Trpioviou.

5.  Na oTékeoTe TTAVTA OTABEPA.

6. Katd Tnv ko1 KAadiou Trou gival TEVTWHEVO,
Va EiOTE TTPOCEKTIKOI O€ TTEPITITWON EKTiVOENG
mpog Ta Tiow. OTav n 1don oTig iveg EUAOU aTTe-
AeuBepwOei, TO POPTWHEVO KADI PTTOPET Var XTU-
TIOEI TO XEIPIOTH fy/Kal VO PEPEI TO AAUGOTTPiOVO
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10.

1.

12.

EKTOG EAEYYXOU.

Na €ioTe E§AIPETIKA TTPOCEKTIKOI KATA TNV KOTTA

XOHOBeVTPpwWY Kal BevEpUAAiwv. To AeTTTO UAIKO

yTTopEi va okaAwaoel oTnv aAuacida TTpioviod Kal

Va EKTIVAXOET TTPOG TO HEPOG TAG 1) VO TIPOKAAEDEI

ATTWAEIA TNG I00PPOTTIAg OaG.

Na peTagépeTe TO AAUCOTTPIOVO KPATWVTAG TO

atré TNV PIrPooTIvil Adfi Kal MOKPId aTrd TO

oWMa oag, 6TaVv BPioKETAI EKTOG AEITOUPYIOG.

Kard tn peragopd i @UAagn Tou aAucotrpio-

VOU, VO TOTTOBETEITE TTAVTA TO KAAUMHO KATEU=-

BuvTtAplag Adpag. O KaTGAANAOG XEIPIOUOG TOU

aAUCOTTPiOVOU PEIWVEI TNV TTIBaVATNTA TUXAIOG

ETTAPAG PE TNV KIVOUpEVN aAugida Trpioviou.

Na TnpouvTai o1 0dnyieg Aitravong, Teviwpa-

TOG TNG aAuaidag Kai aAAayng e§apTnuaTWY.

To akat@AAnAo Téviwpa A AitTtavon Tng aAuaidag

yTTOpEi va TTpokaAéael Bpalan Tng ) augnuévn

mOaveTNTa KAOTOANATOG.

Na @povTileTe WoTe o1 AaBég va diatnpolvTal

oTeYVEG, KaBapég Kal Xwpig ixvn Aadiol i

ypdoou. O1 AaBég pe ixvn ypdoou A Aadiou eivai

oAioBnpég Kal TTpokaAoUv aTTwAEIa EAEYXOU.

Na k6BeTe poévo {UAa. Na un XpnoIUOTIOIEITE TO

aAucoTrpiovo yia oKoTroUg Yia TOUG OTToioug

dev mpoopideral. MNa Tapadelypa: pn Xpnoipuo-

TIOIEITE TO AAUCOTTPIOVO YIa TNV KOTTH) TTAACTIKWY,

TolxoToliag f un EUAIVWYV 0IKOJOUIKWY UAIKWV. H

XPAON Tou GAUCOTTPIOVOU yia OKOTTOUG BIOPOPETI-

koUG a1rd Toug TTPORAETTOPEVOUG Ba uTTOPOUCE Va

kaTaAngel o€ emikivduvn KatdoTaon.

Ainia ka1 TpéAnyn KAOTGAPATOG ATré TO

XEIPIOTA:

To KAOTONUO PTTOPEi Va TTPoKANBEi 6Tav N PiTN A

TO GKPO TNG KATEUBUVTAPIOG AdUOG OKOUPTIACEI O€

£va avTikeigevo f é1av Ta duo Tepdixia Tou EUAou

kAgioouv kal TTpokaAéoouv oUaPIyén TN aAucidag

TIpIovioU PHECa GTNV TOUN|. Z€ OPIOUEVEG TTEPITITW-

OE€IG, N ETTOPA TOU AKPOU PTTOPET VO TTPOKAAETEI

gagvikn avaoTpo@n avtidpaaon, AakTifovtag Tnv

KaTEUBUVTAPIa AdPa TTPOG Ta Avw KAl TTICW TTPOG

TO Pé€POG Tou XeIpIoTH. H alo@iyén Tng aAuaidag

TIpIovioU o€ KATTOIo OnuEio Tou Gvw PEPOUG TNG

KaTEUBUVTAPIOG Adpag YTTopei va wlnoel Tn Adpa

TAXIOTA TTPOG T THOW TTPOG TO YEPOG TOU XEIPIOTH.

OT1r01adATTOTE ATTO AUTEG TIG AVTIOPACEIG UTTOPEI Va

TIPOKaAETEI aTTWAEI EAEYXOU TOU aAuCOTTpiovOoU,

TPAyUa TO OTT0i0 Ba PTTOpoUCE Va KATAAASEl O€

ooBapd TTPOCWTTIKG Tpaupatiopd. Mn BacileaTe

ATTOKAEIOTIKG Kal HOVO OTIG EVOWHOTWHEVEG dla-

TaEEIG aopaAeiag Tou alucoTTpiovou. Qg XeIPIOTAG

aAuooTrpiovou, Ba TTPETTEl va AapBAVETE OpITHEV

HETPO ao@aleiag waTe va TTpoAapuBavere Tuxdv

atuxApaTa r TpavpaTiopols Kartd Tnv epyacia

KOTTAG.

To kAOTONUO gival aTTOTEAEOUA KAKAG XPAONG f/Kal

€0QAAPEVWY BIOBIKACIWY 1) CUVONKWYV XEIPIOHOU

Kal gival duvaté va atropeuxBei ediv An@Oouv ol

KOTAAANAEG TTPOPUAGEEIG, OTTWG TTEPIYPAPETAI

KATWTEPW:

. KpatioTe otaBepd, pe Ta SAXTUAA Kal
TOUG OVTiXEIPES YUPW aTrd TIG AaBEG Tou
aAucoTtrpiovou, uE Ta SUO XEpia TTAVW
OTO AAUCOTTPiOVO KOl TOTTOBETAOTE CWHA
Kal Bpaxioveg ETOT WOTE VA AOKEITAI
avTioTtaon oTig duvdpeig kAotonuarog. O
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€AEYXOG TWV BUVAPEWY KAOTOANATOG ATTO TO
XEIPIOTN gival EQPIKTOG, EGv An@BoUV o1 KATAA-
AnAeg TTpo@uUAGEelg. Mnv emTpéwTe va 0ag
@Uyel TO aAuCOTTPiOVO.

» Eik.1

. Mnyv exTeiveaTe UTTEP TOU SEOVTOG KAl NV
ETTIXEIPEITE KOTTH TTAVW ATT6 TO UPOG TWV
WpWV. AuT BonBd& oTNV ATTOPUYI AVETTI-
00pNTNG ETTAPNG TOU AKPOU Kal SIEUKOAUVEI
oToV KAAUTEPO £AEYXO TOU OAUCOTIPiOVOU O€
HN OVOPEVOUEVEG KOTAOTATEIG.

. Na xpnoiyotroigite pévo Adueg Kai aAu-
0idEG AVTIKATAGTAONG TTOU CUVICTWVTAI
a1ré Tov KaTaokeuaoTh. O Adpeg kal aAu-
0idEG avTIKATAOTAONG E0QAAPEVOU TUTTOU
yTTOpEi va TrpokaAécouv Bpalaon Tng aAuaci-
dag f/kal KAGTonua.

. AxoAouBnoTe TIG 0BNYieg TOU KATAOKEUO-
OTH YIa TO TPOXICHA KAl T CUVTAPNON TG
aAucidag mploviou. H peiwan Tou Uyoug
TOU puBUIOTA BABOUG KOTTAG PTTOPET VO 0dN-
ynoel og algnon Tou KAOTOAHATOG.

13. Mpiv amwd Tnv évapén Tng epyaaciag, Befaiw-
B¢eiTe OTI TO AAucoTTpiovo gival o0& KaAR KaTd-
oTaon AsiIToupyiag kai 6Tl N KATAOTACT TOU
OUPHMOPQWVETAI HE TOUG KAVOVIOHOUG ao@a-
Aeiag. Zuykekpipéva, EAEYETE Ta E§AG:

. To ppévo ahuaidag Aeitoupyei KaTdAAnAa,

. To ppévo avaoxeang AeItoupyei KatdAAnAa,

. To kGAuppa TNG Adpag Kail To KAAuppa aAu-
00TPOXOU £XOUV TOTTOBETNOEI KATAAANAQ,

. H aAucida éxel akovioTei Kal TEVTwOEi oUp-
PWVa PE TOUG KAVOVIOUOUG.

14. Mnv 8éoeTe To aAucoTpiovo o€ AeIToupyia
o6tav 1o KdAuppa TNG aAucidag dev £xEl agai-
pebei. Eqv BéoeTe TO aAucoTTpiovo o€ AeiIToupyia
otav 10 KAAUpPa TNG aAuaidag dev £xel apalpeBei,
uTTopEi va TTpokANnBEi ekTivagn Tou KAAUUPATOG
TIPOG TO EUTTPOG PE OTTOTEAETUA TPAUPATIGHO Kal
TNV TPOKANGN ¢nuiag o€ avTikeiyeva Tou Bpioko-
VTal 0TO XWPO YUPW OTTO TO XEIPIOTH.

MNp6o0eTeG TTPOEISOTTOINTEIS ATPAAEING:

1. KpaTtoTe Toug pn £XOVTEG Epyaaia i Ta {wa
HOKpPIG Q1T TNV TTEPIOXN EPYATiAg KATA TN
didpkela AeIToupyiag Tou aAucoTrpiovou.

HAekTpIKN ao@AAEIa KOl ao@AAEIQ

JTTaTapiag

1. Na amo@eUyeTe Ta emiKiviuva TepIBaAAovTa.
Mn xpnoipoTrolgiTe To epyaAeio og uypapévo
N uypo xwpo oUTE va To ekBETETE TN Bpoxn. H
€i0050¢ vepOU OTO EpyaAEio HTTopEi va aunoel
ToV KivBuvo mpokAnong nAektpomAngiag.

2. Mn aTroppPITITETE KAl HNV KATAOTPEWYETE TAV
pmraTapia(ieg). O NAekTPOAUTNG TTOU EKAUETAI €ival
SI0BPWTIKOG KaI HTTOPET va TTPOKAAETEl {NUIG OTa
pATIO | OTO BEPPA. Z€ TTEPITITWAON KATATTOONG,
pTTopEi va gival TogIKo.

3. Mnv aAAdadete TNV prratapia pe Bpeypéva xépia.

4. Mnv a@AVETE TRV PTTATAPiIO OTN BEOXNA, KAI MNV
POPTileTE, XPNOIUOTTOIEITE ) ATTOONKEVETE TNV
pTTaTapia o€ VWTTO 1) BPEYMEVO HEPOG.

5.  Mnv Bpéxete Tov TOAO TNG PTTATAPIAG ME UYPO,
OTTWG TO VEPO, Kal un BuBileTe TNV pTTaTApPia
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o€ uypo. Av 0 TTOAOG BpexTEi ) e10€ABEI uypd OTO
E£0WTEPIKG TNG PTTATAPIAG, N YTTATAPIO UTTOPET VO
BpayxUKuKAWOEI kal va UTTApYEl KivOuvog uTtepBEp-
pavong, Tupkayidg r ékpngng.

A@OU a@aIpECETE TNV PTTATAPIO ATTO TO EPYa-
Agio 1] TOV POPTIOTH, PPOVTIOTE VO OUVOECETE
TO KAAUPHO UTTOTOPIOG OTNV PTTaTOPia KAl VO
TNV aToBNKEUCETE OE OTEYVO PEPOG.

Mpocidotroinoeig ac@AAelag €101KEG
TOU aAucoTrpiovou pe dvw AaBn

1.

10.

AuT6 TO0 aAucoTTpiovo gival oXeSIAOHEVO EIBIKA
yia T @povTida kal To KAadepa dévipwy. To
alucoTtrpiovo TTpoopideTal yia XpRon pévo
a6 owoTd ekTraideupéva dropa. TnpRoTe
O6Aeg TiIg 0Bnyieg, B1adIKATIEG KAl CUCTAOEIG
a1ré Tov app6dio ETTayYEAHATIKO OpYaAVIOUO.
Al0@OpETIKA, UTTOPEI VA TTPOKUYPOUV Jolpaia
ATUXAMOTA. ZUVIOTATAI VO XPNOIHOTTOIEITAl
TAVTA AVUYWTIKA TTAAT@Oppa (e§€6pa Sia-
PUYNG, avaBaTipag) yia TO TTPIOVIOHA OTA
Sévtpa. O1 TEXVIKEG OTIG OTTOIEG XPNOIUOTIOI-
€iTal oKoIvi gival e§AIPETIKA ETMIKIVOUVES KAl
atraiTouv €18IkN ekTaideuon. O1 XEIpIOTEG TTPE-
el va g§oikelwBoUV pe Tn XprRon e§omAiopou
ao@AAelag Kal TEXVIKEG avdaBaong. Na xpnoi-
HOTTOIEITE TTAVTA TOUG KATAAANAOUG INAVTEG,
OKOIVIG KOl KAPAMTTIVEP OTaV EPYAleOTE OE
Sévtpa. Na XpnoIHoTToIEiTE TTAVTA £§OTTAIOCHO
OUYKPATNONG YIO TO XEIPIOTH KAl TO TTPIOVI.
Mpiv TNV amrobnkeuon, dig§aydyeTe kKabBapiopod
KOl OUVTAPNON CUMPWVA PE TO EYXEIPiDIO
odnyiwv.

®PpovTioTe Yia TNV ao@aAn TOToBETNON TOU
aAUCOTTPiOVOU KOTA TN UETO@OPA OE QUTOKI-
VNTO TTPOKEINEVOU Va aTToPeuXBei n Siappon
Kauaipou 1 Aadiou aAucidag, n nuid oTo
£PYAAEio KAl O TTPOCWTTIKOG TPAUMATIONOG.
Na eAéyxXeTE TAKTIKA TN A€ITOUpYia TOU @Ppévou
aAugidag. AUTA N eVEPYEIQ JEILVEI TOV KiVOUVO
TpaupaTiopou 6tav cupfaivel KAOToNUa.

Mnv cuptrAnpwvete pe Add1 aAuoidag KOvTda o€
QWTIA. MnV KOTTVIJETE TTOTE 6TAV CUMTTANPW-
VETE e AGS1 aAuaidag.

O €6VIKOG KAVOVIOUOG UTTOPEi Va TTEPIOPIfEl TN
XpRon aAucoTtrpiovou.

AV N CUOKEUN XTUTTRO€I dSuVaTd KATd TV
TTWOT), EAEYEETE TNV KATACTAOT TIPIV CUVEYi-
oeTE TNV gpyacia. EAéyETe av urdpyxel SuoAel-
TOUPYia OTIG CUOKEUEG EAEYXOU KAl A0 PAAEING.
Av utrdpxel oTroI08ATTOTE {NMIG A OV EXETE
ap@IBOoAigg, ETKOIVWVAOTE ME TO SIKO Hag
e§ouaiodoTnpuévo KEVTPO euTTNPETNONG YIA
€MBEWPNON KOl ETTICKEUR.

Na evepyoTroigite TavTa 10 Ppévo aAuaidag
TIPIV EKKIVI|OETE TO aAugotrpiovo.

KpaTtnoTe To TTPI6VI oTABEPA YIa VA ATTOQUYETE
TO TTaTIVAPIoMA (Kivnon YAIGTPAHOTOG) i} TNV
avatrndnon Tou pioviou OTav {EKIVATE pia
KOTTH.

2710 TEAOG TNG KOTTAG, TTPOTEXETE WOTE VA
KPOTAOETE TNV ICOPPOTTia 0AG EEAITIAG TNG
«TMTWONG».

1.

AdBeTe uTTOWN TNV KATEUBUVEON Kal TRV TayU-
TNTA TOU avépou. ATTOQUYETE Ta TTPIOVidIa Kal
TO VEQOG Tou AadioU aAucidag.

MpooTATEUTIKOG EEOTTAICHOG

1.

Mpokeipévou va aTTo@UYETE TOUG TPAUMATI-
opoUg OTO KEQAAIL, OTA PATIO, OTA XEPIA | OTA
wodia, KABWG Kal va TTPOCTATEUOETE TNV AKON
oag, TPETTEI VA XPNOIYOTIOIEITE TOV ak6AouBo
TPOCTATEUTIKO €SOTTAIOHO KATA TN SIdPKEIX TNG
AeiToupyiag Tou aAucotrpiovou:

—  To €idog TwV poUxwV TTPETTEN Va gival
KOTAAANAO, BnA. TTPETTEN va gival EQapPOOaTa
aAAG va pnv oag eutrodifouv. Mnv @opdre
KOOURApaTa i pouxa Ta OTToia UTTopouV va
pTTAEXTOUV O€ BApVOUG Kal KAadIA. Av €XeTe
Hakpid JaAAIG, va QOPATE TTAVTA QIAE!

—  Eivai ammapaitnto va @opdte TpooTaTeuTIKO
KPAvog 6TaV EPYACETTE PE TO AAUGOTTPIOVO.
To TTPOCTATEUTIKO KPAVOG TTPETTEI VO
ENEYXETOI OE TOKTA XPOVIKG SIAOTANATA VIO
ZNUIG Kal TIPETTEN va avTIKABIioTaTal HETE ATTO
5 xpdvia 1o apydTepo. XpnOIWOTIOIEITE HOVO
EYKEKPIPEVA TTIPOCTATEUTIKA KPAVN.

— H mpoowida Tou TTPOCTATEUTIKOU KPA-
voug (1 Twv yuaAiwv) TTpooTaTedel até Ta
TrpIovidia Kal Ta PIKP& KoppdTia E0Aou. Kata
Tn A€IToupyia Tou aAuGOTTPiovVoU, Va POPATE
TIAVTA TTPOOTATEUTIKG YUOAIG 1 TIPOCWTTIdO
WOTE Va aTroPeuXBoUV Ol TPAUPATIONOI TV
HaTIwV.

—  Qopdre eTTapKr eEOTTAICHS TTPpOCTATIAG
TNG AKONG (TTPOCTATEUTIKA OKORG, WTOATTTi-
O€G, KTA.).

—  To TTPOCTATEUTIKO MTTOU@AV ATTOTEAEITAI
a1é 22 oTPWHATA VAIAOV Kal TTPOoTaTEUE!
TOV XEIPIOTH atré TNV KoTrA. Mpémel TavTa va
TO POPATE OTAV EPYACETTE ATTO AVUYPWTIKEG
TTAATPOPUEG (£6£0pEG BlaPUYRG, avaBa-
TAPEG), aTTO TTAATPOPUEG OTEPEWPEVEG OF
OKAAEG i} KATA TNV avappixnon ME OKOIVIA.

— H1rpooTaTeuTIKA QOpUA EiVAl KATAOKEUO-
gpévn a1rd VAIAOV UQaoua PE 22 OTPWHOTA
KQI TTPOOTATEVUEI ATTO TNV KOTTH. ZUVICTATAI
évBeppa n xpron g.

—  To TPOOTATEUTIKA YAVTIA TTOU Eival KATO-
OKEUAOUEVA ATTO TTaXU Oépua atroTeEAOUV
HEPOG TOU GUVIOTWHEVOU £EOTTAITHOU Kall
TIPETTEI TTAVTA VA oploUvTal KaTd Tn AsIToup-
yia Tou aAucoTTpiovou.

—  Kartd mn Aeitoupyia Tou aAucoTrpiovou, TTpé-
€l va poplolvTal TTAvVTa TTATToUToIo aoPa-
Agiag ) pwoTEG Ao PaAgioag epodiacuéva
pe avTioAioBnTIKA odAa, peTaAAIKN evioxuon
aTnv TepIoXn Twv SaKTUAWY Kal TTpooTacia
yia 1o T6d1. Ta TaTToUToI0 aoPaAEiag e6OTTAI-
OMEVA PE TTPOOTATEUTIKO OTPWHA TTAPEXOUV
TIpooTaCia OTTd KOTTA KAl €E00@aAIouv Kahd
matnua. MNa epyacia og dEVTPA, 01 PTTOTEG
A0QAAEIag TTPETTEN Va ival KATAAANAES yIa
TEXVIKEG avappixnong.

Kpadaopuog

1.

Orav dtopa pe KAk KUKAOQOPIa aipaTtog ekTiOe-
vTal o€ uTTEPBOAIKOUG Kpadaapuoug, UTTopPEi va
TIPOKANBEI TpaUATIONSGG OTa AIHOPOPA ayYEia
1 o710 veupikd ouoTnua. O1 kpadaopoi YTropei
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Va TTPOKAAECOUV Ta akdAoUBa GUUTITWHATA OTA
8axTUAQ, Ta xépia i Toug KapTToUg: «Koipiopa»
(poUdiaopa), HupuAyKiaoua, TTovo, coUBAIEG,

aAAayn XpWHOTOG 1 UPAG Tou dépaTog. Av EXETE

OTTOINSATIOTE AT AUTA TA CUNTITWHOTA, ETTI-
OKeQTEITE éva yIaTPA! Na va TTEPIOPICETE TOV

KivOUVO TNG «aaBéveIag TwV AoTTpwY SaKTUAWVY,

diatnpeite Ta Xépla oag CeaTd KaTd Tn AeIroupyia

Kol dlaTnNPEITE 0€ KA KATAOTAON T CUOKEUT] KAl

Ta ageooudp.

OYAAZTE TIZ OAHI'IEZ AYTEZ.

A POEIAOMOIHEH: MHN EMITPEYPETE TO
BaBu6 dveong N egoikeiwoNG e TO TTPOIGV (AOYyw
E€TAVEIANPPEVNG XPAONG) VO AVTIKATACTAOEI THV
AUCTNPN THPNCT TWV KAVOVWY aoPaAEiag Tou
TmapovTog epyaAeiou. H AANGAZMENH XPHZH R
n apéA€I0 va OKOAOUBOETE TOUG KAVOVEG OO PA-
A€10G TTOU SIATUTTWVOVTAI OTO TTAPOV EYXEIPISIO
odnyiwv PTropei va mpokaAéoel coBapod TTpoow-
KO TPAUUATIOUO.

ZNHAVTIKEG 0Bnyieg ao@AAgIag yia

KOOETO HTTATOPIWV

Mpiv XpPNOIUOTIOINCETE TNV KACETA UTTATAPIWY,
S1afaoTe OAEG TIG OBNYIEG KAl TNUEIWOEIG
mwpoPUAAgNG (1) oTOV POPTICTA PTTATAPIWYV, (2)
oTnV pIrarapia Kai (3) oTo TPOiIdV Tou XPNnoi-
HOTTOIEl TNV PTTaTapia.

Mnv aTToouVOpHOAOYNOETE 1} TTAPARIACETE TNV

KOOETA PTTaTApIWV. MTTopei va €€l wg atoTéAE-

opa TTUpKayid, utrepBépuavan i €kpnén.

Edv o xpovog AeiToupyiag €xel yivel utrepfo-

Aikd BpaxUg, OTOPOTAOTE TN AgITOUpyia apé-

owg. ANIWG, UTTOPEI Va £XEI WG ATTOTEAECHA

KivBuvo utrepBéppavong, moavd eykavpata i

akoun Kai €kpnén.

Edv nAekTpoAUTNG pTreEl oTA PATIA OOG, §ETTAD-

VETE Ta YE KaBapo vepod Kkal {NTAOTE 10TPIKNA

@povTida apéowg. ANIWG, HTTOPE va £XEl WG

ATTOTEAEC A ATTWAEIO TNG OpACNG TAG.

Mn BPaXUKUKAWVETE TNV KOAOETA UTTATAPIWV:

(1) Mnv ayyileTe Toug TTOAOUG UE OTISATTOTE
AyWYIMO UAIKG.

(2) ATtro@eUlyeTe va aTTOONKEVETE TNV KATETA
HTTATOPIWV pé€oa o€ éva doxeio padi pe
AAAa pETOAAIKG QVTIKEIMEVO OTTWG KAPPIA,
VOuioHaTA, KATT.

(3) Mnv ekBéTeTE TNV KACETA HTTATAPIWY OTO
vepPO R oTn Bpoxn.

"Eva BpaxUKUKAWHO PTTaTopiog MTTopEi va

TPOKAAETEI pEYAAN por) peUPATOG, UTTEPBEP-

Havon, mavd eykaUupuata akOun Kai coapn

BAGBN.

Mnv ammroBnkeUeTe KOl PNV XPNOIMOTIOIEITE TO

£pYOaAEgio KAl TNV KACETA PTTATAPIWV OE TOTTOOE-

oigg 6TTOoU N BEpUOKPACia UTTOPET VA PTACEI
va {emepdoel Toug 50 °C.

Mnyv KaiTe TNV KAGETA JTTATAPIWV AKOUN KAl

€dv éxe1 ooBapn {nuId A gival evieAwg @Bap-

Hévn. H KaoéTa PIratapiwyv UTropEi va EKpayei

oTn QWTIA.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Mnv Kap@PWOETE, KOWYEeTE, CUVOAIWETE, TTETASETE
N PIgETE KATW TNV KACETA PTTATOPIWV, OUTE VO
XTUTTAOETE €va OKANPO QVTIKEIPEVO ETTAVW
OTNV KACETA HTTATAPIWV. TETOIO CUUTTEPIPOPA
UTTOPEI Va €XEI WG ATTOTEAEC A TTUPKAYIC, UTTEP-
Beppavan 1y €kpngn.

Mn XpnOIUOTIOIEITE HTTATAPIA TTOU £XEI UTTOOTEN
{npia.

O1 pTraTapieg 1I6VTwY AIBiou TTou TrepIEXovTal
UTTOKEIVTOI OTIG ATTAITACEIG TG VOpoBeTiag yia
€mIKivduva ayald.

M0 EUTTOPIKEG HETAPOPEG, YIa TTAPABEIYHA aTTO
TpiTa Yépn, TTPETTEI va TNPOUVTAl OI DIAUETAPOPEIG,
ol €10IKEG ATTAITACEIG OTN CUCKEUATIA KAl N ETTION-
pavan.

Mo TTpogTOINaTia TOU OTOIXEIOU TTOU OTTOOTEAAETA,
€ival aTTapaiTnTO VO GUUBOUAEUTEITE évav €10IKSO
yla emmikivouva UAIkd. ETriong, TnprioTe Toug oa-
voug, TTI0 avaAuTIKoUG £BVIKOUG KavoVIGHOUG.
KaAUwTe pe autokOAANTN Talvia f KPUWTE TIG
QVOIKTEG ETTAPEG KAl CUCKEUAOTE TNV UTTATOPIO PE
TPOTIO TTOU VA YNV PTTOPET va JETAKIVEITAI HETa OTN
ouoKeuaaia.

OT1av aTTOPPITITETE TNV KACETA UTTATAPIWY,
AQaAIPECTE TNV ATTO TO £pyaAgio kal S100€0TE
TNV o€ éva ao@aAég pépog. TnPRoTE Toug
TOTKOUG KAVOVIGUOUG TTOU OXETIOVTAI ME TN
B8140eon TNG pITATAPIAG.

XpNOIYOTTOINOTE TIG HTTOTAPIEG MOVO UE TA
mpoiovTa rou kaBopilel n Makita. Av TotroBeTn-
OETE TIG UTTATAPIEG O€ PN ouuBaTd TTpoidvTa PTTo-
pei va £xel wg aTToTéEAETA TTUPKAYIG, UTTEPBOAIKNA
BeppdTnTa, €KPNEN A SIaPPONA NAEKTPOAUTN.

Av Bev XpnOIUOTTOIEITE TO EpyaAEio yia peydAo
XPOVIKO 3140 Tnua, TTpéTrel va BYAAETE TRV
HTTaTapia a1rd To Epyalgio.

Kard Tn di1dpKeIa Kal JETA TN XPRON, N KATETA
HTTaTAPIWV PTTOPEi Va BeppavOei, yeyovog rou
HTTOPEi VO TTPOKOAECEl EYKAUMATA 1) EYKAUMATA
atrd xaunAn Beppokpacia. Mpooéxere 1o XEIPI-
OMO TWV JECTWV KAGETWYV PTTATAPIWY.

Mnv ayyigete Tov akpoBEKTn Tou epyaAsiou
AUEOWG META TN XPAON ETTEISH UTTOPEI Va EXEI
{eoTaBEi APKETA yIa va TTpoKaAéTel eykaUpara.
Mnv ag@nvere Bpadoparta, okévn i BPouid va
KOAAROEl OTOUG OKPOBEKTEG, TIG OTTEG KA TIG
EYKOTTEG TNG KOTETAG PTTATAPIWV. MTTOpPEi va
TTpoKaAéoEl BEppavon, wTId, £kpnEn Kal SUCAEI-
TOupyia Tou £pyaAeiou i} TNG KAGETAG PTTATAPIWY,
£XOVTAG WG OTTOTEAETA EYKAUPATA A TIPOCWTTIKO
TPAUMATIONO.

EkT66 av 10 epyaAeio utrooTnpidel Tn XpRon
KOVTA O0€ NAEKTPIKEG YPOAMMES UPNARG TAONG,
HNV XPNOILOTIOIEITE TNV KACETA PTTATAPIWV
KOVTA O€ NAEKTPIKEG YPOUHES UYNANG TAONG.
Mrropei va €xel wg atroTéAeopa duoAeiToupyia i
OTTACIYO TOU £PYAAEIOU 1) TNG KATETAG PTTATAPIWV.
Kp®uAdgTe TNV ptratapio pokpid oo maidid.

OYAAZTE TIZ OAHI'IEZ AYTEZ.
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AI'IPOZOXH: No XpnoIpoTToIEiTE HOVO YVAOIEG
pmrarapieg Tng Makita. H xprion pn yvAioiwyv ptara-
piwv Makita, | yTTaTapIwV TTOU €XOUV TPOTTOTTOINBEI,
uTTOpPEi va €xel wg atroTéAeoua Tn pAgn TNG pTTaTa-
piag, TTPOKAAWVTAG TTUPKAYIA, TIPOCWTTIKG TPAUNATI-
oo kal BAGRN. Etiong, Ba akupwBei n eyyunon Tng
Makita yia 1o epyaAeio kai @opTioTh Makita.

EIAOIMOIHZH: H Makita d¢ev givai utreuBuvn yia
OTTOIadNTIOTE ATUXHMOTA TTPOKUTITOUV aTrd TN XPrion
un yvAciwv ptratapiwyv Makita rj ytratapiwv mou
£xouv TpotrotroinBei. O1 yvrioleg ptratapieg Makita
€xouv aglohoynBei evdeAeXws 6ToV apopd Tn cupBa-
TOTNTA PE epyaleia kal popTioTéEG Makita, oe ouppdp-
Pwan pe NG IoxUouca vouobeaia kal Ta TTPATUTIa
A0PAAEIag.

2UuBOUAéG yia Tn BlaTtipnon TnG
psylcnng {wNg ptraTtapiag

DopTieTE TNV KAGETA HTTATAPIWV TIPIV OTT6 TNV
AAPN aTOoPOPTION TNG. MAVTOTE VO OTOHATATE
Tn AgiIToupyia Tou epyaAgiou Kal va QOPTIZeETE
TNV KAOOETA MTTATAPIWY OTAV TTAPATNPEITE MEIW-
pévn 10X0 epyaleiou.

2. TloT€ pnv eTava@QopTiJeTe I TTARPWS Pop-
TIOUEVN KAOETA PTTATAPIWV. H UTrEPp@OPTION
HEIWVEI TNV WPEAIPN {wN TG PTTOTAPIOG.

3. Na @opTieTe TNV KACETO PTTATAPIWY OE BEpUO-
Kpaoia dwpaTtiou, nAadn oToug 10 °C éwg 40
°C. AQoTE HI0 BEPMN KAGETA PTTATAPIWY VA
KPUWOEI TIPIV TNV QPOPTIOETE.

4. Otav dev XPNOIUOTIOIEITE TNV KACETA UTTATA-
PIWV, OQPAIPECTE TNV OTTO TO £pyaleio A} Tov
POPTIOTA.

5.  No @opTieTe TNV KOOETA PTTATAPIWY EGV eV TN
XPNOIMOTIOIEITE YIa JEYAAN XPOVIKNA TTEPiodo
(Trep1006TEPO ATTO £§1 MAVEG).

MNEPIFPA®H EZEAPTHMATQN

» Eik.2
1 Avw Aapr 2 | MoxAog acpdAiong 3 | ZkavdaAn S1oKkATITNG
4 | MTTpoaoTIvVEG TTIPOQUAAKTHPAG 5 | KareuBuvtrpia Adua 6 | AAucida Trpioviol
XEPIDV
7 | Zuykpatipag aAucidag 8 | MNagiuad cuykpdtnong 9 | Bida puBuiong aAucidag
10 | Odnyodg BpaucpdaTwy 11 | Kaoéta pratapiiv 12 | Auxvia kUplag Aeitoupyiag
13 | Auxvia eidomroinong 14 | Alok6TITNG KUPIaG AsiToupyiag 15 | Bida puBuiong (yia avtAia Aadiol)
16 | KapapTrivep 17 | MmpooTivi AaBn 18 | Katrdki doxeiou Aadiou
19 | KédAuppa kateuBuvTripiag Adpag - - - -

MNEPIFPA®H

AEITOYPIIAZ

AI'IPO}.'OXH: Na @povTifeTe TAVTA YIA TNV OTTE-
VEPYOTTOINGN TOU EPYAAEIOU KOl TNV AQAiIpPETN TNG
KOOETAG PTTATAPING, TIPIV OO OTro1adTToTE PUB-
Hion i €Aeyxo Tng AeiIToupyiag Tou.

TotroBéTnon 1 agaipeon TnG

KOOETOG MTTATAPIWY

MNa va TOTTOBETACETE TNV KACETA ITTATAPIWY, EUBU-
YPOAUUIOTE TN YAWOOO OTNV KACETO ITTATAPIWY PE TNV
€YKOTTA OTO TTEPIBANUA Kal oAIgBraTe Tn oTn B€on TnG.
ToTTOBETAOTE TNV UEXPI TEPUO PEXP! VO AOQOAITEI OTN
B€0n TNG, YEYOVOG TTOU UTTODEIKVUETAI E £va XAPOKTNPI-
OTIKO X0. AV UTTOPEITE VO OEITE TOV KOKKIVO BEIKTN OTTWG
ATTEIKOVIZETAI TNV EIKOVA, BEV EXEI KAEIDWOEI TEAEIWG.

MNa va a@aip€oEeTe TNV KOOETA UTTATAPIWY, ONIOONAOTE

TNV a1 TO EPYOAEIO EVW) GUPETE TO KOUMTTi OTO PTTPO-

OTIVO JEPOG TNG KAOETAG.

» Eik.3: 1. Kokkivog deiktng 2. KoupTri 3. Kaoéta
HTTOTAPIWV

AnPOOXH: Na oBAVETE TAVTA TO EpyaAeio
TIPIV TOTTOBETAOETE I APAIPETETE TNV KACETA
HTITATAPIWV.

AI'IPOZOXH: KpartoTe 1o epyaleio kai Tnv
KAOETA HTTATAPIWY OTABEPA KATA TNV TOTTOBETNON
A A@aipean TNG KAoETAG HTTaTapIwy. Edv dev kpa-
TATE TO EPYOAEIO KAI TNV KOOETA YTTATAPIWV OTABEPE
uTTOpPEl va YAIOTPAoOUV aTTd Ta XEPIQ 0Ag Kal va TTpo-
KANBei BAGRN 01O £pyaAEio Kal TNV KAGETA HTTATAPIWV
KOl TIPOCWTTIKOG TPAUHATIONAG.

AI‘IPOZOXH: Na ToTroBeTEiTE TTAVTA TNV KAGETA
HTTaTAPIWV TTARPWG HEXPI VO un BAETETE TOV
KOKKIVO &¢gikTn. Edv dev ao@aAiaTei, utropei va méoel
atrod To epyaleio Tuxaia, TTPOKOAWVTAG CWHATIKN
BAGBN o€ €066 1 kaTToI0V GAAO YUpW 0OG.

AHPOZOXH: Mnv TOTTOBETEITE TNV KACETA PTTATA-
piwv pe Bia. Eav n kagéta dev oAioBaivel pe eukoAia,

TOTE Oev €xel TOTTOBETNOET KATAAANAQL.
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Ep@dvion utroAeimméopevng
XWPNTIKOTNTAG HTTATAPIOG

MEaTe TO KOUNTTI EAEYXOU OTNV KAGETA PTTOTAPIWV
yla va UTTOOEIEETE TNV UTTOAEITTOPEVN XWPNTIKOTNTA
ptratapiag. Or evOeIKTIKEG Auxvieg avaBouv yia Aiya
OeuTepOAETITO.

» Eik.4: 1. EvOeikTikéG Auxvieg 2. KoupTri eAéyxou

EvdeikTikég Auyvieg YmroAel-
TOpEVN
I D n XwpNTIKOTNTA
Avappéveg ZBnoTég Avapo-
oBRvouv
I I I I 75% £wg
100%
I I I I:l 50% €wg 75%
I I |:| |:| 25% €wg 50%
I |:| |:| D 0% wg 25%
!‘ |:| |:| D ®oprtioTe TNV
uTrarapia.
I I I:I I:I Mtropei va
TIPOEKUYE
1 BuoAeitoup-
yia otnv
I:I I:I I I uTrarapia.
MAPATHPHZH: AvaAloya pe Tig uvBnKeg xpAong Kai
TN Beppokpacia epIBAAAOvVTOG, n €vdeign UTTopei va
Sia@éper Aiyo aTrd TNV TTPAYUATIKA XWeNTIKOTNTA.
MAPATHPHZH: H mpwTn (Tépua apioTepd) EVOEIKTIKN
Auxvia Ba avaBooBrivel 6Tav AeItoupyei To cUoTNPa
TPOOTOCIOG PTTOTAPIAG.

Z0oTnUa TTpooTaCiag epyaAegiou/
MTTaTapiag

To epyaleio gival e§oTAIcEVO Ye aUOTNUA TTPOCTATIAG
epyaheiou/ptratapiag. Auté 1o UGTNUA OTTOKOTITEI
QuTOpaTa TNV I0XU TTPOG TO POTEP YIO VO TTApaTaBEi N
Sidpkela AEITOUPYiag Tou EpyaAEiou Kal TNG PTTATAPIAG.
To epyaAeio oTapardel autépata KaTé Tn SIGPKEIX TNG
AeiToupyiag €dv To epyaAeio | n pTratapia BpeBolv KaTw
aTro TIG TTAPOKATW CUVONKEG:

MpooTtacia uTTEPPOPTWONG

‘Otav 10 epyaAeio/pTratapia AeiItoupyei pe TpOTTO TTOU
TIPOKaAET TNV KaTavadAwaon evog acuvrBioTa upnAol
NAEKTPIKOU PEUPATOG, TO EPYaAEio oTapaTdel autéuaTa
Kkai n Auxvia e1dotroinong avaBooBrver e Tpacivo
XPWHA. Z€ QUTA TNV TTEPITITWOT, ATTEVEPYOTTOINOTE TO
€PYAAEIO KAl DIOKOWTE TNV EQAPHOYT TTOU TTPOKAAETE
TNV UTTEPPOPTWON Tou epyaAeiou. MeTd evepyoTToInaTE
TO EPYOAEIo yIa ETTAVEKKIVNOT.

» Eik.5: 1. Auyvia e1dotroinong

MpooTtacia utrepBépuavong

‘Otav 10 epyaAeio/pTratapia utrepBeppavOEi, n Aeitoup-
yia Tou epyaAgiou oTapatdel autduaTa Kal N Auxvia

€1001T0IiNONG AVAREI HE KOKKIVO XPWHA. Z€ QUTA TV
KaTdoTaon, agroTe TO EPYAAEio va WuyBei TTpIv evepyo-
TroINoETe Eava To epyaAeio.

» Eik.6: 1. Auyvia eidotroinong

NMAPATHPHZH: Ze mepiBdAAov uwnAwyv Beppokpa-
alwv, gival mOaveé va 1eBei oe AeIToupyia n TTpooTacia
uTTEPBEPUAVONG Kal va OTAPOTACEI QUTOPATA N AEl-
Toupyia Tou epyaAeiou.

MNpooTtacia utrepBoAiKig
aTToPOPTIONS

Otav peiwBei n xwpnTikOTNTA PITTATAPIag, TO EPYAAEI0
oTapardel autéuara kai n Auxvia g1doTroinong ava-
BooBrvel e KOKKIVO XpWwpa. Z€ AuTh TNV TTEPITITWAN,
Byd&ATe TNV uTTaTapia atméd 1o epyaAeio Kal opTioTe TNV
uTTOTOpIa.

» EIk.7: 1. /Auyvia eidotroinong

MpooTaoia kal atré dAAeg aiTieg

To oloTnpa TTPOoTOCIaG £XEI ETTIONG OXEDIOOTEN YIa

AGAAEG aITieg TTOU PTTOPOUV Va TIPOKAAETOUV {NUIG OTO

epyaleio Kal ETITPETTEI TNV AUTOPATN SIAKOTTH TOU £pya-

Aeiou. AdBeTe OAa Ta ak6AouBa BrApaTa yia va diopBw-

OETE TIG AITIEG, OTAV TO EpyaAeio TEBEi o€ TTPOOWPIVN

S1aKOTTA A SI0KOTTA KaTd T dIGPKEIR TNG AEITOUpYiag.

1. ATmrevepyoTroIfaTe TO EPYOAEIO Kal, OTN OUVEXEIQ,
EVEPYOTTOINATE TO VA YIA VO ETTAVEKKIVNON.

2. ®oprioTe TNV pTTATOPIC A TIG UTTATAPIEG I} AVTIKOTA-
OTAOTE TIG PE ETTAVAPOPTICOMEVEG UTTATAPIEG.

3. AQNOTE TO PNydvnua Kai TIg PTraTapies va
wuxBoUlv.

Edv dev utrdpxel BeATiwon e TNV £TTava@opd Tou

OUOTAPATOG TTPOOTACIAG, ETTIKOIVWVHOTE JE TO TOTTIKO

oag Kévtpo eguttnpétnong Tng Makita.

EIAOIMOIHZH: Av 1o spyalcio otapatiosl Aoyw

HI0G QITiAG TTOU JEV TTEPIYPAPETAI AVWTEPW, AVA-

TPESTE OTNV EVOTNTA YId TNV €TiAuon TTpoBANpd-

TwV. (ogAida 125)

A10k6TTTNG KUpIAG AgITOoUupyiag

A POEIAOMOIHEH: Na ATTEVEPYOTTOIEITE
TAvVTA To S1aKOTITN KUPIag AeIToupyiag 6Tav dev
XPNOINOTTOIEITE TO EpyaAEio.

Ma va avayeTe 1o epyaleio, TTATAOTE TO SIOKATITN KUPIAG

Aeitoupyiag péExp! va avawel n Auxvia KUpiag AeIToupyiog

ye pdaivo xpwua. MNa atrevepyotroinon, TatioTe &avd

T0 dIaKATITN KUPIAG AeIToupyiag.

» Eik.8: 1. Auyvia kupiag Aeitoupyiag 2. AIokOTITNG
KUpIag Aeimroupyiag
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MAPATHPHZH: H Auyvia eidotroinong 6a avafo-
OBAVEl HE TTIPACIVO XPWHA AV IKAVOTTOIoUVTAl Ol KO-
AoubBeg ouvOnkeg. (Na yvwpileTe 0TI n Auxvia KUplag
AeiToupyiag TTapapével avappévn).

. O PTTPOOTIVOG TTPOQUACKTHAPAG XEPILWV PUBICe-
TOI O€ PIa EUTTPOOBIa ywvia Kal To ¢PEVO aAuai-
dag epapudgeTal.

. Evepyotroinate Tov d1akoTTn KUPIOG AgiToupyiag
EVW KPATATE TTATNHEVO TOV HOXAG 0PANIONG KAl
TN okavddAn SIaKOTITN.

MAPATHPHZH: To epyaAegio autd XpnoIyoTIOIEl TN
AeiToupyia autéparng amevepyotroinong. O 81akOTITNG
KUplag Aeiroupyiag Ba oRACEI aUTOPATA AV TO EPYQ-
Aeio Oev Aeitoupyei yia TepiTrou 5 AeTTTd.

MAPATHPHZH: H Acitoupyia autépatng amevepyo-
TT0iNONG UTTOPEI VO EvEPYOTTOINBET 6TV TO EPYAAEio
OTAPATAOEN AOYW TNG EVEPYOTTOINGNG TOU CUCTHAPATOG
TpoaoTaciag. O dlakéTTNG KUpIag Asitoupyiag Ba
oBAoel autopaTa TTEPITTou 5 AETITG a@oU To POTEP
oTapaTAoEl autduaTa Kol dev AngBei kapia dlopOw-
TIK) EVEPYEIQ £vaAVTI TNG TTPOOTACTAG EPYAAEiOU.

MAPATHPHZH: Evw 10 @pévo aAuaidag eival evepyo-
TToINUéVO, 0 BIaKOTITNG KUPIAG AciToupyiag Ba atrevep-
yotroinOei mepitrou 30 AeTITO(d) apydTepa.

Apdon d1aKOTITN

A\POEIAOMOIHEH: Na TNV ao@dAsia oag,

TO EPYOAEiO AUTO TTAPEXETAI PE HOXAO 0o @AAIoNng
TO OTTOi0 ATTOTPETTEI TNV EKKIVNON TOU EpyaAgiou
katd AdBog. Mn xpnoipotroicite MOTE 10 epyaAeio
€dv uTropeite va 1o BéoeTe o€ AsiToupyia TEfovTag
a1rAd Tn okavddAn SI0KOTITN, XwpPig va TpaRdTe
Kl To HoXAG ao@daAiong. ZTeiATe TO epyaleio oe
£§ouaiodoTnpévo KEVTPO ORI VIO VO TO ETTI-
okeudoouv owoTd MPIN To XpNOIUOTTOINCETE
gava.

APOEIAOMOIHEH: NOTE pnv koAAéTe To
HOXAG ao@dAiong oTnv TraTnpévn B£on Tou Kal
MOTE pnv TapOaKAUTITETE TO OKOTTO TOU HOXAOU
ac@daAiong.

A rPozoxH: Mpiv BAAETE TNV KOOGETA PTTOTA-

piag péoa oTo epyaAeio, va EAEYXETE TTAVTA vVa
O¢eiTe av n okavdAaAn S10KOTITNG EVEPYOTTOIEITAI
KOAVOVIKA Kol EMIOTPEPEI 0T B€on «OFF» 6Tav
eAeuBepwveTal.

EIAOIOIHZH: Mnyv TpaBdre Tn oKAvSAAn S1aké-
TN Y€ Bia XwpPig va TTATATE TO HOXAO 0o PAAIoNG.
Mtropei va ordoel o 510KOTTTNG.

NMAPATHPHZH: Otav ouveyiCeTe va Tpadre Tn
oKavOAAn BIOKOTITN £VW TO epyaleio BpiokeTal o€
OXeOOV UNDEVIKO POPTIO, N TaXUTNTA TTEPIOTPOPNG TOU
epyaAeiou pelwveTal Kai n Auxvia eidotroinong avapo-
OBAVEl HE TTPACIVO XPWHA. ZE QUTA TNV TTEPITITWON,
apnaTe TN okavOAaAn d1IakATITN Kal HETG TPABASTE TN
oKavOAAn dIakoTITN §ava.

MNa va eyTrodIoTei To Tuxaio TpARNyHa TNG okavaaAng
OIOKOTITN, UTTAPXE! £vag DITTAGG dIaKATITNG ATTACPAAI-
ong yia acg@aAeia.

MNa va gekivioeTe 10 epyaAeio, wOAATE TOV HOXAS a0Pa-

NIoNG KATW KAl UTTPOCTE, TTEPA aTTd TNV KAVOVIKN B€an,

XPNOILMOTTOIWVTAG TO TUAHA TOU XEPIOU 0OG PETALU

TOU QVTIXEIPA Kal TOU DEIKTN, KOl CUUTTIEGTE TOV JOXAO

ao@AAIoNG PE TNV TTAAGUN OaG. XTn CUVEXEIQ, TPABNETE

TN oKavOAAN SIAKATITN EVW KPATATE TOV HOXAO AOQAAI-

ong. H taxUtnTa Tou epyaheiou augdvel av au§AoeTe TNV

TTieon oTn okavdedAn dIakAoTITN.

MNa d1akoTTr TNG AEIToUpYiag, EAEUBEPWOTE TN OKAVOAAN

SIaKOTITN.

» Eik.9: 1. MoxAdg ao@dAiong 2. MoxAdg ac@aAiong
3. ZkavddAn S10KATITNG

"EAeyxog dpecou @pévou aAucidag

AITPOZOXH: Kartda Tnv gvepyotroinon, va kpa-
TATE TO aAucoOTTpiovo pe Ta SUo xépia. Na kpatdre
TNV dvw AaBn pe 1o dedi XEP1 oG KAl TNV PTTPO-
oTivi} Aafn pe apioTepd xépl oag. H kareuBuvti-
pia Adua kai n aAugida Trpioviou dev TTPETTEl va
£€PXOVTAI O€ ETTAQPN JE KAVEVA AVTIKEIJEVO.

AnpPosoxH: Av n Asitoupyia Tng aAuagidag Trpi-
oviouU dgv Si10KoTTEi apéowg KaTd Tn Sievépyeia
QUTAG TNG SOKIPAG, MNV XPNOIMOTIOINCETE TO AAU-
OOTTPiovVo o€ KaWia TTEPITITWON. ZUNBOUAEUTEITE
TO £§0UCI1030TNHEVO KEVTPO TEPRIG MAG.

1. MiéoTe Tov HoXAS ao@AaAiong Kal KaToTTIV TpaBAETE
Tn oKavdAaAn d1akATITN.
H aAuaida mpiovioU TiBeTal apéowg o€ AeIToupyia.
2. ITPWETE TOV PTTPOCTIVO TTPOPUACKTAPA XEPIWV
TIPOG TO EUTTPOG, ME TO TTIOW PEPOG TOU XEPIOU OOG.
BeBaiwbeite 6T TO aAUGOTTPiOVO aKIVNTOTTOIEITA
AUEOWG.
» Eik.10: 1. ZekAeidwtn B€on 2. KAeidwpévn Béon

3. MTTpooTIVOG TTPOQUACKTHPAG XEPILIV

NAPATHPHZH: H Auyvia e1dotroinong avaBoofrvel
UE TTPACIVO XPWHO EVW TO PPEVO AAUCIDAG AEITOUPYEI.
(Na yvwpiCete 6T n Auxvia kUplag Aeitoupyiag Trapa-
uével avappévn).

"EAeyxog TOU PpEVOU avAOXEONS

APosoxH: Eav n aAucida piovioU dev oTapa-
TAOEI EVTOG 2 SEUTEPOAETTTWY O€ AUTH Tn SOKIMA,
OTAUATAOTE VO XPNOIUOTIOIEITE TO AAUCOTTPiOvVOo
Kol OUBOUAEUTEITE TO E§OUTI050TNMEVO KEVTPO
oépig pag.

©¢0Te TO aAUCOTTIPioVO O€ AeIToupyia Kal PETG ar-
OTe eVTEAWG TN okavdAaAn diakoTTn. H aAucida
TIpIoVIOU TTPETTEI VA AKIVNTOTTOINOET TTARPWG EVTOG 2
OEUTEPOAETITWV.

PUOuion Tng Aitravong aAucidag

Mrmropeite va puBpioete Tov puBud TTapoxng TG avtAiag
Aadiou pe Tn Bida pubuiong Aadiol XpnOIHOTIOIWVTAG
£va owAnNvwTo KAEISI. AvoiETe TO KATTAKI KAl YUPIOTE TN
Bida puBuIoNng Aadiou.

» Eik.11: 1. Kamdki 2. Bida pubuiong Aadiou
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KapauTtrivep (onpueio Tpoodeong

oKolvioU)

MTTOPEITE VO KPEPAOTETE TO EPYOAEIO AV TTPOODETETE TO
oKolvi aTo kapapTrivep. TpaBRgTe TTavw TO KAPAUTTIVEP
KOl META OECTE TO UE TO OKOIVI.

» Eik.12: 1. Kapaptrivep

2YNAPMOAOIHZH

AI'IPOZOXH: Na BeBaiwveoTe TTAVTA OTI TO EPya-
Acgio gival oBnoT6 Kal n KAoETa pITATAPiag £XEI
a@aipeBei TTPIV EKTEAECETE KATTOIO EPYATiA OTO
gpyaAeio.

AnpPozoxH: Mnv ayyilere TNV aAucida pioviol
HE yupva xépia. Na @opdre TravTa yavTia KaTd TO

XEIPIOPO TNG aAucidag Tpioviou.

Tommo0éTnon 1 agaipecn TNG

aAucidag Trpioviou

AI'IPOZOXH: H aAucida pioviol Kai n KaTeubu-
vTApIa Adpa gival aképa {e0TEG META TN AgiTOUp-
yia. AQOTE TIG VO PuXO0UV apKETA TTPIV EKTEAE-
OETE OTTOINONATIOTE EPYATia OTO EPYaAEio.
AI‘IPOZOXH: H d1a3ikacia Tng ToroBéTnong n
a@aipeong Tng aAucidag Tpioviou Ba TTPETTEl va
ekTeAEiTAI O KOBAPO PEPOG XWPIG TTPIOVIdIa KOl

TTapopoIa UAIKA.

MNa va ToTroBeTAoETE TNV aAUGIdA TTPIOVIOU, EKTEAEDTE TO
akOAouba Bruara:

1. AmodeopevoTe To Ppévo aAuaidag TpaBwvTag Tov

MUTTPOOCTIVO TIPOQUACKTAPO XEPIWV.

2. XahapwoTe Tn Bida pUBIONG aAUCIdAG Kal HETE

10 TTAgIYadI ouykpdaTNaNG. AQaipéaTe TO KAAUPUA

aAucoTpoyou.

» Eik.13: 1. Bida puBuiong aAucidag 2. Magiuadi
ouykpdaTtnong 3. KdAuppa aAucotpoxou

3. EAéy&re Tnv kaTelBuvon TnG aAucidag Trpioviol.
AvTIOTOIXAOTE TNV KaTEUBUVON TNG aAucidag TTpIovioU
JE auTr Tou onuadiol 0TO GWHA TOU GAUGOTTPIOVOU.

4. TlpooappdoTe 10 éva AKPOo TNG aAuaidag Trpioviou
OTO ETTAVW PEPOG TNG KATEUBUVTAPIag Adpag.

5. TNpooapudaTe 10 GAAO dkpo TNG aAucidag TTpi-
ovioU yUpw aTré To GAUCOTPOXO, METE OUVOEDTE TNV
KaTEUBUVTAPIa AGUa OTO WA TOU GAUCOTTPioVOU,
euBuypappifovTag TNV o1 oTNV KateubuvTrpia Adpa pe
TOV TTEIPO OTO OWHA TOU AAUCOTTPIOVOU.

» Eik.14: 1. AAucotpoydg 2. Ot

6. Eioaydyete TIG TpoeCoX€G OTO KAAUPMA AAUGOTPO-
XOU péoa OTO OWHA TOU AAUCOTTPIOVOU Kal HET KAEIOTE
TO KAAUPPO WOTE TO HTTOUAGVIO KOl O TTEIPOG OTO OWUA
TOU GAUCOTTPIOVOU Va QVTIGTOIXIOOUV PE TA QVTIOTOIXO
HEPN TOUG OTO KAAUP Q.
» Eik.15: 1. Tpoegoxég 2. KdAuppa aAucoTpoxou

3. M1rouAdvi 4. Meipog

7.  Z@igte TO TTAgINAdI CUYKPATNONG VIO VO OTEPEW-
OETE TO KAAUPPO aAuCOTPOXOU, ETTEITA XAAAPWOTE TO
Aiyo yia Tn pUuBuion Tng Tong.

(Ma tn diadikacia, avatpégTe aTo KePaAaio «PUBuion
TEVTWHATOG TNG aAuGidag TTpIovIoU».)

» Eik.16: 1. Magiuad ouykpdtnong

MNa va apaipéoete TNV aAuaida TTpIoVIOU, EKTEAEOTE TO
akoAouBa BAuara:

1.  AmodeopeloTe To pévo aAuaidag TpapwvTag Tov
UTTPOCTIVO TTPOQUACKTHPA XEPIWV.

2. XahapwoTe TN Bida puBuIong aAucidag Kal PETA TO
TTagIuad ouykpATNOoNG.

3.  BydAte 10 KGAUPpO aAucOTPOXOU KOl KOATOTTIV
BydaATe TNV aAugida TTPIOVIOU KAl TNV KATEUBUVTAPIO
Adpa atré 1o KUpIo TPARKA Tou aAucoTTPiovou.

PUOMION TEVIWHATOG TNG aAuoidag

TwpiovioU

AI'IPOZOXH: Mnv o@igeTe TNV aAucida TTpIovioU
utrepPOAIKA. To uTTEPBOAIKS TEVTWwUA TNG aAucidag
TIpIOVIOU UTTOPEI Va TTPOKAAEDEI TO OTTACIMO TNG
aluaidag TTplovioU Kail TN ¢Bopa TG KATEUBUVTHPIOG
Adpag.

Ar1POs0XH: Eav n aAugia sivar ToAG xaAaph,
HTTOpPEi VO avatrndioel a1rd TRV KATEUBUVTHPIA
Adpa Kal va TTpOKOAECEl ATUXNHO JE TPAUMATIOUO.

Meté a1 TTOAAEG WpPEG epyaaiag, n aAuaida TTpiovioU
uTTOPEl Va aAapwoel. MNepIoTaciokd, va EAEYXETE TO
TEVTWUA TNG aAUCidag TTpIovIoU TIPIV OTTd TN XPrion.

1. AmodeopelaTe To Ppévo aAucidag TpaBwvTag Tov
UTTPOCTIVO TTPOQUACKTAPA XEPIWV.

2.  XahapwoTte Aiyo To Tagipadi ouykpdTnong yia va
XOAOPWOETE EAAPPAE TO KAAUPUO AAUCOTPOYXOU.

» Eik.17: 1. Tagipad ouykpdtnong

3. InKWoTe TNV KaTeuBuvTrhpia Adpa Aiyo TTpog Ta

Tavw Kal pubpioTe TO TEVIWHA aAuaidag. MNepioTpéwTe

N Bida pubuiong aAuacidag de€idaTPOPA VI OPIgIUO,

TIEPIOTPEWTE TN APIOTEPOCTPOPA Yia XAAGPwWan.

2@igTe TNV aAuaida TTpIovIoU PEXPI N KATW TTAEUPd TNG

aAucidag TpiovioU va TaipIadel oTn pAya TNG KATEUBU-

VTAPIaG AGHAG OTTWG OTTEIKOVICETAI.

» Eik.18: 1. KateuBuvtripia Adpa 2. Ahuaida trpioviol
3. Bida pubuiong ahuacidag

4.  XuvexioTe va KpATATE TNV KOTEUBUVTAPIa Adua
aTTaAd Kol o@igTe T TTAgINad oUYKPATNONG YIa VO
ao@aAioel To KGAUPPa aAUGOTPOXOU.

» Eik.19: 1. Magiuddi ouykpdtnong

MAPATHPHZH: BeBaiwbeite 611 n aAuacida trpioviou
Oev xaAapwvel Kail 6Tl eQapuofel KaAd TTavw oTnv
KATW TTAEUPE TNG Adpag.

AYKUAWTOG TTPOQUAAKTAPAG

IMpoaipeTiko e§dprnua

Otav k6BeTe XovOpa KAadIA, GUVIGTATAI N XPrion ayKU-
AwToU TTpo@uAaKTApa. lMa va EyKOTACTAOETE TOV AYKU-
AwTO TTPOPUACKTHPA, EKTEAEOTE Ta akOAoUBa BrpaTa:
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1. A@aipéoTe TO KAAUPPO aAucoTpoyoU, TNV aAugida
TIpIovIoU KaI TNV KaTeEUBuvTApIa Adua.

2. EuBuypappioTe TIG OTIEG TOU ayKUAWTOU TTPOQUAQ-
KTAPA YE TIG OTTEG OTO GWHA TOU GAUCOTTPIOVOU Kal JETE
oQigTe KOAG TIG BidES.

» Eik.20: 1. Bida 2. AyKUAwTOG TTPOPUACKTAPAG

AEITOYPTIA
Aimavon |

Aitravon

EIAOIMOIHZH: Orav yepioete pe A6d1 aAucidog
yio TTpWTN POopd, N o€ eTakéAoudn TTARPWOoN Tou
Soxeiou Aadiou OTav auTo éxel aBEIAOEl EVTEAWG,
PooBEoTe AASI péEXPI TO KATW MEPOG TOU OTOHIOU
TARPWONG. AIOQOPETIKG, NTTOPEI VA TTAPEUTTODIgE-
Tail n mapoxn Aadiou.

EIAOIMOIHZH: XpnoipotrolRoTe To Add1 aAu-
oidag mpIovioU aTTOKAEIOTIKA yia aAucotrpiova
Makita i 10080vapo Addi Tou diaTiBeTal TNV
ayopd.

EIAOIMOIHZH: Na pn XpnoipoTrolgite ToTé Aad1
TTOU TrEPIEXEN iXVN OKOVNG KAl CWHATIdIA 1) TITN-
TIKO AGdI.

EIAOIMOIHZH: 10 KAGSspa SEVTPWY, VA XpNOol-
poTroigiTe BoTaviké Aadi. To opukTéAalo pTropEi va
BAdyel Ta BévTpa.

EIAOIOIHZH: Mpiv a1ré Tn AsiToupyia KOTTAG,
BeBaiwbeiTe OTI BIBWOATE TO KATTAKI Soxegiou
AaB10U TToU TrapéxeTal.

‘Otav 10 epyaleio BpiokeTal o€ AeIToupyia yiveTal auTo-
patn Aimavon Tng aAucidag Trpioviol. EAEyETE TTEPIOBIKA
TNV TTOGATNTA TOU UTTOAEITTOPEVOU AadIoU evTOG TOU
doxeiou Aadiou.

» Eik.21: 1.Aoxeio Aadiou 2. Katrdki doxeiou Aadiou

Ma va eravatmAnpwaoeTe 1o doxeio Aadiou, TOTToBETH-
OTE TO GAUCOTTPIOVO OTO TTAAI TOU, KATOTTIV TTATACTE TO
KOUUTTi 0TO KOTTaKI Sox€eiou AadioU WaTe N yYAwTTida
oTnV GAAN TTAeupd va onkwBei. MeTd, ByaATe TO KATTAKI
doxeiou AadioU TTEPIOTPEPOVTAG TO.
H owoTtr ToodtnTa Aadiou gival 150 ml. Apou eTrava-
TANPWOoeTe TO doxeio Aadiou, BeRalwOeiTe OTI TO KATTAKI
doxeiou Aadiou gival KaAd o@Iyuévo.
» Eik.22: 1. Karmrdki doxeiou Aadiou 2. Z@igte

3. ZeogitTe

NMAPATHPHZH: Av €ival dU0KOAO va a@QaIpECETE TO
KOTTAKI doxeiou AadioU, EI0aydyeTe TO CWANVWTO
KA€IBi 0T OXIOWT) TOU KaTtrakioU doxeiou Aadiou Kal
METE BYAATE TO KATTAKI doX€EiOU AadIOU TTEPIOTPEPO-
VTAG TO apIoTEPOOTPOYPA.

» Eik.23: 1. Zyiopn 2. ZwAnvwtd KAe1di

MeTd TV £TTAVATTANPWOT, KPATHOTE TO AAUCOTTPIOVO
HOKpI& aTTo TO BEVTPO. OEOTE TO OE AEITOUPYia Kal TTEPI-
péveTe, Ewg 6TOu N aAuaida TTpIovIoU AITTavOEi ETTAPKWG.
» Eik.24

Epyaoia pe To aAucompiovo

AI‘IPOZOXH: Kpartdre 6Aa Ta yépn TOU CWHATOG
oag HaKpId aTré TNV aAugida pioviou 6Tav TO
poTéP AEITOUpYEI.

AI'IPOZOXH: Kpardre To aAucotrpiovo yepd pe
Ta 300 o0g XEPIa OTAV TO HOTEP AEITOUPYEI.

AI‘IPOZOXH: Mnv utroBAaAAeoTE O€ UTTEPTTPO-
omdbeia. Kpardre wavra otabepd TATRHA KAl TV
100PPOTTia 0OG.

AI'IPOZOXH: Na €i0TE TTAVTO TTPOTEKTIKOI ME
TUXOV UAIKd, 6TTwGg KAaSIA 1} KOPUPEG, TTOU UTTOPET
Vo aTroKOAANBOUV Kal va TTETOUV OTNV TrEPIOXH
gpyaoiag, KABWG Kal Pe TNV mBavOTNTA Tat KAASIA
TTOU TTEQPTOUV VA XTUTTIOOUV KATTOIOV GTOV TTEPI-
BdaAAovTa xwpo.

AITPOZOXH: KpaTtnoTe TIg o1rég £§agpiopou
KaBapéG aTrd OTTOIOSATTOTE AVTIKEIYEVA, YIA VA
aTro@euUXBoUV aTUXAHATA ME EYKAUUOTA.

EIAOIMOIHZH: NMoté pnVv TETATE KO INV PiXVETE
KATW TO €pyaAcgio.

EIAOIMOIHZH: Mnv KaAUTITETE TIG OTTEG OEPIOOU
TOU gpyaAeiou.

KAGSepa dévrpwv

DEPTE TO OWHA TOU AAUCOTTPIOVOU O€ ETTAQPH WE TO
KAOdi TToU Ba KOWETE TIPIV EVEPYOTTOINTETE TO EPYAAEIO.
Ala@opeTiKd, uTTopei va TTpokAnBei n dévnon Tng KaTeu-
BuvTApIag Adpag, £XOVTOG WG ATTOTEAECUA TOV TPOU-
paTiopd Tou XeIpIoTr. MpioviaTe To {UAO TTou BEAETE va
KOWETE ATTAWG PETAKIVWVTAG TO AAUCOTTPIOVO TTPOG Ta
KATW XPNOIMOTIOIWVTAG TO BAPOG TOu.

» Eik.25

Edv dev ptropeite va kOWeTe To UAO TEAEIWG pE pIa
TpooTrdBeIa:

E@apudaoTe ehagpid ieon otn AaBr) Kal ouvexioeTe TO
TIPIOVIOPA KOl TPAPBREETE TO aAucoTTpiovo Aiyo TTpog Ta
TTiow.

» Eik.26

‘Otav k6BeTe Xovdpd KAadId, dNUIOUPYAOTE TTPWTA HId
PNXNA UTTOTOMN KOI HETA TTPOXWPAOTE PE TNV TEAIKA KOTTA
atré 10 TTavWw PEPOG.

» Eik.27

Av TTpooTTaBEITE Va KOWETE Ta XOVOPA KAABIG ATTO TO
KATW PEPOG, TO KAODI HTTOPET va YEIPEI TTPOG TA KATW

Kal va mdaoel Tnv aAugida TTpIoviou KATd TNV KOTTr. Av
TTPOOTIaBEITE VO KOWETE Ta XOVOPd KAadId atrd To TTavw
HEPOG XWPIG va dNUIOUPYATETE TIPWTA PIA PNXT UTTO-
TOWN, TOo KAQdi UTTOpPEi VA OKIOTEI.

» Eik.28

MeTa@opd epyaAeiou

Mpiv yeTaQEPETE TO EPYAAEio, va EQAPUOLETE TTAVTA TO
@PEVO aAUCIDAG Kal VA OQAIPEITE TIG KAOETEG PUTTOTAPIWV
atrod 10 epyaAeio. Katdtiv, TpooapTAoTe To KAAUPUA
kateuBuvTtrpiag Aduag. ETiong, va KaAUTITETE TNV
KOOETO UTTATOPIWY PE TO KAAUPPO PTTOTOPIAG.
» Eik.29: 1. KdAuppa kateuBuvtrplag Adpag

2. KéAuppa ptratapiag
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2YNTHPHZH

AI‘IPOZOXH: Mpiv TNV eKTEAEON EPYOTIWV ETTIOE-
wpPNoNG A CUVTAPNONG, TTAVTOTE Va BERAIWVEDTE
OTI | CUOKEUN QTTEVEPYOTTOINONKE KAl N KATETA
HTTATAPIWY £XEI OQPAIPEDED.

AI‘IPOZOXH: No @opdTE TTAVTA YAVTIO OTAV EKTE-
Aeite éAeyxo N ocuvTApPNON.

EIAOIMOIHZH: Mnv xpnoipoTrolgite TroTé Bev-
givn, TeTpeAaiko aiBépa, S1aAuTIKG, aAKOOAN 1
Tmapopoieg ouoieg. Mmropei va rpokAnBei arro-
XPWHATIONGG, TTAPAPSPOWON | PWYHES.

TMa n diatipnon g AZOAAEIAZ kai AZIOMIZTIAZ Tou
TIPOIOVTOG, Ol ETTIOKEUEG Kal oTToladhTToTe AAAN epyaaia
ouvTAPNONG 1 pUBMIONG TTPETTEN va ekTEAOUVTaI ATTO £60U-
01000TNUEVA 1) EPYOOTACIAKE KEVTPA EGUTTNPETNONG TNG
Makita, xpnoigotroiwvtag TévTtote aviaAAakTika Tng Makita.

Akéviopa Tng aAucidag Tpioviou

Na TpoxileTe TNV aAugida TTpioviou oTav:

. MapdyeTtal aAeupwdeg TTPIOVIdI KATE TNV KOTTA
uypou §uAou,

. H aAugida diatrepvd 10 {UAO pe duokoAia, akdun
KOl 0TV aoKeiTal peydAn Trieon,

. Eival Tpo@avég 6T n oK KOTIAG £XEI UTTOOTET
npia,

. To TTpI6VI wBEeiTal apIoTEPE 1) BEGIA EVTOG TOU
EUAou. (TrpokaAeital atrd akavovioTo akdvIoua TG
aAuacidag Tpioviol f BAGRN pévo oTn pia TTAeupd)

Na akovigete TNV aAugida Trpioviol guxvd, aAAd Aiyo
KGBe @opd. Alo i Tpia TrepdapaTa pe TN Aiga eTTapkolv
ouvABwG yia Adyoug TpoxiopaTtog pouTivag. OTav €XeTe
€TTaVAAGBEl To aKOVIOPa TNG aAugidag TTPIovIoU apKETEG
POpPEG, {NTHOTE va OKOVIOTEl O€ £va £60UCI0d0TNUEVO
KEVTpO OépPIg Hag.
KpITiipia akoviopartog:

APOEIAOMOIHEH: Mia peydAn aréoTaon

METASU TOU AKPOU KOTTAG Kal Tou pubuIoTh BdBoug
au§dvel Tov Kivduvo KAoTopaTog.

» Eik.30: 1. Mrikog kO1TTn 2. ATréoTOON PETAEU GKPOU
KOTTAG Kai puBuIoTA B&Boug 3. EAGxIOTO
HAKOG KOTTTN (3 mm)

—  O\o 10 pAKog KOTITN TTPéTTel va gival ioo. Ta dia-
POPETIKG PAKN KOTITWV EUTTOSICOUV TNV OUaAR
Aeitoupyia Tng aAuaidag TrpiovioU Kal UTTOPEi va
TTPOKAAECOUV TO OTTACINO TNG aAugidag TTpIovIoU.

—  Mnv akovigete TNV aAucida éTav T0 EAAGXIOTO PAKOG
KOTITWV €x€El @TATEl oTa 3 mm ) Aiyotepo. H aAu-
oida TIPETTEl VO AVTIKATAOTABE] e pIa Kalvoupla.

—  To maxog BpaucpaTwy kabopidetal atrd TNV amo-
aTtaon YeTagu Tou pubuioTr BaBoug (aTPOoYYUAR
pUTN) Kal Tou GKPOU KOTTAG.

— O éxeTe Ta KAAUTEPO OTTOTEAETUOTA KOTTAG E TNV
akoAouBn atréoTacn YeTagU Tou GKPOU KOTTAG Kal
Tou puBpIoTA BAa6oug.

. Aemida aAugidag 80TXL: 0,64 mm
. Aemida aAugidag 90PX : 0,64 mm
» Eik.31
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—  OAol o1 KOTITEG Ba TTPETTEN Va EXOUV TNV idia
ywvia akoviopatog Twv 30°. O1 S10QOpPETIKEG
YWVigg KOTTTN avaykadouv Tnv aAucida va KIVEiTal
SUOKOAQ KAl AVOOIOUOPPA, ETTITAXUVOUV N Oopd
Kal TTpokaAoUv OTTEoIYo TNG aAucidag.

—  XpnoipoTroinoTe pia KatdAAnAn oTpoyyuAr Aipa
WOTE va dlaTnpEiTal N owoTh ywvia akoviopaTog
o€ ox€on ME Ta dOvTIa.

. Netida aAuoidag 80TXL: 70°
. Aetrida aAuoidag 90PX : 55°

Aipa kai ka@odrynon Aipag

—  Na xpnoipoTrolgite €181Kr) 0TPOYYUAR Aipa (TTpo-
aIPETIKO €EAPTNUA) Yia aAuaideg TTpIovIoU yia va
akovioeTe TNV aAucida. O1 cuvnBIopéveG OTPOYYU-
AEG Aipeg dev gival KATAAANAEG.

—  H diGpeTpog TNG oTPoyYUARG Aipag yia kEBe aAu-
oida TpiovioU gival n €§AG:

. Aetrida aAugidag 80TXL : 4,0 mm
. Aemida aAugidag 90PX : 4,5 mm

—  H Aiga Ba pétrel va épxeTal O€ £TTAPA PE
TOV KOTITN POVO KaTd TNV eNTTPpOoBia Kivnan.
AvaonkwaoTe TN Aipa atré Tov KOTITN Katd Tn dia-
OO ETTIOTPOPNAG.

— AkovioTe TTpwTa TOV TTI0 KOVTS KOTITN. METd, TO
MIAKOG auToU TOU TTIO KOVTOU KOTITN YiveTal TO TTPO-
TUTTO Y10t GAOUG TOUG BAAOUG KOTTTEG OTNV aAuTida
TTpIovioU.

— Na odnyeite TN Aiga 6TTWG UTTOdEIKVUETAI OTNV
€IK6va.

80TXL
» Eik.32: 1. Aipa 2. A\ucida mpioviod

90PX
» Eik.33: 1.Aipa 2. A\ugida mpioviod

— Hodnynon tTng Aipag kaBioTatal o €0KOAN, €dv
XPNOIYOTIOIEITE oUYKPATNTAPA Aipag (TTpoaipe-
TIKO e€apTnua). O ouykpaTtnTApag Aipag diabETel
€VOEILeIG yia TNV KATAAANAN ywvia Tpoyiopatog 30°
(euBuypappioTe TIg evdEigelg TTapAAANAa pe TNV
aAucida TTpioviol) kail TrepIopidel To BaBog digiodu-
ong (o€ 4/5 Tng diapétpou TNG Aigag).

» Eik.34: 1. ZuykpatnTipag Aipag

—  MeTd atmé 10 TPOXIoHA TNG aAuaidag, EAEYETE TO
Uyog Tou pubpIaTA BABOUG KOTIAG XPNOIUOTIOIW-
VTaG TO £pyaAeio uéTpnong aAuaidag (TTPoaIpETIKG
€¢dpTnua).

» Eik.35

—  AQaipéaTe TUXOV TTPOEEEXOV UAIKO, 6GO HIKPS Kal
€dv eival, pe 101K eTTITTESN Aiga (TTPOAIPETIKS
e¢apTnUa).

—  ATIOTEAEIWATE TO UTTPOCTIVO HEPOG TOU PUBUIOTH
BdaBoug KoTTAG ava.

KaBapiopog Tng kateubuvtipiag

Adpag

Pivioparta, Tpiovidia kai atméBAnTo Add1 6a cuocowpeu-
ToUV 0T OUCTATIKA PEPN TNG KATEUBUVTAPIOG AGUaG.
Mrropei va @pdgouv Tig o1TéG Aadiol aAuaidag Kal TNV
€YKOTTA pABdoU, YeEIWVOVTaG TN por) Aadiou TTpog Thv
aAucida Trpioviou. Na kaBapileTe Ta piviopata, Ta TpI-
ovidia kai To amopAnTo AddI KABE Popd& TTOU OKOVIZETE
avTIKaBIoTATE TNV aAUCida TTpIoviou.
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Na diatnpeite emapkwg TNV o1 Aadiol aAuacidag yia
va atroTpatrei To epagipo. Na BefaiwveaTe TTAvTa 6T OI
oT1Tég AadioU €ival avoIKTEG.

» Eik.36: 1. Oty Aadiou aAucidag

KaBapioTe TNV £ykoTrA KateuBuvtrpiag Adpag pe éva
HUTEPO EPYOAEio XEIPOG 1) TTAPOUOIO YIa VO OTACETE
OTO KATW PEPOG TNG EYKOTTAG KAI VA APAIPETETE TUXOV
akaBapaieg. Av ol payeg Aapag gival kaBapég, Ba eTTi-
TPETTETON TO AGDI va PETAKIVEITAI EUKOAD KATE PAKOG TNG
KaTEUBUVTAPIOG AdpaG.

» Eik.37

EmBewpnRoTe TTPoaeKTIKG av 0 TPOXdG Tou pUyXoug
aAucOTPOXOU KIVEITOI OHOAG Kl N OTTA ypdaoou gival
avoIXTh. FpacdpeTe TOV aAUGOTPOXO GKPOU OTNV KOTEU-
BuvtApia Adua, av atraiteital.

» Eik.38: 1. PuUyxog ahucotpoyou 2. O1r ypdoou

KaBapiop6g Tou KaAUppaTog
aAucoTpoyxou

270 EOWTEPIKG TOU KAAUPPOTOG GAUCOTPOXOU Ba ouo-
OWPEUTOUV pIVIoPATA Kal TTPIOVOOKOVN. AQaIPETE TO
KGAUpPa aAucoTpoyoU Kal TRV aAucida Trploviol atré
TO £pyaAEio Kal HETE KABaPIoTE Ta pIViIoPOTA KOI TNV
TTPIOVOOKOVN.

» Eik.39

KaBapiopoég orig mapoxng Aadiou

Mrtropei va TTapousiacTei CUCCWPEUOT OKOVNG Kal
owpaTdiwv evrég TNG OTTAG TTapoxrg Aadiou atn didp-
KeIa TNG AsiToupyiag. AuTr n okévn A cwuaridia PTropei
va TapePTrodidel T pory AadioU Kail va TTPOKAAECE!
avetapkn Airavan oAdkAnpng Tng aAuaidag Trpioviou.
‘Orav mapatnpnBei kakn Tapoxn Aadiol Aitravong aTo
TAVW PEPOG TNG KaTEUBUVTAPIag Adpag, kabapioTe TNV
o1 TTapoxng Aadiol wg akoAoUBwG.

1. A@aipéoTe T0 KAAUPUO dAUGOTPOXOU Kal TNV aAu-
oida TpIovIoU aTrd To EpyaAEio.

2.  Ag@aipéaTe TN oKOVN 1 TO PIKPG owartidla Xpnoi-

HOTTOIDVTAG €va KatoaBidl pe eTTitredn puTn r KATTOI0

TTAPOMOIO EPYAAEio.

» Eik.40: 1. Kartoaid ye emiedn potn 2. O apo-
XNG Aadiou

3.  ToTmoBeTAOTE TNV KAOETA PTTATOPIWY OTO £PYOAEIO.
Tpaprgre Tn okavdAaAn SIAKOTITN WATE N CUCCWPEUPEVN
okoévn Kal Ta cwpartidia va atmofAnBouv amé tTnv o1
Trapoxng Aadiol péow NG pong Aadiou.

4.  A@aipéoTe TNV KOOETA YTTATAPIWY ATTd TO £PYa-
Agio. ToTroBeTAOTE €K VEOU TNV aAuaida TTpIovioU Kal To
KGAUPPa aAUGOTPOXOU OTO EPYaAEio.

AVTIKATACTACT TOU aAUCOTPOXOU

AI‘IPOZOXH: ‘Evag pBappévog aAucoTpoxog 6a
mpokaAéoel Bopd oTn véa aAugida Tpioviou.
Z€ QUTA TNV TTEPITITWON AVTIKATAOTAOTE TOV
aAucoTpoxO.

Mpiv a1méd TNV ToTroBéTNON pIag véag akuaidag TTpiovioy,
eAEYETE TNV KATAOTAON TOU AAUCOTPOXOU.

» Eik.41: 1. AAuootpoxdg 2. PBapuéveg TTEPIOXEG

Na TotroBeteite TTAVTA VEO ao@AANIOTIKO SaKTUAIO, OTAV
QAVTIKABIOTATE TOV AAUGOTPOXO.

» Eik.42: 1. Ac@aAIOTIKOG SAKTUAIOG 2. ANUCOTPOXOG

EIAOINOIHXH: BeBaiwbeite 6T1 0 aAUGOTPOXOG
€ival TOTToBETNUEVOG OTTWG ATTEIKOVIZETAI OTNV
€1KOVa.

AVTIKOTAOTAOON TOU CUYKPATHPO
aAucidag

Na BeBaiwveoTe TePIOdIKE OTI 0 TUYKPATHPAG aAUaTi-
dag BpiokeTal o€ KAAR KATAOTAGN Kal OEV €ival XaAa-
p6G. ZnTAOTE aTré To €£0UTI0DOTNUEVO KEVTPO OEPRIG
aTnNV TTEPIOXT GAG VA QVTIKATAOTHOEl TOV GUYKPATHPO
aAugidag oTnV TEPITITWAON TTou €ival @OapPEVOG N
KATEGTPAHPEVOG.

ATTo0KeUOoN TOU gpyaAEiou

1.  KaBapioTe 10 epyaieio Tpiv atrd Tn eUAAgN.
A@aipéaTe TUXOV pokavidia Kal TTpIovidl aTTd To epyaAEio
UETA aT1Td TNV aPaipean Tou KAAUPPATOG AAUGOTPOXOU.
2.  Metd oo Tov KaBapIou6 Tou epyaAgiou, agrioTe
TO 0€ A&IToupyia xwpig opTio woTe va AItTaveei n aAu-
aida TpIovioU Kal n KateuBuvTtApia Adua.

3. KoAUyrte Tnv kaTeuBuvTrpia Adpa e To KAGAuPpa
KateuBuvTrpiag Aduag.

4.  AdeidoTe 10 doxeio Aadiou.
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Odnyieg yia TEPIOBIKA OUVTAPNON

MNa mn diao@dAion TNG pakpdg {wng AeiIToupyiag, TNV aTro@uyn TNG ¢nuIdg Kai Tn dlac@aAion Tng TTARPOUG AEIToup-
YIKOTNTAG TWV SUVATOTATWY ACQAAEING, TTPETTEI VA EKTEAEITE TIG AKOAOUBEG EPYOTieg GUVTAPNONG O€ TAKTA XPOVIKA
Siaotrpata. H eyyinon Ba avayvwpioTei HOVO GV EKTEAEITE TWOTA TIG EPYOTIEG AUTEG O€ TAKTA XPOVIKG dlacTApATA.
Edv Oev eKTEAETETE TIG CUVIOTWHEVEG EPYATIEG TUVTAPNONG, HTTOPET va TTpokANBoUv atuxrjuata! O xproTng Tou aAu-
goTIpiovou Jev TIPETTEI Va EKTEAET EPYATIEG CUVTAPNONG TTOU SEV TTEPIYPAPOVTAI OTO £yXEIPiOI0 0dnyIwv. OAeg auTég
ol Epyacieg TTPETTEI va ekTEAOUVTAI OTTO £€0UCI0B0TNPEVO KEVTPO TEPRIG.

Zroixeio eAéyxou / Xpovog Mpiv amé T KdBe npépa Kabe Kabe 3 pijveg | Kale xpévo | Mpiv amréd Tnv
AeiToupyiag AeiToupyia £BSopada atmobnkeuon
Alucotrpiovo | EmBewprioTe. \/ - - - - -
KaBapioTe. - \/ - - - -
EAéygre o€ - - - -
e€ouoiodotn- \/ \/
HEéVO KEVTPO
GEPPIG.
Aluoida EmBeswpnoTe. \/ - - - - -
TTpIOVIOU
AxovioTe gdv - - - - -
aTaiTeTal. \/
Kareubuvtipia | ETBswprioTe. - - - -
N v v
AgaipéoTe - - - - -
até 1o \/
aAugotrpiovo.
Ppévo EAéyére \/ - - - - -
aAucidag Aeitoupyia.
Mnyaiveté To - - - - -
o€ e§oual- \/
0d0TNUEVO
KEVTPO OEPPIG
YO TAKTIKHA
£mBewpnoN.
Aitravon EAéygre TNV \/ - - - - -
aAuaidag TTapoxn
Tpogodoaiag
AadioU.
ZKavdaAn EmBewpnorTe. \/ - B - - -
SI10KATITNG
MoxAdg EmBewpnoTe. \/ - - - - -
ac@dahiong
KaTraki EAéygre omi \/ - - - - -
Soxeiou €ival oQIypévo.
Aadiou
Zuykpatipag | EmBewproTe. - - \/ - - -
aAuaidag
Bideg kai EmBewpnoTe. - - \/ - - -
TragIgadia

124 EAAHNIKA



ANTIMETQIMIZH MPOBAHMATQN

Mpiv {nTAOETE ETMIOKEUEG, EKTEAEOTE APXIKA TN DIKN 00G £MOeWpPNON. Av evioTrioeTe TTPOBANUa TTou dev £TTECNYEITAI
OTO EYXEIPIDIO, PNV ETTIXEIPATETE VO ATTOCUVAPHOAOYHOETE TO epyaAeio. AvT’ auTou, ¢nTRoTE BorBeia atrd e§ouaiodo-
TNHéva KévTpa eUTTNPETNONG TNG Makita kal TTavToTe va XpnoiyoTtrolgite yvAoIa avTaAAakTIKéG Tng Makita.

KardoTaon duoAsitoupyiag

Arria

Evépyeia

To aAucotrpiovo dev Eekivd.

Aev gival ToTToBeTnpéVn N KAoETa
HTTOTApIWV.

ToTroBETAOTE Ui POPTIOUEVN KAOETA
HTTOTAPIWY.

MpdéBAnpa pmratapiag (xapnAn Taon).

ETravag@optioTe TNV KACETA PTTATAPIWY.
Edv n emavagoption dev gival atmoTe-
AEOUATIKA, QVTIKATAOTAOTE TNV KAOETA
HTTATApIWV.

O d1akdTITNG KUpIag Aeiroupyiag gival
QAVEVEPYOG.

To aAuUCOTTPiOVO ATTEVEPYOTTOIEITAI QUTO-
pata av 8ev AeIToupyei yia TTepitrou 5
AemrTd. EvepyotroifoTe Eavda Tov SIaKkoTITn
KUplag AeiToupyiag.

To aAuCOTTPIOVO ATTEVEPYOTTOIEITAI AUTO-
Hata 6Tav 10 HOTEP OTAPATAEI AdYw TNG
€VEPYOTTOINONG TOU CUCTAHATOG TTPOCTA-
oiag yia Tepitou 5 Aetrd. Mpopeite oe
£mdIoPOwWTIKA dpdaon oTo epyaeio kal, oTn
OUVEXEID, EVEPYOTTOINOTE Eava TOV dlakd-
TN KUpIag AeiToupyiag.

H aAugida mpioviol Sev AeIToupyei.

Evepyotroinpévo @pévo aAuoidag.

ATmodeapevoTE TO PpEVo aAuaidag.

To potép oTapaATa va AEITOUpyEi HETE aTTd
HiKkpr xpron.

To emiTredo OPTIONG PUTTATAPIAG EivVal
XAUNAS.

ETrava@optioTe TNV KAOETA UTTATAPIWY.
Edv n eravagopTion dev gival atroTe-
AEOUATIK, QVTIKATAGTAGTE TNV KACETA
HTTATAPIWV.

Aev uttapyel Aad1 otnv aluacida.

To doxeio Aadiou eival adelo.

[epioTe 1O doxeio AadioU.

H eykoTtr) odnyou AadioU eivail Bpduikn.

KaBapioTe TV £yKOTTH.

Kakn apoxn Aadiou.

PuBpioTe TNV TTOOGTNTA TG TTAPOXNS
Aadiou pe T Bida puBuIong Aadiou.

To aAucoTTpiovo dev PTAVEI TIG UEYIOTEG
ZAA.

H kaoéta pmmatapiwy Sev €ival cwoTd
TOTTOBETNPEVN.

ToTroBeTAOTE TNV KACETA PTTATAPIWY OTTWG
TIEPIYPAPETAI OE QUTO TO EYXEIPIBIO.

H 1ox0¢ TnG pTratapiog YEIWVETal.

ETravag@opTioTe TNV KAOETA UTTATAPIWY.
Edv n emmavagopTion dev gival atroTe-
AEOPATIKA, QVTIKATAGTACTE TNV KACETA
UTTATOPIWV.

To ouoTnua PETAdOONG Kivnong dev Ael-
TOUpYEi CWOTA.

ATreuBuvOeiTe 0TO E5OUCIODOTNHEVO KEVTPO
0€pPIG TNG TTEPIOXAG OAG VIO ETTIOKEUN).

H Auyvia e18otroinong avaBoofivel ue
TPACIVO XPWHd.

Tpapnrgate Tn okavdaAn dIakoTITn KATW
atrd pn AEITOUPYIKEG OUVONKEG.

TpaBAgTe TN okavddAn dIakOTITN aPou
EVEPYOTTOINTETE TO DIAKOTITN KUPIAG A€l-
ToupYIag Kal aTEAEUBEPUWOETE TO PPEVO
ahuoidag.

H aAucida dev oTapatder akdun Kai étav
EVEPYOTTOIEITAI TO PPEVO aAUCIDAG:
AlokoéyTe apéowg Tn AsiToupyia Tou
epyaAeiou!

O 1pdvtag gpévou gival PBapuévog.

ATreuBuvBEiTE 0TO €§OUCIODOTNHEVO KEVTPO
0€pBIG TNG TTEPIOXAG OOG VIO ETTIOKEUN).

AcuvriBiaTol kpadaooi:
AlakoyTe apéowg Tn AgiToupyia Tou
epyaleiou!

H kareuBuvTtipia Adpa i n aAucida Trpio-
viou gival Xahapn.

PuBpioTe TNV KateuBuvTApia Adua Kai To
TEVTwPa TNG aAuaidag Trpioviou.

AuoAeitoupyia epyaAeiou.

AtreuBuvBeite 010 £§0UCI0D0TNUEVO KEVTPO
O€pPIG TNG TTEPIOKAG OOG YIA ETTIOKEUN).

H aAuaida Tpioviol Sev pTropei va
£yKATOOTAOE.

O ouvduaopoég TNG aAuaidag TTpIovIoU Kal
Tou aAUGOTPOYXOU deV Eival owoTo.

XPNOIPOTIOINCTE TO CWOTO CUVOUACHO
NG aAucidag TrpIovioy Kal Tou aAUCOTPO-
X0oU ava@ePOUEVOI OTNV EVOTNTA PE TIG
TTPOdIaYPAPEG.
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MPOAIPETIKA

EZAPTHMATA

AI‘IPO}.'OXH: Avutd Ta §apTAPATA ) TTPOCAP-
TAMOTA CUVICTWVTAI YIO XPRON UE TO EpyaAEio
Makita Trou Trepiypda@Tnke oTIg 08nyieg auTtég. H
XPAoN oTToIWVOARTIOTE BAAWY £§aPTNUATWY A TTPO-
oapTNUATWY PTTOPE va TTPOKaAETEl KivOuvo Tpauua-
TIoJoU o€ aropa. Na xpnoiyoTroigite Ta egapTApaTa
TIPOCOPTAPATA YOVO IO TNV XPAON TTOU TTPoopijovTal.

Edv xpe1dleaTe omroiadrmrote BoRdeia yia TePITOOTEPES
TANpoopieg o€ ax€on Pe autd Ta eEOPTAPATA, ATTOTAV-
B¢eite 07O TOTTIKS OOG KEVTPO eGuTTNPETNONG Makita.

. AAucida trpioviol

. KarteuBuvtrpia Adpa

. Kd&Auppa kateubuvtrplag Adpag

. AAuooTpoyxog

. AYKUAWTEG TTPOQUAAKTHPOG

. Nipa

. Nad1 ahuacidag

. ['vAoia pTratapia kal gopTIoTAG TNG Makita

APOEIAOMOIHEH: Edv OYOPGOETE MIO KATEU-
Buvtipia Adpa e PAKOG BIOPOPETIKG AT AUTO
TNG TUTTIKAG KOTEUBUVTAPIAg Adpag, ayopdoTe
emiong éva KatdAAnAo KGAUPHO KOTEUBUVTAPIAG
Adpag. Mpéter va Taipidder kair va KOAUTITEN TTAR-
pwWG TNV KaTEUBUVTAPIO Adpa oTo aAucoTrpiovo.

MAPATHPHZH: Mepikd oToixeia otn AioTa ptropei va
oupTrEpIAauBAvovTal 0Tn CUCKEUaaia epyaleiou wg
aTavtap egaptripata. Mmopei va diagépouv avaAoya
HE TN XWpea.
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TURKGCE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model:

UCo031G

Tam uzunluk
(batarya, testere zinciri ve kilavuz gubuk olmadan)

260 mm

Nominal voltaj

D.C. 36V -40V maks.

Net agirhik *1 2,0kg

*2 3,2-3,8kg
Standart kilavuz gubuk 80TXL 250 mm -
uzunlugu 90PX - 300 mm *3
Onerilen pala uzunlugu 80TXL 250 mm

90PX 300 mm
Zincir hizi 0-24,0m/s

(0 - 1.440 m/dak)

Zincir yagi tank hacmi 150 cm®
Koruma sinifi IPX4

. Surekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen ézellikler 6nceden bildiriimeksizin

degistirilebilir.
. Ozellikler tilkeden Ulkeye degisebilir.

*1: Agirlik, testere zinciri, kilavuz gubuk, kilavuz gubuk kilifi, yag ve batarya kartusu/kartuglari olmadan.
*2: Net agirlik, kullanma kilavuzunda belirtilen ek parcalarin ve batarya kartuslarinin en hafif ve en agir kombinas-

yonlarini igerir.

*3: Standart kilavuz gubuk uzunlugu makinenize gore degisiklik gosterir.

Testere zinciri, kilavuz gubuk ve zincir dislisi kombinasyonu

Testere zinciri tiirii 80TXL
Zincir bagdlantilarinin sayisi 46
Kilavuz gubuk Kilavuz gubuk uzunlugu 250 mm
Kesme uzunlugu 23,0cm
Dis araligi 0,325"
Zincir kalinhigi 1,1 mm
Tip Zincir diglisi pala burnu
Zincir diglisi Dis sayisi 7
Dis araligi 0,325"
Testere zinciri tiirii 90PX
Zincir baglantilarinin sayisi 46
Kilavuz gubuk Kilavuz gubuk uzunlugu 300 mm
Kesme uzunlugu 27,5cm
Dis araligi 3/8"
Zincir kalinhig 1,1 mm
Tip Zincir diglisi pala burnu
Zincir diglisi Dis sayisi 6
Dis araligi 3/8"

maya neden olabilir.

AUYARI: Uygun bir kilavuz gubuk, testere zinciri ve zincir dislisi kombinasyonu kullanin. Aksi takdirde yaralan-




Gegerli batarya kartusu ve sarj aleti

Batarya kartusu

BL4020 / BL4025* / BL4040* / BL4040F* / BL4050F
* : Onerilen batarya

Sarj aleti

DC40RA/DC40RB / DC40RC / DC40WA/BCCO01/BCC02

olmayabilir.

. Yukarida listelenen batarya kartuslarinin ve sarj aletlerinin bazilari yasadiginiz bélgeye bagli olarak mevcut

A\UYARI: sadece yukarida listelenen batarya kartuslarini ve sarj aletlerini kullanin. Baska batarya kartus-
larinin ve sarj aletlerinin kullanilimasi yaralanma ve/veya yangina neden olabilir.

Semboller

Ekipmant icin kullanilabilecek semboller asagida goste-
rilmistir. Kullanmadan énce anlamlarini anladiginizdan
emin olun.

©
@O

Kullanma kilavuzunu okuyun.

Kask, koruyucu gozliik ve kulak koruyucu
takin.

Ayak-bacak ve el-kol i¢in uygun koruma
kullanin.

UYARI - BU ZINCIR TESTERE
YALNIZCA EGITIMLI AGAG HIZMETLERI
OPERATORLERI TARAFINDAN
KULLANIM IGINDIR. UYGUN EGITIM
ALMADAN KULLANMAK CiDDI
YARALANMALARA NEDEN OLABILIR.

[ Cam—tT Izin verilen maksimum kesme uzunlugu
NN Zincir testereyi kullanirken daima iki elinizi

PN (X

a%“ ; kullanin.

Zincir testerenin geri tepmesine karsi
dikkatli olun ve gubugun ucuna dokunmak-

tan kaginin.
— Zincir hareketinin yonu
‘ Testere zinciri yagini ayarlama
od
Ni-MH Sadece AB lilkeleri igin
ﬁ Li-ion Ekipmanda tehlikeli bilesenler bulundu-

gundan dolay! atik elektrikli ve elektronik
ekipmanlar, akiler ve bataryalar gevre ve
insan sagligi Uizerinde olumsuz etkiye yol
acabilir.

Elektrikli ve elektronik cihazlari veya batar-
yalari evsel atiklarla birlikte atmayin!

Atik elektrikli ve elektronik ekipmanlar ile
akumdlatorler ve bataryalar hakkindaki
Avrupa Direktifi ve s6z konusu direktifin
ulusal yasalara uyarlanmasi geregince
atik elektrikli ekipmanlar, bataryalar ve
akumdlatorler ayri olarak depolanmali ve
gevre koruma hakkindaki mevzuata uygun
olarak faaliyet gosteren ayri bir kentsel atik
toplama noktasina teslim edilmelidir.

Bu husus, ekipmanin iizerine yerlestirilmis
izerinde ¢arpi isareti bulunan tekerlekli
¢Op kovasi simgesi ile belirtilmistir.

AB Dis Mekan Gurilti Direktifi uyarinca
garanti edilen ses glicli seviyesi.

Avustralya NSW Gurllti Kontrol Mevzuati
uyarinca ses glicl seviyesi

Kullanim amaci

Alet, dallari kesmek ve agaclari budamak icin tasarlan-
mistir. Agac hizmetleri icin de uygundur.

Tipik A-agirlikli glraltd dizeyi (EN62841-4-1 standar-
dina gore belirlenen):

Ses basing seviyesi (L,a): 97 dB (A)

Ses glcu dizeyi (Lwa): 105 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

NOT: Beyan edilen gurilti emisyonu deger(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde dlgilmustir ve
bir aleti bir baskasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen gurilti emisyonu deger(ler)
i bir 6n maruz kalma degerlendirmesi olarak da
kullanilabilir.

AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki giiriiltii emisyonu aletin kullanim bigim-
lerine bagl olarak beyan edilen toplam deger(ler)
den farkh olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatorii koruyacak
gilivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (calisma
dongiisii igerisinde aletin kapal oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta galistig
zamanlar gibi, bitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).

Titresim

EN62841-4-1 uyarinca belirlenen surekli titresim toplam

degeri (Ug eksenli vektdr toplami):

Calisma modu: ahsap kesme

Titresim emisyonu (an): 3,1 m/s’

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”
NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir
standart test ydntemine uygun sekilde dlgilmustir ve
bir aleti bir baskasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.
NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir 6n
maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.
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A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki titregsim emisyonu aletin kullanim bigim-

lerine bagli olarak beyan edilen toplam deger(ler)
den farkh olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatérii koruyacak
giivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (caligma
dongiisii igerisinde aletin kapali oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta galistigi
zamanlar gibi, bitiin zaman dilimleri g6z 6niinde

bulundurarak).

Uygunluk Beyanlari

Sadece Avrupa lilkeleri igin

Uygunluk beyanlari bu kullanma kilavuzuna Ek A olarak
eklenmistir.

GUVENLIK UYARILARI

Genel elektrikli alet guivenligi

uyarilari

A\UYARI Bu elektrikli aletle birlikte verilen tiim
giivenlik uyarilarini, talimatlar, resimli agiklamalari
ve teknik 6zellikleri okuyun. Asagida listelenen tali-
matlarin herhangi birine uyulmamasi elektrik carpmasi,
yangin ve/veya ciddi yaralanma ile sonuglanabilir.

Tam uyarilar ve talimatlari ile-
ride bagvurmak icin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden ¢alisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akusti ile gali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

Akiilit Agag Kesme giivenlik

uyarilari

1. Zincir testere galisirken viicudunuzun her
kismini testere zincirinden uzak tutun. Zincir
testereyi galistirmadan 6nce, testere zincirinin
hicbir seye temas etmediginden emin olun.
Zincir testereleri kullanirken bir anlik bir dikkat-
sizlik, giysinizi veya viicudunuzu testere zincirine
kaptirmaniza neden olabilir.

2. Zincir testereyi daima sag elinizle iist tutama-
gindan ve sol elinizle 6n tutamagindan tutun.
Zincir testereyi ters bir el diizeni ile tutmak yara-
lanma riskini arttirir ve kesinlikle yapiimamalidir.

3. Bu elektrikli aleti sadece yalitimli kavrama
ylizeyinden tutun ¢ilinkii testere zinciri goriin-
meyen elektrik kablolarina temas edebilir.
Testere zincirlerinin “akimli” bir telle temas etmesi
elektrikli aletin yalitimsiz metal kisimlarini “akimh”
hale getirebilir ve kullaniciyi elektrik sokuna maruz
birakabilir.

4.  Emniyet gozliikleri ve kulak koruyuculari kul-
lanin. Bas, eller, bacaklar ve ayaklar icin ayrica
koruyucu donanim kullaniimasi tavsiye edilir.
Yeterli koruyuculugu olan giysiler ugan kirintilar
ve kazayla testere zincirine temas etme nedeniyle

10.

1.

12.

yaralanmalar azaltacaktir.

Daima yere saglam basin.

Gerilim altindaki bir dali keserken, geri firla-

maya karsi tetikte olun. Adag liflerindeki gerilim

bosaldigi zaman, yaylanma kuvvetiyle yikli dal
operatore garpabilir ve/veya zincir testereyi kont-
rolstiz sekilde firlatabilir.

CGalilari ve fidanlari keserken ¢ok dikkatli olun.

ince dalli malzeme testere zincirini kistirabilir ve

size dogru kamgi gibi carpabilir veya sizin denge-
nizi bozabilir.

Zincir testereyi gli¢ anahtari kapali olarak,

viicudunuzdan uzakta, 6n tutamagindan tuta-

rak tasiyin. Zincir testereyi naklederken veya
saklarken kilavuz gubuk kilifini daima takin.

Zincir testerenin dogru sekilde tutulmasi, hareketli

testere zincirine kazayla temas etme olasiligini

azaltacaktir.

Yaglama, zincir germe ve aksesuar degistirme

talimatlarina uyun. Yanlis gerilmis veya yag-

lanmis zincir kirilabilir veya geri tepme olasiligi
artabilir.

Tutamaklan kuru, temiz ve yag ve gres bulas-

mamis halde bulundurun. Gresli, yagl tutamak-

lar kaygandir ve kontrol kaybina neden olurlar.

Sadece agag kesin. Zincir testereyi amaci

diginda kullanmayin. Ornegin, zincir testereyi

plastik, kagir malzemeleri veya ahsap olmayan
ingaat malzemelerini kesmek i¢in kullanmayin.

Zincir testerenin kullanim amaci disinda kullanil-

masi tehlikeli bir durum ortaya ¢ikarabilir.

Geri tepme nedenleri ve operator tarafindan

onlenmesi:

Kilavuz gubugun burnu veya ucu bir cisme degdigi

zaman veya agag, kesik igindeki testere zincirini

kusatip, kistirdigi zaman geri tepme meydana
gelebilir. Bazi durumlarda ucun temasi ani bir
ters etkiyle kilavuz gubugun yukari ve operatére
dogru geri tepmesine neden olabilir. Testere zin-
cirinin kilavuz gubugun Usti boyunca kistiriimasi
kilavuz gubugu hizla operatére dogru geri itebilir.

Bu tepkilerden herhangi biri ciddi yaralanmalarla

sonuglanabilecek sekilde, testerenin kontrolini

kaybetmenize neden olabilir. Sadece testerenizin
yapisinda bulunan giivenlik aygitlarina giiven-
meyin. Bir zincir testere kullanicisi olarak, kesme
isiniz sirasinda kaza veya yaralanma olmamasini
saglamak igin birgok énlem almaniz gerekir.

Geri tepme aletin yanlhs kullanilmasinin ve/veya

yanhs kullanim usulleri veya kosullarinin bir sonu-

cudur ve asagida belirtildigi gibi dogru énlemlerle
onlenebilir:

. Zincir testereyi her iki elinizle, bagparma-
giniz ve diger parmaklariniz tutamaklan
saracak sekilde, sikica kavrayin ve viicu-
dunuzu ve kolunuzu geri tepme kuvvet-
lerine karsi koyabilecek sekilde konum-
landirin. Geri tepme kuvvetleri, eger dogru
onlemler alinirsa, operator tarafindan kontrol
edilebilir. Zincir testereyi gevsek tutmayin.

> Sek.1

. Asir uzaga uzanmayin ve omuz yiiksek-
liginin Gizerindeki yerleri kesmeyin. Bu,
istenmeyen ug temasinin 6nlenmesine yar-
dimci olur ve beklenmedik durumlarda zincir
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13.

14.

testerenin daha iyi kontrol edilebilmesini
sagdlar.

. Sadece imalatginin belirttigi yedek cubuk-
lari ve zincirleri kullanin. Yanhs yedek
gubuk ve zincir kullanimi zincir kopmasina
vel/veya geri tepmeye neden olabilir.

. Testere zinciri i¢in imalatginin bileme ve
bakim talimatlarina uyun. Derinlik dlgegi
yuksekliginin azaltiimasi geri tepmenin art-
masina yol acabilir.

Caligmaya baglamadan 6nce, zincir testerenin

iyi cahigir ve glivenlik yonetmeliklerine uygun

durumda oldugunu kontrol edin. Ozellikle
sunlarn kontrol edin:

. Zincir freninin dogru galistigini;

. Serbest donls freninin dogru ¢alistigini;

. Cubuk ve zincir dislisi kapaginin dogru
takildigini;

. Zincirin yonetmeliklere uygun sekilde bilen-
mis ve gerilmis oldugunu.

Zincir testereyi zincir kilifi Gstiine takillyken

caligtirmayin. Zincir testereyi zincir kilifi istiin-

deyken calistirmak, zincir kilifinin ileri firlayarak
operatdrin etrafindaki insanlara ve esyalara zarar
vermesine neden olabilir.

Ek Giivenlik Uyanilari:

1.

Zincir testereyi kullanirken gevredekileri ve
hayvanlari galisma alanindan uzak tutun.

Elektrik ve batarya giivenligi

1.

Tehlikeli ortamlardan kaginin. Aleti nemli ya da
i1slak yerlerde kullanmayin ve yagmura maruz
birakmayin. Makinenin igine su girmesi elektrik
carpmasi riskini arttiracaktir.
Batarya/bataryalari agmayin ya da batarya(lar)
tizerinde degisiklik yapmayin. Ortaya ¢ikan
elektrolit agindiricidir ve gozlere ya da cilde zarar
verebilir. Yutuldugu takdirde zehirli olabilir.
Bataryayi islak ellerle degistirmeyin.

Bataryayi yagmurda birakmayin veya bataryayi
nemli ya da islak yerlerde sarj etmeyin, kullan-
mayin veya depolamayin.

Batarya baglanti uclarini su gibi sivilarla
i1slatmayin ya da bataryayi sivilara sokmayin.
Baglanti uglari islanir veya bataryanin igine sivi
girerse batarya kisa devre olabilir ve asiri isinma,
yangin veya patlama riski ortaya cikar.

Bataryayi alet veya sarj aletinden gikardiktan
sonra mutlaka bataryaya batarya kapagini
takin ve kuru bir yerde depolayin.

Ust tutamakl zincir testereye 6zel
giivenlik uyarilar

1.

Bu zincir testere 6zellikle aga¢ bakimi ve
budama igin tasarlanmigtir. Zincir testere
yalnizca uygun egitim almis kisiler tarafindan
kullanilacak sekilde tasarlanmistir. ilgili pro-
fesyonel organizasyonun tiim talimatlarina,
prosediirlerine ve onerilerine uyun. Aksi
takdirde oliimciil kazalar meydana gelebilir.
Agaclarda testere ile kesim igin her zaman bir
yukselen platform (sepetli ving, ylikseltici plat-
form) kullanilmasi énerilir. iple inme teknikleri
oldukgca tehlikelidir ve 6zel egitim gerektirir.
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Operatorler giivenli ekipman kullanimi ve tir-
manma teknikleri hakkinda bilgi sahibi olmak
icin egitilmelidir. Agaclarda caligsirken her
zaman uygun kemer, halat ve karabinalar kul-
lanin. Hem operator hem de testere igin daima
tutucu ekipman kullanin.

Depolamadan 6nce kullanma kilavuzuna goére
temizlik ve bakim yapin.

Yakit veya zincir yagi sizintisini, aletin hasar
goérmesini ve yaralanmayi engellemek igin
araba ile tasirken zincir testerenin giivenli bir
sekilde yerlestiriimesini saglayin.

Zincir freninin ¢calismasini diizenli olarak kont-
rol edin. Bu islem, geri tepme meydana geldi-
ginde yaralanma riskini azaltir.

Zincir yagini atese yakin doldurmayin. Zincir
yagini doldururken asla sigara igmeyin.
Ulusal mevzuat, zincir testere kullanimini
kisitlayabilir.

Ekipman agir darbe alir veya diigerse ise
devam etmeden 6nce durumunu kontrol

edin. Kumandalarda ve giivenlik aygitlarinda
ariza olup olmadigini kontrol edin. Herhangi
bir hasar veya tereddiit durumunda kontrol
ve onarim icin yetkili servis merkezimize
basvurun.

Zincir testereyi calistirmadan 6nce daima
zincir frenini devreye alin.

Kesime baglarken testerenin kaymasini (kizak
hareketi) veya ziplamasini engellemek igin
testereyi sikica yerinde tutun.

Kesim sonunda “diigme”den dolayi dengenizi
korumaya dikkat edin.

Riizgar yoniinii ve hizini hesaba katin. Talas ve
zincir yagi bugusundan kaginin.

Koruyucu ekipman

1.

Kafa, goz, el ve ayak yaralanmalarini engelle-
mek ve isitmenizi korumak igin zincir testere
ile calisilirken asagidaki koruyucu ekipman
kullaniimahdir:

—  Kiyafet tirli uygun olmalidir; bagka bir ifade
ile bedeni sarmali ancak engel olugturma-
malidir. Taki takmayin veya galilik ya da
adacciklara takilabilecek kiyafet giymeyin.
Sagclariniz uzun ise mutlaka sag filesi takin!

—  Zincir testere calisirken her durumda koru-
yucu kask takmak gereklidir. Koruyucu
kask hasara karsi diizenli araliklarla kontrol
edilmeli ve en geg¢ 5 yilda bir degistiriimelidir.
Yalnizca onayh koruyucu kasklar kullanin.

—  Koruyucu kaskin yiiz siperi (veya koruyucu
g6zIuk) talas ve odun yongasina karsi
koruma sagdlar. Zincir testere ile galisma
sirasinda g6z hasarlarini engellemek igin
koruyucu goézliik veya yiz siperi takin.

— Yeterli guriltiiye karsi koruma ekipmani
(koruyucu kulaklik, kulak tikact, vb.) takin.

—  Koruyucu ceket 22 kat naylondan olusur ve
operatoru kesiklere karsi korur. Yikseltilmis
platformlardan (sepetli ving, yiikseltici plat-
form), merdivenlere monteli platformlardan
calisirken veya halatlarla tirmanirken daima
giyilmelidir.
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—  Koruyucu salopet tulum 22 katli naylon
kumastan imal edilmis olup kesiklere karsi
koruma saglar. Kullaniimasi siddetle dnerilir.

— Kalin derinden yapilmis koruyucu eldi-
venler belirtilen ekipmanin bir pargasidir ve
zincir testere ile ¢aligirken daima giyilmelidir.

—  Zincir testere ile calisirken kaymaz tabanli,
celik burunlu ve bacak koruyuculu giivenlik
ayakkabilan veya giivenlik botlari daima
giyilmelidir. Koruyucu katman ile donatiimig
glivenlik ayakkabilari kesiklere karsi koruma
sagdlar ve yere saglam basmaniza olanak
tanir. Agaglarda galismak icin giivenlik bot-
lari, tirmanma tekniklerine uygun olmahdir.

Titresim

1. Asin titresime maruz kalan zayif dolagim sistemli
bireyler, kan damarlarinda veya sinir sisteminde
tahribat yasayabilirler. Titresim parmaklarda,
ellerde veya bileklerde asagidaki belirtilere neden
olabilir: “Uyuklama” (uyusma), karincalanma, agri,
bir sey saplaniyor hissi, ten renginde veya tende
degisme. Bu belirtilerden herhangi biri olursa
bir doktora goriiniin! “Beyaz parmak hastaligr”
riskini azaltmak icin ¢calisma sirasinda ellerinizi
sicak tutun ve ekipman ile aksesuarlara iyi bakin.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN.

A\UYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahathk ve tanidiklik duygusu-
nun ilgili Girtiniin giivenlik kurallarina siki sikiya
bagh kalmanin yerine gegmesine iZIN VERMEYIN.
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-
lanmaya neden olabilir.

Batarya kartusu hakkinda 6nemli

guvenlik talimatlan

1.  Batarya kartusunu kullanmadan 6nce, tiim tali-
matlari ve (1) batarya kartusu, (2) batarya ve (3)
iirlin Gizerindeki tiim uyari igaretlerini okuyun.

2. Batarya kartusunu pargalarina ayirmayin veya
kurcalamayin. Yangin, asiri is1 veya patlamaya
neden olabilir.

3. Galigma siiresi agiri derecede kisalmigsa kul-
lanmayi derhal birakin. Agiri Isinma, yanma
riski hatta patlamaya neden olabilir.

4. Goziiniize elektrolit kagarsa, gozlerinizi temiz
suyla durulayin ve hemen tibbi yardim alin.
Gorme kaybina yol acabilir.

5. Batarya kartusuna kisa devre yaptirmayin:

(1) Terminallere herhangi bir iletken madde
degdirmeyin.

(2) Batarya kartusunu civiler, madeni paralar,
vb. gibi bagka metal nesnelerle ayni kaba
koymaktan kaginin.

(3) Batarya kartusunu yagmura ya da suya
maruz birakmayin.

Kisa devre, biiyiik bir akim akigina, asiri isin-

maya, olasi yaniklara hatta bataryanin bozul-

masina yol acabilir.

6. Aleti ve batarya kartusunu sicakhgin 50 °C ya
da daha yiiksege ulastigi yerlerde saklamayin
ve kullanmayin.
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7. Asin derecede hasar gérmiis ya da tamamen
kullanilamaz durumda olsa bile batarya kartu-
sunu yakmayin. Batarya kartusu atese atilirsa
patlayabilir.

8. Batarya kartusunu civilemeyin, kesmeyin,
ezmeyin, firlatmayin, diigiirmeyin ya da
batarya kartuguna sert bir nesne ile vurmayin.
Bu eylemler yangin, asiri 1si veya patlamaya
neden olabilir.

. Hasarh bataryayi kullanmayin.

10. Aletin igerdigi lityum-iyon bataryalar Tehlikeli
Egyalar Yonetmeliginin gereksinimlerine tabi-
dir.

Ticari nakliye islemleri igin, 6rnegdin tGglncu taraf-
lar, nakliye acenteleri tarafindan yapilan nakliye-
lerde, paketleme ve etiketleme gereksinimlerine
uyulmahdir.

Nakliyesi yapilacak trtiniin hazirlanmasi igin,
tehlikeli maddeler konusunda uzman bir kisiye
danisgin. Lutfen muhtemelen daha ayrintili olan
ulusal yonetmeliklere de uyun.

Agcik kontaklari bantlayin ya da maskeleyin ve
bataryayi paketin icinde hareket etmeyecek
sekilde paketleyin.

11. Batarya kartusunu bertaraf ederken aletten
cikarin ve giivenli bir yerde bertaraf edin.
Bataryanin bertaraf edilmesi ile ilgili yerel
diizenlemelere uyunuz.

12. Bataryalari sadece Makita tarafindan belirtilen
irtinlerle kullanin. Bataryalarin uyumsuz urin-
lere takilmasi; yangin, asiri isinma, patlama ya da
elektrolit sizintisina neden olabilir.

13. Alet uzun siire kullanilimayacaksa batarya
aletten gikariimahdir.

14. Kullanma sirasinda ve sonrasinda batarya
kartusu 1sinarak yaniklara veya diisiik sicakhk
yaniklarina yol agabilir. Sicak batarya kartus-
lari ile islem yaparken dikkat edin.

15. Yaniklara neden olabilecek kadar sicak olabi-
leceginden kullandiktan hemen sonra aletin
terminaline dokunmayin.

16. Batarya kartusunun terminallerine, deliklerine
ve kanallarina micir, toz veya toprak girmesine
izin vermeyin. Aletin veya batarya kartusunun
Isinmasina, alev almasina, patlamasina ve ariza-
lanmasina neden olarak yaniklara veya yaralan-
maya yol agabilir.

17. Alet yiiksek gerilim elektrik gii¢ hatlari yaki-
ninda kullanimi desteklemedigi siirece batarya
kartusunu yiiksek gerilim elektrik gii¢ hatlari-
nin yakininda kullanmayin. Aletin veya batarya
kartusunun arizalanmasina veya bozulmasina
neden olabilir.

18. Bataryayi cocuklardan uzak tutun.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDINiz.

ADIKKAT: sadece orijinal Makita bataryalarini
kullanin. Orijinal olmayan Makita bataryalari ya da
Uzerine degisiklik yapiimis bataryalarin kullanimi
bataryanin patlamasina ve sonug olarak yangin,
kisisel yaralanma ve hasara neden olabilir. Ayrica
Makita aleti ve sarj aletinin Makita tarafindan sunulan
garantisi de gegersiz olur.
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ONEMLI NOT: Makita, orijinal olmayan Makita
bataryalarin veya modifiye edilmis bataryalarin kulla-
nilmasindan kaynaklanan kazalardan sorumlu degil-
dir. Orijinal Makita bataryalar, ilgili mevzuat ve gliven-
lik standartlarina uygun olarak, Makita aletler ve sarj
cihazlariyla uyumluluk igin titizlikle degerlendirilmigtir.

Maksimum batarya émru igin
ipuclari

1.  Batarya kartusunu tamamen bosalmadan 6nce
sarj edin. Aletin giiciiniin zayiflamaya basladi-
gini fark ettiginizde aleti durdurun ve batarya

kartusunu sarj edin.

Tam dolu bir batarya kartusunu asla yeniden
sarj etmeyin. Asiri sarj etme bataryanin hizmet
omriini kisaltir.

Batarya kartusunu 10 °C - 40 °C oda sicakli-
ginda sarj edin. Sicak bir batarya kartusunu
sarj etmeden 6nce sogumasini bekleyin.
Batarya kartusunu kullanmiyorken aletten
veya sarj aletinden ¢ikarin.

Uzun bir siire (alti aydan daha fazla) kullan-
madiginiz durumlarda batarya kartugunu sarj
edin.

PARCALARIN TANIMI

» Sek.2
1 Ust tutamak 2 | Glvenlik kilidi kolu 3 | Anahtar tetik
4 On el siperi 5 Kilavuz gubuk 6 | Testere zinciri
7 | Zincir yakalayici 8 | Tespit somunu 9 | Zincir ayar vidasi
10 | Yonga kilavuzu 11 | Batarya kartusu 12 | Ana gii¢ lambasi
13 | Uyari lambasi 14 | Ana glg¢ anahtari 15 | Ayar vidasi (yag pompasi igin)
16 | Karabina 17 | On tutamak 18 | Yag tanki kapagi
19 | Kilavuz gubuk kilifi - - - -

ISLEVSEL NIiTELIKLER

A DIKKAT: Alet iizerinde ayarlama veya isleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve batarya
kartugsunun ayrilmis oldugundan daima emin
olun.

Batarya kartusunun takilmasi ve

cikarilmasi

ADIKKAT: Batarya kartusunu takmadan ya da
cikarmadan once aleti daima kapatin.

ADIKKAT: Batarya kartusunu takarken veya
cikarirken aleti ve batarya kartugunu sikica tutun.
Aletin ve batarya kartusunun sikica tutulmamasi bun-
larin disurilmesine sebep olabilir ve alet ve batarya
kartusunun zarar gérmesine ya da ciddi yaralanma-
sina yol agabilir.

Batarya kartusunu takmak icin, batarya kartusu tzerin-
deki dili yuvanin olugu ile hizalayin ve kartusu yerine
oturtun. Kartusu, kigik bir tik sesi ile yerine sabitlenene
dek sonuna kadar ittirin. Sekilde gosterildigi gibi kirmizi
gbstergeyi gorebiliyorsaniz tam olarak kilittenmemis
demektir.

Batarya kartusunu ¢ikarmak igin, kartusun 6n tarafin-

daki digmeyi kaydirarak kartusu aletten cikarin.

» Sek.3: 1.Kirmizi gésterge 2. Digme 3. Batarya
kartusu

ADIKKAT: Batarya kartusunu daima kirmizi
gosterge goriinmeyecek sekilde tam olarak takin.
Yerine tam oturmazsa, aletten yanhslikla disebilir,
sizin ya da ¢evrenizdeki kisilerin yaralanmasina
neden olabilir.

ADIKKAT: Batarya kartusunu zorlayarak takma-
yin. Kartus kolay bir sekilde kaymiyorsa dogru yerles-
tirlmemis demektir.

Kalan batarya kapasitesinin

gosterilmesi

Kalan batarya kapasitesini gdéstermesi igin batarya
kartusu Uzerindeki kontrol digmesine basin. Gosterge
lambalari birkag saniye yanar.

» Sek.4: 1. Gosterge lambalari 2. Kontrol digmesi
Gosterge lambalari Kalan
I |:| ﬂ kapasite
Yaniyor Kapal Yanip
soniiyor

%75 ila %100

%50 ila %75

%25 ila %50

%0 ila %25

Bataryayi sarj
edin.
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Gosterge lambalari Kalan
I D n kapasite
Yaniyor Kapali Yanip
soniiyor
I I |:| D Batarya
arizalanmig
1 olabilir.

NOT: Kullanim kosullarina ve ortam sicakhigina bagh
olarak, gosterilen deger gergek kapasiteden biraz
farklilik gosterebilir.

NOT: ilk (en soldaki) gésterge lambasi, batarya
koruma sistemi galistiginda yanip séner.

Koruma sistemi eski haline getirilerek ilerleme kaydedi-
lemezse yerel Makita Servis Merkezinize bagvurun.

ONEMLI NOT: Alet yukarida agiklanmayan bir
nedenle durursa sorun giderme kismina bakin.
(sayfa 138)

Ana gli¢ anahtari

AUYARI: Kullanimda degilken ana gii¢ anahta-
rini daima kapatin.

Aleti ¢alistirmak igin ana gl¢ lambasi yesil yanana
kadar ana gu¢ anahtarina basin. Kapatmak igin, ana
gli¢ anahtarina bir kez daha basin.

» Sek.8: 1.Ana gic lambasi 2. Ana gli¢ anahtari

Alet/batarya koruma sistemi

Bu alet bir alet/batarya koruma sistemi ile donatiimistir.
Bu sistem motora giden giici otomatik olarak keserek
uzun alet ve batarya 6mri saglar. Alet veya batarya igin
asagidaki durumlardan biri s6z konusu oldugunda aletin
isleyisi otomatik olarak durur:

Asiri yiik korumasi

Alet/batarya, anormal derecede yliksek akim gekme-
sine neden olacak sekilde kullanildiginda, alet otomatik
olarak durur ve uyari lambasi yesil yanip soner. Bu
durumda, aleti kapatin ve aletin agiri yliklenmesine
neden olan uygulamayi durdurun. Ardindan yeniden
baslatmak icin aleti galistirin.

» Sek.5: 1. Uyarilambasi

Asiri isinma korumasi

Alet/batarya asiri 1sindiginda otomatik olarak durur
ve uyari lambasi kirmizi yanar. Bu durumda, yeniden
calistirmadan 6nce aletin sogumasini bekleyin.

» Sek.6: 1. Uyari lambasi

NOT: Yiksek sicaklik ortaminda asiri 1Isinma koruma-
sinin calismasi muhtemeldir ve alet otomatik olarak
durur.

Asiri desarj korumasi

Batarya kapasitesi diistiigiinde, alet otomatik ola-
rak durur ve uyari lambasi kirmizi yanip séner. Bu
durumda, bataryay! aletten gikarin ve bataryay! sarj
edin.

» Sek.7: 1. Uyari lambasi

Diger nedenlere karsi korumalar

Koruma sistemi, alete zarar verebilecek diger nedenler

icin de tasarlanmistir ve aletin otomatik olarak durma-

sini saglar. Alet galisirken gegici duraklama veya durma

yaparsa nedenleri ortadan kaldirmak icin asagidaki tim

adimlarr uygulayin.

1. Aleti kapatin ve ardindan tekrar agarak yeniden
cahstirin.

2. Bataryalari sarj edin veya sarjli bataryalarla
degistirin.

3. Makinenin ve bataryalarin sogumasini bekleyin.
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NOT: Asagidaki kosullar saglandiginda uyari lambasi

yesil yanip soner. (Ana gii¢ lambasinin yanik kalaca-

gina dikkat edin.)

. On el siperi belirli bir aglyla éne ayarlanip zincir
freni uygulandiginda.

. Gvenlik kilidi koluna ve anahtar tetige asagi
dogru bastirirken ana gli¢c anahtari acildiginda.

NOT: Bu alet otomatik glic kapama fonksiyonu kul-
lanir. Alet yaklasik 5 dakika kullaniimazsa ana glic
anahtari otomatik olarak kapanir.

NOT: Koruma sisteminin caligmasi dolayisiyla alet
durdugunda otomatik kapama fonksiyonu kullanilabi-
lir. Motor otomatik olarak durduktan ve aleti korumaya
karsi diizeltici islem yapiimadiktan yaklasik 5 dakika
sonra ana gii¢ anahtari otomatik olarak kapanir.

NOT: Zincir freni etkinlestirirken ana gii¢ anahtari
yaklasik 30 dakika sonra kapanir.

Anahtar islemi

AUYARI: Giivenliginiz iin, bu alet istem dig1
baslatmayi 6nlemek igin bir giivenlik kilidi kolu

ile donatilmistir. Giivenlik kilidi koluna basmadan
sadece anahtar tetik ¢ekildiginde caligan bir aleti
ASLA kullanmayin. Daha fazla kullanmadan ONCE
dogru bir sekilde tamir ettirmek icin aleti yetkili
servis merkezimize gotiriin.

A\UYARI: Giivenlik kilidi kolunu ASLA bantlama-
yin veya amacini ve iglevini engelleyecek sekilde
devre digi birakmayin.

ADIKKAT: Batarya kartusunu alete takmadan

once anahtar tetigin dogru galistigindan ve bira-
kildiginda “OFF” (kapali) konumuna dondiigiin-
den emin olun.

ONEMLI NOT: Giivenlik kilidi koluna bastirma-
dan anahtar tetigi zorlayarak gekmeyin. Bu, anah-
tarin kirllmasina neden olabilir.

NOT: Alet neredeyse hig bir ylk altinda degilken
anahtar tetigi cekmeye devam ederseniz aletin dénls
hizi diiser ve uyari lambasi yesil yanip séner. Bu
durumda anahtar tetigi birakin ve ardindan anahtar
tetigi tekrar gekin.

Anahtar tetigin kazara gekilmesini 6nlemek igin, gliven-
lik amaciyla bir gift glivenlik kilidi anahtari saglanmistir.
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Aleti calistirmak icin elinizin perdesini (yani bas parmak
ile isaret parmagi arasindaki kisim) kullanarak kilitleme
kolunu normal konumunu gegecek sekilde ileri dogru
asagdi bastirin ve glvenlik kilidi kolunu avug iginizle
sikin. Ardindan giivenlik kilidi kolu tutulu durumda
anahtar tetigi gekin. Aletin calisma hizi, anahtar tetige
uygulanan baski artirilarak arttirilir.
Durdurmak icin anahtar tetigi birakin.
» Sek.9: 1. Kilitleme kolu 2. Guvenlik kilidi kolu

3. Anahtar tetik

Zincir freninin kontrolii

A DIKKAT: zZincir testereyi calistirirken iki eli-
nizle tutun. Ust tutamagi sag elinizle, 6n tutamagi
sol elinizle tutun. Kilavuz gubuk ve testere zinciri
higbir nesneye degmemelidir.

A DIKKAT: Bu test yapilirken testere zinciri
hemen durmazsa zincir testereyi hicbir sekilde

kullanmayin. Yetkili servis merkezimize danigin.

1. Once giivenlik kilidi koluna basin, sonra anahtar
tetigi gekin.

Testere zinciri hemen ¢alismaya baslar.

2. On el siperini elinizin arkasini kullanarak ileriye
dogru bastirin.

Zincir testerenin hemen durdugundan emin olun.
> Sek.10: 1. Kilitli olmayan konum 2. Kilitli konum
3. On el siperi

NOT: Zincir freni calisirken uyari lambasi yesil yanip
soner. (Ana glic lambasinin yanik kalacagina dikkat
edin.)

Serbest doniis freninin kontrolii

A DIKKAT: Bu test yapildigi zaman testere
zinciri 2 saniye iginde durmazsa zincir testereyi
kullanmayi durdurun ve yetkili servis merkezimize

danisin.

Zincir testereyi ¢alistirin ardindan anahtar tetigi tama-
men birakin. Testere zincirinin 2 saniye iginde hareket-
siz kalmasi gerekir.

Zincir yaglanmasinin ayarlanmasi

Yagd pompasinin besleme hizini, lokma anahtari kulla-
narak yag ayar vidasiyla ayarlayabilirsiniz. Kapagdi agin
ve yag ayar vidasini gevirin.

» Sek.11: 1. Kapak 2. Yag ayar vidasi

Karabina (halat baglama noktasi)

Halati karabinaya baglayarak aleti asabilirsiniz.
Karabinayi gekin ve ardindan halat ile baglayin.
» Sek.12: 1. Karabina

MONTAJ

A DIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yap-
madan 6nce aletin kapali ve batarya kartugsunun
ayrilmis oldugundan daima emin olun.

A DIKKAT: Testere zincirine ciplak elle dokun-
mayin. Testere zincirini tutarken daima eldiven
kullanin.

Testere zincirinin takilmasi veya

cikariimasi

A DIKKAT: Testere zinciri ve kilavuz Ggubuk
kullanimin hemen ardindan hala sicaktir. Alet
lizerinde herhangi bir calisma yapmadan 6nce
yeterince sogumalarini bekleyin.

A\ DIKKAT: Testere zincirinin takilmasi ve
cikarilmasi prosediiriinii testereden cikan toz-
larin vb. maddelerin olmadigi temiz bir yerde
gerceklestirin.

Testere zincirini takmak igin asagidaki adimlari
gerceklestirin:

1. On el siperini gekerek zincir frenini serbest birakin.

2. Zincir ayar vidasini, ardindan tespit somununu

gevsetin. Zincir diglisi kapagini ¢ikarin.

» Sek.13: 1. Zincir ayar vidasi 2. Tespit somunu
3. Zincir diglisi kapagdi

3.  Testere zincirinin yoniini kontrol edin. Testere zin-
cirinin yénunu zincir testere gévdesi lizerindeki isaretin
yonuyle eslestirin.

4.  Testere zincirinin bir ucunu kilavuz cubugun Ust
kismina takin.

5.  Testere zincirinin diger ucunu zincir diglisinin
etrafina takin, ardindan kilavuz gubuk tzerindeki deligi
zincir testere gévdesinin tzerindeki pimle hizalayarak
kilavuz gubugu zincir testere gévdesine takin.

» Sek.14: 1. Zincir dislisi 2. Delik

6.  Zincir diglisi kapagdinin tzerindeki ¢ikintilari zincir

testere gévdesine sokun ve ardindan zincir testere

Uizerindeki civata ve pim kapak lizerindeki karsiliklarina

denk gelecek sekilde kapagi kapatin.

» Sek.15: 1. Cikintilar 2. Zincir diglisi kapagi 3. Civata
4. Pim

7.  Tespit somununu sikarak zincir diglisi kapagini
sabitleyin, ardindan gerginlik ayari icin somunu azicik
gevsetin.

(Prosediir igin “Testere zinciri geriliminin ayarlanmasi”
hakkindaki bélime bakin.)

» Sek.16: 1. Tespit somunu

Testere zincirini cikarmak icin asagidaki adimlari
gerceklestirin:
1. On el siperini gekerek zincir frenini serbest birakin.

2. Zincir ayar vidasini, ardindan tespit somununu
gevsetin.

3. Zincir diglisi kapagdini ve ardindan testere zincirini
ve kilavuz gubugu zincir testere gévdesinden ayirin.
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Testere zinciri geriliminin

EVEUEGWEST]

A\ DIKKAT: Testere zincirini fazla sikilamayin.
Testere zincirinin asiri yuksek bir gerilime sahip
olmasi testere zincirinin kirllmasina ve kilavuz gubu-
gun asinmasina neden olabilir.

ADIKKAT: zZincir cok gevsek olursa kilavuz
cubuktan firlayip cikabilir ve kazaya neden
olabilir.

Testere zinciri saatlerce kullanildiktan sonra gevseye-
bilir. Zaman zaman kullanmadan 6nce testere zincirini
kontrol edin.

1. On el siperini gekerek zincir frenini serbest birakin.
2. Zincir dislisi kapagini hafifge gevsetmek igin tespit
somununu azicik gevsetin.

» Sek.17: 1. Tespit somunu

3. Kilavuz gubugun ucunu hafifce yukari kaldirin ve

zincir gerilimini ayarlayin. Zincir ayar vidasini sikmak

icin saat yoniinde, gevsetmek igin saatin aksi yoniinde

cevirin.

Testere zincirinin alt tarafi kilavuz gubuk rayina oturana

kadar testere zincirini sikilayin.

» Sek.18: 1. Kilavuz cubuk 2. Testere zinciri 3. Zincir
ayar vidasi

4. Kilavuz cubugu hafifge tutmaya devam edin
ve tespit somununu sikarak zincir diglisi kapagini
sabitleyin.

» Sek.19: 1. Tespit somunu

NOT: Testere zincirinin gevsemediginden ve kilavuz
cubugun alt tarafi ile 6rtistigtiinden emin olun.

Sivri uglu tampon

Istege bagl aksesuarlar

Kalin dallari keserken sivri uglu tampon kullaniimasi
onerilir. Sivri uclu tamponu takmak igin asagidaki adim-
lari gergeklestirin:

1. Zincir diglisi kapagini, testere zincirini ve kilavuz
cubugu cikarin.

2.  Sivri uglu tamponun deliklerini zincir testere gov-
desi Uzerindeki deliklerle hizalayin, ve ardindan vidalari
iyice sikin.

» Sek.20: 1. Vida 2. Sivri uglu tampon

KULLANIM

Yaglama

ONEMLI NOT: ilk kez zincir yagi doldurdugunuz
zaman veya yag tanki tamamen bosaldiktan sonra
tekrar doldururken, yakit deposu boynunun alt
kenarina kadar yag doldurun. Aksi takdirde yag
iletimi bozulabilir.

ONEMLI NOT: Zincir yag olarak, zellikle Makita
zincir testereleri icin olan veya piyasada bulunan
es deger yaglari kullanin.

ONEMLI NOT: Asla iginde toz ve pargacik veya
ugucu yag bulunan yaglari kullanmayin.

ONEMLI NOT: Agag budarken, botanik yag kul-
lanin. Mineral yaglar agaglara zarar verebilir.

ONEMLIi NOT: Kesim isleminden énce, verilen
yag tanki kapaginin yerine takilmis oldugundan
emin olun.

Alet calisirken testere zinciri otomatik olarak yaglanir.
Yag tankinda kalan yad miktarini periyodik olarak kont-
rol edin.

» Sek.21: 1.Yag tanki 2. Yag tanki kapagi

Yag tankini doldurmak igin zincir testereyi yan yatirin,
ardindan yag tanki kapagindaki dugmeye, diger taraf-
taki tirnak yukari ¢ikacak sekilde basin ve ardindan yag
tanki kapagini gevirerek ¢ikarin.

Uygun yag miktar1 150 mI'dir. Yag tankini doldurduktan
sonra yag tanki kapaginin siki bir sekilde kapatildigin-
dan emin olun.

» Sek.22: 1.Yag tanki kapagi 2. Sikin 3. Gevsetin

NOT: Yag tanki kapagini gikarmakta zorlanirsaniz
yag tanki kapaginin deligine lokma anahtarini sokun
ve ardindan saatin aksi yoninde cevirerek yag tanki
kapagini gikarin.

» Sek.23: 1. Delik 2. Lokma anahtari

Yeniden doldurduktan sonra, zincir testereyi agactan
uzakta tutun. Calistirin ve testere zincirinin yeterince
yaglanmasini bekleyin.

» Sek.24

Zincir testereyle calisma

ADIKKAT: Motor calisirken viicudunuzun her
kismini testere zincirden uzak tutun.

ADIKKAT: Motor caligirken zincir testereyi iki
elinizle sikica tutun.

ADIKKAT: Fazla ileriye uzanmaya galisma-
yin. Her zaman yere saglam basin ve dengenizi
koruyun.

A DIKKAT: Yerinden cikarak galisma alanina
diisebilecek dal veya tepe kisimlar gibi her tiirlii
materyal ile diisen dallarin gevredekilere vurma
potansiyeline karsi her zaman dikkatli olun.

M DIKKAT: Yanma kazalarini 5nlemek icin
havalandirma deliklerini her tiirlii nesneden temiz
tutun.
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ONEMLI NOT: Aleti bir yere garpmayin ve
diiglirmeyin.

ONEMLI NOT: Aletin havalandirma deliklerini
ortmeyin.

Agaclarin budanmasi

Aleti calistirmadan 6nce zincir testere gévdesini kesi-
lecek dala temas ettirin. Bunun yapilmamasi, kilavuz
cubugun sallanmasina neden olarak kullanicinin yara-
lanmasina sebebiyet verebilir. Kesilecek odunu sadece
aleti asagdi dogru hareket ettirerek zincir testerenin
agirhigini kullanarak kesin.

» Sek.25

Eger agaci tek bir darbeyle boydan boya kesemezseniz:
Tutamaga hafif basing uygulayarak kesmeye devam
edin ve zincir testereyi biraz geriye gekin.

» Sek.26

Kalin dallari keserken 6nce alttan derin olmayan bir
kesim yapin ve ardindan Ustten bitirme kesimini yapin.
» Sek.27

Kalin dallari alttan kesmeye calisirsaniz dal sarkarak
testere zincirini kesilen yerde sikistirabilir. Kalin dallar
alttan derin olmayan kesim yapmadan Ustten kesmeye
calisirsaniz dal parcalanabilir.

» Sek.28

Aletin taginmasi

Aleti tasimadan 6nce, zincir frenini uygulayin ve batarya
kartuslarini aletten gikarin. Ardindan kilavuz ¢ubuk kili-
fini takin. Ayrica batarya kartusunu da batarya kapagi
ile kapatin.

» Sek.29: 1. Kilavuz cubuk kilifi 2. Batarya kapagi

ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapali ve batarya kartusunun ¢ikartil-
mis oldugundan daima emin olun.

ADIKKAT: Herhangi bir muayene ya da bakim
yaparken daima eldiven giyin.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi,
deformasyon veya catlaklar olugabilir.

Aleti EMNIYETLI ve CALISMAYA HAZIR durumda
tutmak igin onarimlar, baska her tiirli bakim ve ayar-
lamalar daima Makita yedek pargalari kullanilarak
Makita yetkili servis merkezleri veya Fabrikanin Servis
Merkezleri tarafindan yapilmalidir.

Testere zincirinin bilenmesi

Asagidaki durumlarda testere zincirini bileyin:

. Islak agac kesildiginde un gibi testere tozu olus-
tugu zaman;
. Agir basing uygulansa bile zincir agaca zor girdigi
zaman;
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. Kesme kenarinda gézle gorilen hasar oldugu
zaman;

. Testere agacin iginde sola veya saga ¢gekme yap-
tigi zaman. (Bu davranigin nedeni testere zinciri-
nin diizglin bilenmemis veya sadece bir tarafinin
hasarli olmasidir.)

Testere zincirini sik stk ama her defasinda sadece ¢ok
az miktarda bileyin. Rutin bileme icin ege ile iki veya
¢ surtme genellikle yeterlidir. Testere zinciri birgok
defa bilendigi zaman, onu yetkili servis merkezimizde
bilettirin.

Bileme kriterleri:

A\UYARI: Kesme kenari ile derinlik olcegi ara-
sinda fazla mesafe birakilmasi geri tepme riskini
artirir.

> Sek.30:

1. Kesici uzunlugu 2. Kesme kenari
ile derinlik 6lgegi arasindaki mesafe
3. Minimum kesici uzunlugu (3 mm)

—  Tim kesici uzunluklari esit olmalidir. Farkli uzun-
luklardaki kesiciler testere zincirinin dlizglin bir
sekilde calismasini 6nler ve testere zincirinin
kirilmasina neden olabilir.

— Kesici uzunlugu 3 mm’ye ya da daha kisa bir
uzunluga ulastiktan sonra zinciri tekrar bilemeyin.
Zincir yenisiyle degistiriimelidir.

— Talas kalinhgi derinlik 6lcegi (yuvarlak burun) ile
kesim kenari arasindaki mesafe ile belirlenir.

—  Eniyi kesim sonuglari kesim kenari ile derinlik
olgedi arasinda asagidaki mesafe korunarak elde
edilir.

. Zincir bigak 80TXL : 0,64 mm
. Zincir bigak 90PX : 0,64 mm

» Sek.31

—  307lik bileme agisi tim kesiciler tGizerinde ayni
olmalidir. Kesici agilarindaki farklliklar zincirin sert
ve dengesiz bir bicimde galismasina, aginmanin
hizlanmasina neden olabilir ve zincirin kirilmasina
yol acabilir.

— Diglere kargi dogru bir bileme acisinin korunmasi
icin uygun bir yuvarlak ege kullanin.

. Zincir bigak 80TXL : 70°
. Zincir bigak 90PX : 55°

Ege ve egeleme

—  Testere zincirlerinde zinciri bilemek igin 6zel bir
yuvarlak ede kullanin (istege bagl aksesuar).
Normal yuvarlak egeler uygun degildir.

— Her testere zinciri igin yuvarlak ege ¢api asagidaki
gibidir:

. Zincir bigak 80TXL : 4,0 mm
. Zincir bigak 90PX : 4,5 mm

— Ege sadece ileri dogru surtmede kesiciyi siyirmali-
dir. Geri cekerken egeyi kesiciden kaldirin.

—  Once en kisa kesiciyi bileyin. Bu en kisa kesicinin
uzunlugu boylece testere zincirinin tim diger
kesicileri igin standart olur.

—  Egeyi sekilde gosterildigi gibi strtin.

80TXL

» Sek.32: 1. Ege 2. Testere zinciri

90PX
> Sek.33:
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—  Eger bir ege tutucu (istege bagli aksesuar) kulla-
nilirsa ege daha kolay surtllebilir. E§e tutucuda
dogru bileme agisi olan 30° isaretleri (bu isaretleri
testere zincirine paralel olarak hizalayin) vardir ve
niifuz etme derinligini (ege ¢capinin 4/5 ile) sinirlar.

» Sek.34: 1. Ege tutucu

—  Zinciri biledikten sonra, zincir kalinlik mastarini
(istege bagli aksesuar) kullanarak derinlik élgegi
yuksekligini kontrol edin.

» Sek.35

—  Ozel bir yassi egeyle (istege bagli aksesuar), ne
kadar kiiclk olursa olsun, ¢ikinti yapan malzeme-
leri temizleyin.

—  Derinlik élgeginin 6niind tekrar yuvarlayin.

Kilavuz gubugun temizlenmesi

Yonga, talas ve atik yag, kilavuz cubuk bilesenlerinin
icinde birikir. Bunlar zincir yag deliklerini ve gubuk kana-
lin1 tikayarak testere zincirine yag akisini engelleyebilir.
Testere zincirini bilerken ya da degistirirken her sefe-
rinde yonga, talas ve atik yagi temizleyin.

Tikanmayi 6nlemek igin zincir yag deliginin bakimini
yeteri kadar yapin. Yag deliklerinin a¢i oldugundan
mutlaka emin olun.

» Sek.36: 1. Zincir yag deligi

Kilavuz gubuk kanalini, sivri bir el aleti veya benzerini
kullanarak kanalin dibine ulagsmak suretiyle tiim birikin-
tileri gidererek temizleyin. Temiz cubuk raylarina sahip
olmak yagin kilavuz gubuga kolayca inmesini saglar.
» Sek.37

Zincir diglisi burnu carkinin rahatga hareket ettigini ve
gres deliginin agik oldugunu dikkatlice kontrol edin.
Gerekirse kilavuz gubuk lizerindeki ug zincir dislisini
gresleyin.

» Sek.38: 1. Zincir diglisi burnu 2. Gres deligi

Zincir diglisi kapaginin temizlenmesi

Zincir diglisi kapaginin iginde talaslar ve testere tozlar
birikebilir. Zincir dislisi kapagini ve testere zincirini
aletten gikarin ve ardindan talaslari ve testere tozlarini
temizleyin.

» Sek.39

Yag cikis deliginin temizlenmesi

Calisma sirasinda yag cikis deliginde kuclk tozlar ve
parcaciklar birikebilir. Yag filtresinde biriken bu tozlar ve
parcaciklar yag akisini engelleyebilir ve testere zinciri-
nin tamamina yeterli yaglama yapilamamasina neden
olabilir. Kilavuz gubugun tepesinde yetersiz zincir yagi
iletimi oldugu gérilirse yag cikis deligini asagidaki gibi
temizleyin.

1. Zincir diglisi kapagini ve testere zincirini aletten
cikarin.

2. Duiz uglu bir tornavida veya benzeri bir alet kulla-
narak kiiclk tozlari ve pargaciklari temizleyin.
» Sek.40: 1. Diz uglu tornavida 2. Yag ¢ikis deligi

3. Batarya kartusunu alete takin. Zincir yagini bosal-
tarak birikmis tozlari ve parcaciklari yag cikis deliginden
disari akitmak igin anahtar tetigi cekin.

4.  Aletten batarya kartusunu ¢ikarin. Zincir dislisi
kapagini ve testere zincirini tekrar alete takin.

Zincir diglisinin degistirilmesi

ADIKKAT: Eskimig bir zincir diglisi yeni testere
zincirine zarar verir. Bu durumda zincir dislisini
yenisiyle degistirin.

Yeni bir testere zinciri takmadan 6nce, zincir diglisinin
durumunu kontrol edin.

» Sek.41: 1. Zincir dislisi 2. Asinan alanlar

Zincir diglisini degistirdiginiz zaman daima yeni bir tespit
halkasi takin.

» Sek.42: 1. Tespit halkasi 2. Zincir dislisi

ONEMLI NOT: Zincir diglisinin sekilde gosteril-
digi gibi takildigindan emin olun.

Zincir yakalayicinin degistiriimesi

Zincir yakalayicinin saglam oldugunu, gevsek olma-
digini diizenli olarak kontrol edin. Asinir veya hasar
gorirse zincir yakalayiciyi bolgenizdeki yetkili servis
merkezine degistirtin.

Aletin saklanmasi

1. Saklamadan &nce aleti temizleyin. Zincir dislisi
kapagini ¢cikardiktan sonra talaslari ve testere tozlarini
aletten temizleyin.

2. Aleti temizledikten sonra, testere zincirini ve kila-
vuz gubugu yaglamak icin yikslz galistirin.

3.  Kilavuz gubugu, kilavuz gubuk kilifiyla értin.
4.  Yag tankini bosaltin.
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Periyodik bakim talimatlari

Alet dmriniin uzun olmasini saglamak igin, alete hasar gelmesini 6nleyin ve glvenlik 6zelliklerinin tam olarak isle-
diginden emin olun. Asagidaki bakim islemleri de diizenli olarak yapilmalidir. Garanti talepleri ancak bu islemler
duzenli olarak ve dogru bir sekilde yapiimigsa dikkate alinacaktir. Tarif edilen bakim islemlerinin yapiimamasi kaza-
lara yol agabilir! Zincir testere kullanicisi, bu kullanim kilavuzunda agiklanmayan bir bakim islemi yapmamalidir. Tim
bu islemler yetkili servis merkezimiz tarafindan gergeklestiriimelidir.

Ogeyi kontrol edin / Galisma
stiresi

Zincir testere

Kullanimdan Her giin Her hafta 3 ayda bir Yilda bir Saklamadan
once once
inceleme. \/ - - - R R
Temizleme. - \/ - - - -
Yetkili servis - - - -
merkezinde \/ \/

kontrol ettirin.

Inceleme.

Testere zinciri \/ - - - - -
Gerekirse - - - - -
bileyin. \/
Kilavuz gubuk | Inceleme. - - -

Zincir testere-

den gikarin.
Zincir freni Islevini kontrol - - - - -
edin. ‘/
Yetkili servis - - \/ - -
merkezinde
duizenli olarak
kontrol ettirin.
Zincir yagi Yag besleme \/ - - - - -
hizini kontrol
edin.
Anahtar tetik | inceleme. \/ - - - R R
Giivenlik kilidi | Inceleme. - - - - R
kolu \/
Yag tanki Sikihgini \/ - - - - -
kapagi kontrol edin.
Zincir Inceleme. - - R R
yakalayici \/
Vida ve Inceleme. - - - - R
somunlar \/

SORUN GIDERME

Onarim igin servise gitmeden 6nce kontrolleri yapin. Kilavuzda agiklanmayan bir problemle karsilasirsaniz aleti
demonte etmeyin. Bunun yerine, Makita Yetkili Servis Merkezlerine basvurun ve daima orijinal Makita yedek parga-

lari kullanin.

Ariza durumu

Neden

Coziim

Zincir testere baslatilamiyor.

Batarya kartusu takil degil.

Sarjli bir batarya kartusu takin.

Batarya problemi (diisiik voltaj).

Batarya kartusunu sarj edin. Sarj etmek ise
yaramiyorsa, batarya kartusunu degistirin.

Ana gli¢ anahtari kapal.

Yaklasik 5 dakika kullaniimadiginda zincir
testere otomatik olarak kapanir. Ana glic
anahtarini tekrar agin.

Koruma sisteminin ¢alismasi nedeniyle
motor yaklasik 5 dakika durdugunda zincir
testere otomatik olarak kapatilir. Aletinizde
dlzeltici islem yapin ve ardindan ana gli¢
anahtarini tekrar agin.
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Ariza durumu

Neden

Coziim

Testere zinciri calismiyor.

Zincir freni etkinlestirilmis.

Zincir frenini serbest birakin.

Kisa bir kullanimdan sonra motor duruyor.

Bataryanin sarj seviyesi diigiik.

Batarya kartusunu sarj edin. Sarj etmek is:

e

yaramiyorsa, batarya kartusunu degistirin.

Zincirde hig yag yok.

Yag tanki bos.

Yag tankini doldurun.

Yag kilavuzu olugu Kirli.

Olugu temizleyin.

Yetersiz yag iletimi.

Yag ayar vidasi ile yag iletim miktarini
ayarlayin.

Zincir testere maksimum dev/dak oranina
ulasmiyor.

Batarya kartusu diizglin takilmamis.

Batarya kartusunu bu kilavuzda agiklan-
digi gibi takin.

Bataryanin giicu diistiyor.

Batarya kartusunu sarj edin. Sarj etmek ise
yaramiyorsa, batarya kartusunu degistirin.

Siris sistemi dogru islemiyor.

Bolgenizdeki yetkili servis merkezinden
tamir etmesini isteyin.

Uyari lambasi yesil yanip sonuyor.

Kullanimin miimkiin olmadigi bir durumda
anahtar tetik gekilmis.

Ana gli¢ anahtarini agtiktan ve zincir
frenini serbest biraktiktan sonra anahtar
tetigi cekin.

Zincir freni etkinlestirilse bile zincir dur-
muyor:
Aleti hemen durdurun!

Fren bandi aginmis.

Bolgenizdeki yetkili servis merkezinden
tamir etmesini isteyin.

Anormal titresim:
Aleti hemen durdurun!

Kilavuz gubugu veya testere zinciri gevsek.

Kilavuz gubugdu ve testere zinciri gerilimini
ayarlayin.

Alet arizasi.

Bolgenizdeki yetkili servis merkezinden
tamir etmesini isteyin.

Testere zinciri takilamiyor.

Testere zinciri ve zincir diglisi kombinas-
yonu hatall.

Teknik 6zellikler kismina bakarak dogru
testere zinciri ve zincir dislisi kombinasyo-
nunu kullanin.

ISTEGE BAGLI

AKSESUARLAR

NOT: Listedeki parcalarin bazilari alet paketi igeri-
sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir.
Bunlar llkeden Ulkeye farklihk gosterebilir.

uygun olarak kullanin.

A DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek pargalar bu

el kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullanil-
mak igin tavsiye edilmektedir. Herhangi baska bir
aksesuar ya da ek parca kullaniimasi insanlar igin

bir yaralanma riski getirebilir. Aksesuarlari ya da ek
parcalari yalnizca belirtiimis olan kullanim amaglarina

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiyag duyar-
saniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine

basvurun.

. Testere zinciri

. Kilavuz gubuk

. Kilavuz gubuk kilifi
. Zincir diglisi

. Sivri uglu tampon

. Egde

. Zincir yagi

. Orijinal Makita batarya ve sarj aleti

AUYARI: standart kilavuz gubuktan farkli uzun-
lukta bir kilavuz ¢gubuk satin aldiysaniz, onunla
birlikte uygun bir kilavuz gubuk kilifi da satin alin.
Kilif, zincir testere lizerindeki kilavuz gubuga
uymali ve onu tamamen ortmelidir.
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