
56 BAHASA MELAYU

PERHATIAN: Jangan sekali-kali 
menghidupkan alat ketika ia bersentuhan dengan 
bahan kerja, ia boleh menyebabkan kecederaan 
kepada pengendali.

PERHATIAN: Sentiasa memakai gogal 
keselamatan atau pelindung muka semasa 
operasi.

PERHATIAN: Selepas operasi, sentiasa 
matikan alat dan tunggu sehingga roda berhenti 
sepenuhnya sebelum meletakkan alat di bawah.

PERHATIAN: SENTIASA memegang alat 
dengan kemas dengan satu tangan pada perumah 
dan satu lagi tangan pada pemegang sisi 
(pemegang).

NOTA: Roda dwiguna boleh digunakan untuk operasi 
pengisaran dan pemotongan.
Rujuk “Operasi dengan roda/cakera” untuk operasi 
pengisaran dan rujuk “Operasi dengan roda intan / 
pemotongan pelelas” untuk operasi pemotongan.

Operasi dengan roda/cakera
► Rajah29

Menghidupkan alat pada dan kemudian menggunakan 
roda atau cakera untuk bahan kerja.
Secara umum, simpan tepi roda atau cakera pada 
sudut kira-kira 15° kepada permukaan bahan kerja.
Semasa tempoh penukaran dengan roda baru, jangan 
gunakan pengisar pada arah hadapan atau ia boleh 
memotong dalam bahan kerja. Sebaik sahaja pinggir 
roda menjadi bulat setelah digunakan, roda mungkin 
berfungsi dalam kedua-dua arah kedepan dan 
kebelakang.

Contoh penggunaan: operasi dengan roda intan 
jenis cawan
► Rajah30

Pastikan alat dalam keadaan mendatar dan letakkan 
keseluruhan roda intan jenis cawan pada permukaan 
bahan kerja.

Operasi dengan roda intan / 
pemotong lelas

Aksesori pilihan

AMARAN: Jangan biarkan roda “tersekat” 
atau mengenakan tekanan berlebihan. Jangan 
cuba membuat kedalaman potongan yang 
berlebihan. Mengenakan tekanan yang berlebihan 
kepada roda akan meningkatkan beban dan 
kecenderungan untuk berputar atau mengikat roda 
dalam potongan dan kemungkinan tolak keluar, 
kerosakan roda dan pemanasan motor yang 
melampaui boleh berlaku.

AMARAN: Jangan mulakan operasi 
pemotongan dalam bahan kerja. Biarkan roda 
mencapai kelajuan penuh dan berhati-hati masuk 
ke dalam potongan dan menggerakkan alat ke 
depan pada permukaan bahan kerja. Roda boleh 
terikat, berjalan atau tolak keluar jika alat kuasa 
dimulakan dalam bahan kerja.

AMARAN: Semasa operasi pemotongan, 
jangan sekali-kali mengubah sudut roda. 
Mengenakan tekanan sisi pada roda pemotong 
(sebagaimana dalam pengisaran) akan 
menyebabkan roda retak dan pecah, seterusnya 
menyebabkan kecederaan diri yang serius.

AMARAN: Roda intan hendaklah dikendalikan 
tegak lurus kepada bahan yang sedang dipotong.

Contoh penggunaan: operasi dengan roda potong 
pelelas
► Rajah31

Contoh penggunaan: operasi dengan roda intan
► Rajah32

Operasi dengan berus cawan wayar
Aksesori pilihan

PERHATIAN: Periksa operasi berus cawan 
wayar dengan menjalankan alat tanpa beban, 
memastikan bahawa tiada seorang pun di 
hadapan atau sebaris dengan berus cawan wayar.

PERHATIAN: Elakkan menggunakan 
terlalu banyak tekanan yang menyebabkan 
pembengkokan wayar yang lebih apabila 
menggunakan berus cawan wayar. Ia boleh 
menyebabkan kerosakan awal.

Contoh penggunaan: operasi dengan berus cawan 
wayar
► Rajah33
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Operasi dengan berus roda wayar
Aksesori pilihan

PERHATIAN: Periksa operasi berus roda 
wayar dengan menjalankan alat tanpa beban, 
memastikan bahawa tiada seorang pun di depan 
atau sebaris dengan berus roda wayar.

PERHATIAN: Elak menggunakan 
terlalu banyak tekanan yang menyebabkan 
pembengkokan wayar yang lebih apabila 
menggunakan berus roda wayar. Ia boleh 
menyebabkan kerosakan awal.

Contoh penggunaan: operasi dengan berus roda 
wayar
► Rajah34

Operasi dengan pemotong lubang
Aksesori pilihan

PERHATIAN: Periksa operasi pemotong 
lubang dengan menjalankan alat tanpa beban, 
memastikan bahawa tiada seorang pun di 
hadapan pemotong lubang.

PERHATIAN: Jangan condongkan alat 
semasa operasi. Ia boleh menyebabkan kerosakan 
awal.

Contoh penggunaan: operasi dengan pemotong 
lubang
► Rajah35

PENYELENGGARAAN
AMARAN: Sentiasa pastikan alat dimatikan 

dan palamnya dicabut sebelum cuba menjalankan 
pemeriksaan atau penyelenggaraan.

PERHATIAN: Jangan gunakan petrol, benzin, 
pencair, alkohol atau bahan yang serupa. Ia boleh 
menyebabkan perubahan warna, bentuk atau 
keretakan.

Untuk mengekalkan KESELAMATAN dan 
KEBOLEHPERCAYAAN produk, pembaikan, 
pemeriksaan dan penggantian berus karbon, apa-apa 
penyelenggaraan atau penyesuaian lain perlu dilakukan 
oleh Kilang atau Pusat Servis Makita yang Diiktiraf, 
sentiasa gunakan alat ganti Makita.

Pembersihan bolong udara
Alat dan bolong udaranya perlu sentiasa bersih. 
Bersihkan bolong udara alat dengan kerap atau apabila 
bolong tersebut mula tersekat.
► Rajah36:   ‌�1. Bolong ekzos 2. Bolong penyedutan

GABUNGAN PENGGUNAAN DAN AKSESORI
Aksesori pilihan

PERHATIAN: Menggunakan alat dengan pengadang yang salah boleh menyebabkan risiko seperti 
berikut.
•	 Apabila menggunakan pengadang roda pemotongan untuk mengisar muka, pengadang roda 

mungkin mengganggu bahan kerja dan menyebabkan kawalan yang lemah.
•	 Apabila menggunakan pengadang roda pengisaran untuk operasi pemotongan dengan roda pelelas 

terikat dan roda intan, terdapat peningkatan risiko pendedahan kepada roda berputar, percikan dan 
zarah yang dipancarkan serta pendedahan kepada serpihan roda sekiranya roda pecah.

•	 Apabila menggunakan pengadang roda pemotongan atau pengadang roda pengisaran untuk operasi 
muka dengan roda intan jenis cawan, pengadang roda mungkin mengganggu bahan kerja dan 
menyebabkan kawalan yang lemah.

•	 Apabila menggunakan pengadang roda pemotongan atau pengadang roda pengisaran dengan 
berus wayar jenis roda dengan ketebalan lebih besar daripada ketebalan maksimum seperti yang 
dinyatakan dalam “SPESIFIKASI”, wayar boleh menangkap pengadang yang membawa kepada wayar 
putus.

•	 Penggunaan pengadang roda kumpul habuk untuk operasi muka dan pemotongan di dalam konkrit 
atau batu mengurangkan risiko pendedahan kepada habuk.

•	 Apabila menggunakan roda bebibir dwiguna yang dilekap (gabungan pengisaran dan pelelas 
pemotongan), hanya gunakan pengadang roda pemotongan.
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- Penggunaan Model 100 mm Model 115 mm Model 125 mm

1 - Genggaman sisi

2 - Pengadangan Roda (untuk roda pengisaran)

3 - Bebibir dalaman Bebibir dalaman / Bebibir Super *1*2

4 Pengisaran/Pemasiran Roda tengah lekuk / Cakera rata

5 - Nat kunci

6 - - Ezynut *1*2

7 - Pad sandaran

8 Pengisaran Roda fleksibel

9 - Bebibir dalaman dan pad 
getah 76

Pad getah 100 Pad getah 115

10 Pemasiran Cakera lelas

11 - Nat kunci pemasiran

12 Pemberusan wayar Berus roda wayar

13 Pemberusan wayar Berus cawan wayar

14 Pemotongan lubang Pemotong lubang

15 - Pengadang Roda (untuk roda pemotongan)

16 Pemotongan Roda pemotongan pelelas / Roda Intan

17 Pengisaran/Pemotongan Roda dwiguna

18 - Pemasangan pengadang roda pemotongan klip *3

19 - Pengadang roda kumpul habuk untuk pemotongan *4

20 Pemotongan Roda intan

21 - - Pengadang roda kumpul habuk untuk pengisaran *5

22 Pengisaran - Roda intan jenis cawan *5

- - Perengkuh nat kunci

NOTA: *1 Jangan guna bebibir Super dan Ezynut bersama-sama.
NOTA: *2 Hanya untuk alat dengan ulir spindel M14.
NOTA: *3 Pemasangan pengadang roda pemotongan berklip tidak tersedia di beberapa negara. Untuk 
mendapatkan butiran lanjut, rujuk manual arahan pemasangan pengadang roda pemotongan berklip.
NOTA: *4 Untuk mendapatkan butiran lanjut, rujuk setiap manual arahan pengadang.
NOTA: *5 Hanya untuk model GA4600 / GA5100
Untuk mendapatkan butiran lanjut, rujuk setiap manual arahan pengadang.
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AKSESORI PILIHAN
PERHATIAN: Aksesori-aksesori atau 

lampiran-lampiran ini adalah disyorkan untuk 
digunakan dengan alat Makita anda yang 
ditentukan dalam manual ini. Penggunaan mana-
mana aksesori-aksesori atau lampiran-lampiran lain 
mungkin mengakibatkan risiko kecederaan kepada 
orang. Hanya gunakan aksesori atau lampiran untuk 
tujuan yang dinyatakannya.

Jika anda memerlukan sebarang bantuan untuk 
maklumat lebih lanjut mengenai aksesori ini, tanya 
Pusat Perkhidmatan Makita tempatan anda.
•	 Aksesori disenaraikan dalam “GABUNGAN 

PENGGUNAAN DAN AKSESORI”

NOTA: Beberapa item dalam senarai mungkin 
disertakan dalam pakej alat sebagai aksesori 
standard. Item mungkin berbeza mengikut negara.

BAHASA MELAYU
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TIẾNG VIỆT (Hướng dẫn gốc)

THÔNG SỐ KỸ THUẬT
Kiểu máy: GA4100 GA4600 GA5100

Đĩa mài có thể sử dụng Đường kính đĩa tối đa 100 mm 115 mm 125 mm

Chiều dày đĩa mài tối đa 6,4 mm 7,2 mm

Đĩa cắt có thể sử dụng Đường kính đĩa tối đa 105 mm 115 mm 125 mm

Chiều dày đĩa mài tối đa 3,2 mm

Chổi sắt dạng đĩa mài có thể 
sử dụng

Đường kính đĩa tối đa 100 mm 115 mm 125 mm

Chiều dày đĩa mài tối đa 20 mm

Ren của trụ quay M10 M14 hoặc 5/8″ (quốc gia cụ thể)

Chiều dài trụ quay tối đa 18 mm 23 mm

Tốc độ không tải (n0) / Tốc độ định mức (n) 11.000 min-1

Tổng chiều dài 298 mm

Khối lượng tịnh 2,0 - 3,0 kg 2,2 - 3,2 kg

Cấp an toàn /II

•	 Do chương trình nghiên cứu và phát triển liên tục của chúng tôi nên các thông số kỹ thuật trong đây có thể thay 
đổi mà không cần thông báo trước.

•	 Các thông số kỹ thuật có thể thay đổi tùy theo từng quốc gia.
•	 Khối lượng máy có thể khác nhau tùy thuộc vào (các) phụ kiện. Tổ hợp nhẹ nhất và nặng nhất, theo Quy trình 

EPTA 01/2014, được trình bày trong bảng.

Ký hiệu
Phần dưới đây cho biết các ký hiệu có thể được dùng 
cho thiết bị. Đảm bảo rằng bạn hiểu rõ ý nghĩa của các 
ký hiệu này trước khi sử dụng.

 

Đọc tài liệu hướng dẫn.

Đeo thiết bị bảo vệ mắt.

Luôn vận hành bằng hai tay.

Không sử dụng phần bảo vệ đĩa cho các 
thao tác cắt.

CÁCH ĐIỆN CẤP 2

Chỉ dành cho các quốc gia EU
Do có các thành phần nguy hiểm bên trong 
thiết bị, thiết bị điện và điện tử đã qua sử 
dụng nên có thể có tác động không tốt đến 
môi trường và sức khỏe con người.
Không vứt bỏ thiết bị điện và điện tử cùng 
với rác thải sinh hoạt!
Theo Chỉ thị của Châu Âu về thiết bị điện 
và điện tử thải bỏ và sự thích ứng của nó 
với luật pháp quốc gia, thiết bị điện và điện 
tử đã qua sử dụng phải được thu gom 
riêng và chuyển đến một điểm thu gom rác 
thải đô thị riêng biệt, hoạt động theo các 
quy định về bảo vệ môi trường.
Điều này được biểu thị bằng biểu tượng 
thùng rác có bánh xe gạch chéo được đặt 
trên thiết bị.

Mục đích sử dụng
Dụng cụ này được dùng để mài, chà nhám, đánh bàn 
chải kim loại, cắt lỗ, cắt kim loại và các vật liệu bằng đá 
mà không cần sử dụng nước.

Nguồn cấp điện
Dụng cụ này chỉ được nối với nguồn cấp điện có điện 
áp giống như đã chỉ ra trên biển tên và chỉ có thể được 
vận hành trên nguồn điện AC đơn pha. Chúng được 
cách điện hai lớp và do đó cũng có thể được sử dụng 
từ các ổ cắm điện không có dây tiếp đất.
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CẢNH BÁO AN TOÀN
Cảnh báo an toàn chung dành cho 
dụng cụ máy

CẢNH BÁO Vui lòng đọc tất cả các cảnh báo an 
toàn, hướng dẫn, minh họa và thông số kỹ thuật đi 
kèm với dụng cụ máy này. Việc không tuân theo tất 
cả các hướng dẫn được liệt kê dưới đây có thể dẫn đến 
điện giật, hỏa hoạn và/hoặc thương tích nghiêm trọng.

Lưu giữ tất cả cảnh báo và 
hướng dẫn để tham khảo sau 
này.
Thuật ngữ “dụng cụ máy” trong các cảnh báo đề cập 
đến dụng cụ máy (có dây) được vận hành bằng nguồn 
điện chính hoặc dụng cụ máy (không dây) được vận 
hành bằng pin của bạn.
An toàn tại nơi làm việc
1.	 Giữ nơi làm việc sạch sẽ và có đủ ánh sáng. 

Nơi làm việc bừa bộn hoặc tối thường dễ gây ra 
tai nạn.

2.	 Không vận hành dụng cụ máy trong môi 
trường cháy nổ, ví dụ như môi trường có sự 
hiện diện của các chất lỏng, khí hoặc bụi dễ 
cháy. Các dụng cụ máy tạo tia lửa điện có thể làm 
bụi hoặc khí bốc cháy.

3.	 Giữ trẻ em và người ngoài tránh xa nơi làm 
việc khi đang vận hành dụng cụ máy. Sự xao 
lãng có thể khiến bạn mất khả năng kiểm soát.

An toàn về Điện
1.	 Phích cắm của dụng cụ máy phải khớp với 

ổ cắm. Không được sửa đổi phích cắm theo 
bất kỳ cách nào. Không sử dụng bất kỳ phích 
chuyển đổi nào với các dụng cụ máy được nối 
đất (tiếp đất). Các phích cắm còn nguyên vẹn và 
ổ cắm phù hợp sẽ giảm nguy cơ điện giật.

2.	 Tránh để cơ thể tiếp xúc với các bề mặt nối đất 
hoặc tiếp đất như đường ống, bộ tản nhiệt, 
bếp ga và tủ lạnh. Nguy cơ bị điện giật sẽ tăng 
lên nếu cơ thể bạn được nối đất hoặc tiếp đất.

3.	 Không để dụng cụ máy tiếp xúc với mưa hoặc 
trong điều kiện ẩm ướt. Nước lọt vào dụng cụ 
máy sẽ làm tăng nguy cơ điện giật.

4.	 Không lạm dụng dây điện. Không được phép 
sử dụng dây để mang, kéo hoặc tháo phích 
cắm dụng cụ máy. Giữ dây tránh xa nguồn 
nhiệt, dầu, các mép sắc hoặc các bộ phận 
chuyển động. Dây bị hỏng hoặc bị rối sẽ làm tăng 
nguy cơ điện giật.

5.	 Khi vận hành dụng cụ máy ngoài trời, hãy sử 
dụng dây kéo dài phù hợp cho việc sử dụng 
ngoài trời. Việc dùng dây phù hợp cho việc sử 
dụng ngoài trời sẽ giảm nguy cơ điện giật.

6.	 Nếu bắt buộc phải vận hành dụng cụ máy ở 
nơi ẩm ướt, hãy sử dụng nguồn cấp điện được 
bảo vệ bằng thiết bị ngắt dòng điện rò (RCD). 
Việc sử dụng RCD sẽ làm giảm nguy cơ điện giật.

7.	 Chúng tôi luôn khuyên bạn sử dụng nguồn 
cấp điện qua thiết bị RCD có thể ngắt dòng 
điện rò định mức 30 mA hoặc thấp hơn.

8.	 Các dụng cụ máy có thể tạo ra từ trường điện 
(EMF) có hại cho người dùng. Tuy nhiên, người 
dùng máy trợ tim và những thiết bị y tế tương tự 
khác nên liên hệ với nhà sản xuất thiết bị và/hoặc 
bác sỹ để được tư vấn trước khi vận hành dụng 
cụ này.

9.	 Không chạm vào đầu cắm điện bằng tay ướt.
10.	 Nếu dây bị hỏng, hãy nhờ nhà sản xuất hoặc 

đại lý thay dây mới để tránh nguy hiểm về an 
toàn.

An toàn Cá nhân
1.	 Luôn tỉnh táo, quan sát những việc bạn đang 

làm và sử dụng những phán đoán theo kinh 
nghiệm khi vận hành dụng cụ máy. Không 
sử dụng dụng cụ máy khi bạn đang mệt mỏi 
hoặc chịu ảnh hưởng của ma túy, rượu hay 
thuốc. Chỉ một khoảnh khắc không tập trung khi 
đang vận hành dụng cụ máy cũng có thể dẫn đến 
thương tích cá nhân nghiêm trọng.

2.	 Sử dụng thiết bị bảo hộ cá nhân. Luôn đeo 
thiết bị bảo vệ mắt. Các thiết bị bảo hộ như mặt 
nạ chống bụi, giày an toàn chống trượt, mũ bảo 
hộ hay thiết bị bảo vệ thính giác được sử dụng 
trong các điều kiện thích hợp sẽ giúp giảm thương 
tích cá nhân.

3.	 Tránh vô tình khởi động dụng cụ máy. Đảm 
bảo công tắc ở vị trí off (tắt) trước khi nối 
nguồn điện và/hoặc bộ pin, cầm hoặc di 
chuyển dụng cụ máy. Việc di chuyển dụng cụ 
máy khi đang đặt ngón tay ở vị trí công tắc hoặc 
cấp điện cho dụng cụ máy đang bật thường dễ 
gây ra tai nạn.

4.	 Tháo tất cả các khóa hoặc cờ lê điều chỉnh 
trước khi bật dụng cụ máy. Việc cờ lê hoặc khóa 
vẫn còn gắn vào bộ phận quay của dụng cụ máy 
có thể dẫn đến thương tích cá nhân.

5.	 Không với quá cao. Luôn giữ thăng bằng tốt 
và có chỗ để chân phù hợp. Điều này cho phép 
điều khiển dụng cụ máy tốt hơn trong những tình 
huống bất ngờ.

6.	 Ăn mặc phù hợp. Không mặc quần áo rộng 
hay đeo đồ trang sức. Giữ tóc và quần áo 
tránh xa các bộ phận chuyển động. Quần áo 
rộng, đồ trang sức hay tóc dài có thể mắc vào các 
bộ phận chuyển động.

7.	 Nếu các thiết bị được cung cấp để kết nối các 
thiết bị thu gom và hút bụi, hãy đảm bảo chúng 
được kết nối và sử dụng hợp lý. Việc sử dụng 
thiết bị thu gom bụi có thể làm giảm những mối 
nguy hiểm liên quan đến bụi.

8.	 Không vì quen thuộc do thường xuyên sử 
dụng các dụng cụ mà cho phép bạn trở nên tự 
mãn và bỏ qua các nguyên tắc an toàn dụng 
cụ. Một hành động bất cẩn có thể gây ra thương 
tích nghiêm trọng trong một phần của một giây.

9.	 Luôn luôn mang kính bảo hộ để bảo vệ mắt 
khỏi bị thương khi đang sử dụng các dụng cụ 
máy. Kính bảo hộ phải tuân thủ ANSI Z87.1 ở 
Mỹ, EN 166 ở Châu Âu, hoặc AS/NZS 1336 ở 
Úc/New Zealand. Tại Úc/New Zealand, theo luật 
pháp, bạn cũng phải mang mặt nạ che mặt để 
bảo vệ mặt.
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Trách nhiệm của chủ lao động là bắt buộc 
người vận hành dụng cụ và những người khác 
trong khu vực làm việc cạnh đó phải sử dụng 
các thiết bị bảo hộ an toàn thích hợp.

Sử dụng và bảo quản dụng cụ máy
1.	 Không dùng lực đối với dụng cụ máy. Sử dụng 

đúng dụng cụ máy cho công việc của bạn. Sử 
dụng đúng dụng cụ máy sẽ giúp thực hiện công 
việc tốt hơn và an toàn hơn theo giá trị định mức 
được thiết kế của dụng cụ máy đó.

2.	 Không sử dụng dụng cụ máy nếu công tắc 
không bật và tắt được dụng cụ máy đó. Mọi 
dụng cụ máy không thể điều khiển được bằng 
công tắc đều rất nguy hiểm và phải được sửa 
chữa.

3.	 Rút phích cắm ra khỏi nguồn điện và/hoặc 
tháo kết nối bộ pin khỏi dụng cụ máy, nếu có 
thể tháo rời trước khi thực hiện bất kỳ công 
việc điều chỉnh, thay đổi phụ tùng hay cất giữ 
dụng cụ máy nào. Những biện pháp an toàn 
phòng ngừa này sẽ giảm nguy cơ vô tình khởi 
động dụng cụ máy.

4.	 Cất giữ các dụng cụ máy không sử dụng ngoài 
tầm với của trẻ em và không cho bất kỳ người 
nào không có hiểu biết về dụng cụ máy hoặc 
các hướng dẫn này vận hành dụng cụ máy. 
Dụng cụ máy sẽ rất nguy hiểm nếu được sử dụng 
bởi những người dùng chưa qua đào tạo.

5.	 Bảo dưỡng dụng cụ máy và các phụ kiện. 
Kiểm tra tình trạng lệch trục hoặc bó kẹp của 
các bộ phận chuyển động, hiện tượng nứt vỡ 
của các bộ phận và mọi tình trạng khác mà có 
thể ảnh hưởng đến hoạt động của dụng cụ 
máy. Nếu có hỏng hóc, hãy sửa chữa dụng cụ 
máy trước khi sử dụng. Nhiều tai nạn xảy ra là 
do không bảo quản tốt dụng cụ máy.

6.	 Luôn giữ cho dụng cụ cắt được sắc bén và 
sạch sẽ. Những dụng cụ cắt được bảo quản tốt 
có mép cắt sắc sẽ ít bị kẹt hơn và dễ điều khiển 
hơn.

7.	 Sử dụng dụng cụ máy, phụ tùng và đầu dụng 
cụ cắt, v.v... theo các hướng dẫn này, có tính 
đến điều kiện làm việc và công việc được thực 
hiện. Việc sử dụng dụng cụ máy cho các công 
việc khác với công việc dự định có thể gây nguy 
hiểm.

8.	 Giữ tay cầm và bề mặt tay cầm khô, sạch, 
không dính dầu và mỡ. Tay cầm trơn trượt và 
bề mặt tay cầm không cho phép xử lý an toàn và 
kiểm soát dụng cụ trong các tình huống bất ngờ.

9.	 Khi sử dụng dụng cụ, không được đi găng tay 
lao động bằng vải, có thể bị vướng. Việc găng 
tay lao động bằng vải vướng vào các bộ phận 
chuyển động có thể gây ra thương tích cá nhân.

Bảo dưỡng
1.	 Để nhân viên sửa chữa đủ trình độ bảo dưỡng 

dụng cụ máy của bạn và chỉ sử dụng các bộ 
phận thay thế đồng nhất. Việc này sẽ đảm bảo 
duy trì được độ an toàn của dụng cụ máy.

2.	 Tuân theo hướng dẫn dành cho việc bôi trơn 
và thay phụ tùng.

Cảnh báo an toàn đối với máy mài
Cảnh báo an toàn chung cho các thao tác mài, chà 
nhám, đánh bàn chải kim loại hoặc cắt:
1.	 Dụng cụ máy này có chức năng như một máy 

mài, máy chà nhám, chổi kim loại, máy cắt lỗ 
hoặc dụng cụ cắt. Vui lòng đọc tất cả các cảnh 
báo an toàn, hướng dẫn, minh họa và thông 
số kỹ thuật đi kèm với dụng cụ máy này. Việc 
không tuân theo các hướng dẫn được liệt kê dưới 
đây có thể dẫn đến điện giật, hỏa hoạn và/hoặc 
thương tích nghiêm trọng.

2.	 Các thao tác như đánh bóng không được thực 
hiện bằng dụng cụ máy này. Các thao tác mà 
dụng cụ máy này không được thiết kế để thực 
hiện có thể tạo ra nguy hiểm và gây thương tích 
cá nhân.

3.	 Không chuyển đổi dụng cụ máy này để vận 
hành theo cách không được nhà sản xuất 
dụng cụ thiết kế và quy định cụ thể. Việc 
chuyển đổi này có thể dẫn đến mất kiểm soát và 
gây ra thương tích cá nhân nghiêm trọng.

4.	 Không sử dụng các phụ kiện không được nhà 
sản xuất dụng cụ thiết kế và quy định cụ thể. 
Bởi nếu có thể gắn phụ kiện đó vào dụng cụ máy 
của bạn thì điều đó hoàn toàn không đảm bảo việc 
vận hành máy an toàn.

5.	 Tốc độ định mức của phụ kiện ít nhất phải 
bằng tốc độ tối đa được đánh dấu trên dụng 
cụ máy này. Các phụ kiện chạy nhanh hơn tốc độ 
định mức của chúng có thể bị vỡ và bay ra ngoài.

6.	 Đường kính bên ngoài và độ dày của phụ kiện 
phải nằm trong mức đánh giá công suất của 
dụng cụ máy của bạn. Các phụ kiện có kích 
thước không chính xác không thể được bảo vệ 
hoặc kiểm soát một cách đầy đủ.

7.	 Kích thước của bộ lắp ghép phụ kiện phải 
khớp với kích thước của phần cứng lắp ghép 
của dụng cụ máy. Các phụ kiện không khớp với 
phần kim loại lắp ghép của dụng cụ máy sẽ bị mất 
cân bằng, rung động quá mức và có thể gây ra 
mất kiểm soát.
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8.	 Không sử dụng phụ kiện đã hư hỏng. Trước 
mỗi lần sử dụng, kiểm tra phụ kiện như đĩa 
nhám xem có các mạt vụn và vết nứt hay 
không, tấm đặt lót xem có nứt gãy hoặc bị ăn 
mòn quá mức không, sợi kim loại của chổi sắt 
kim loại có bị lỏng hoặc nứt không. Nếu dụng 
cụ máy hoặc phụ kiện bị rơi, hãy kiểm tra xem 
có hư hỏng hay không hoặc lắp lại phụ kiện 
không bị hư hại. Sau khi kiểm tra và lắp đặt 
phụ kiện, hãy tìm chỗ đứng cho bản thân mình 
và những người xung quanh để tránh xa mặt 
phẳng phụ kiện quay và chạy dụng cụ máy này 
ở tốc độ không tải tối đa trong vòng một phút. 
Phụ kiện bị hư hỏng thông thường sẽ bị vỡ trong 
thời gian thử nghiệm này.

9.	 Mang thiết bị bảo hộ cá nhân. Tùy thuộc vào 
việc sử dụng máy, hãy dùng mặt nạ bảo vệ 
mặt, kính bảo hộ hoặc kính an toàn. Khi thích 
hợp, hãy mang mặt nạ chống bụi, dụng cụ bảo 
vệ thính giác, găng tay và tạp dề làm việc có 
khả năng ngăn chặn các mảnh mài mòn hoặc 
mảnh vỡ từ phôi gia công. Thiết bị bảo vệ mắt 
phải có khả năng ngăn chặn các mảnh vụn bay ra 
phát sinh từ các ứng dụng công việc khác nhau. 
Mặt nạ chống bụi hoặc khẩu trang phải có khả 
năng lọc các hạt do ứng công việc tạo ra. Tiếp xúc 
kéo dài với tiếng ồn có cường độ cao có thể gây 
ra mất thính giác.

10.	 Giữ những người xung quanh tránh xa nơi 
làm việc ở một khoảng cách an toàn. Bất cứ 
ai bước vào khu vực làm việc đều phải đeo 
thiết bị bảo hộ cá nhân. Các mảnh vỡ của phôi 
gia công hoặc phụ kiện bị vỡ có thể bắn ra và gây 
thương tích bên ngoài khu vực thao tác cạnh đó.

11.	 Chỉ cầm dụng cụ máy bằng bề mặt kẹp cách 
điện khi thực hiện một thao tác trong đó bộ 
phận cắt có thể tiếp xúc với dây dẫn kín hoặc 
dây của chính nó. Phụ kiện cắt tiếp xúc với dây 
dẫn “có điện” có thể khiến các bộ phận kim loại bị 
hở của dụng cụ máy “có điện” và làm cho người 
vận hành bị điện giật.

12.	 Đặt dây dẫn không để vướng phụ kiện quay. 
Nếu bạn bị mất kiểm soát, dây dẫn có thể bị cắt 
hoặc bị quấn và bàn tay hoặc cánh tay của bạn có 
thể bị kéo vào phụ kiện quay đó.

13.	 Không bao giờ đặt dụng cụ máy xuống cho 
đến khi phụ kiện đã dừng hẳn. Phụ kiện quay có 
thể quấn lấy bề mặt và kéo dụng cụ máy vượt khỏi 
tầm kiểm soát của bạn.

14.	 Không được chạy dụng cụ máy trong lúc đang 
mang dụng cụ bên hông bạn. Tiếp xúc bất ngờ 
với phụ kiện quay có thể quấn lấy quần áo của 
bạn, kéo phụ kiện văng vào người bạn.

15.	 Thường xuyên làm sạch các lỗ thông hơi của 
dụng cụ máy. Quạt của động cơ sẽ thu hút bụi 
vào bên trong vỏ và nhiều bột kim loại tích tụ có 
thể gây ra các nguy hiểm về điện.

16.	 Không vận hành dụng cụ máy gần các vật liệu 
dễ cháy. Các tia lửa có thể kích cháy các vật liệu 
này.

17.	 Không sử dụng các phụ kiện có yêu cầu chất 
làm mát dạng lỏng. Sử dụng chất làm mát bằng 
nước hoặc chất lỏng khác có thể dẫn đến điện 
giật hoặc sốc.

Lực đẩy ngược và cảnh báo liên quan:
Lực đẩy ngược là phản ứng bất ngờ đối với đĩa, tấm 
đặt lót, chổi hoặc bất cứ phụ kiện nào khác đang quay 
nhưng bị kẹt hoặc bị quấn. Việc bị kẹt hoặc quấn sẽ 
làm phụ kiện đang quay bị dừng nhanh chóng và do 
đó dụng cụ máy không kiểm soát được sẽ bị buộc phải 
theo hướng đối diện hướng quay của phụ kiện tại điểm 
bị ràng buộc.
Ví dụ, nếu đĩa nhám bị quấn hoặc kẹt bởi phôi gia công, 
phần mép của đĩa đang đi vào điểm kẹt có thể cày xới 
bề mặt vật liệu làm đĩa nhám trượt hoặc văng ra ngoài. 
Đĩa nhám có thể hoặc bật ra về gần hoặc xa khỏi người 
vận hành, tùy thuộc vào hướng chuyển động của đĩa 
nhám tại điểm kẹt. Đĩa nhám cũng có thể bị vỡ trong 
những tình trạng sau.
Lực đẩy ngược là kết quả của việc sử dụng dụng cụ 
máy không đúng và/hoặc do các quy trình vận hành 
hoặc các điều kiện không chính xác và có thể tránh 
được bằng cách thực hiện các biện pháp phòng ngừa 
thích hợp như được nêu dưới đây.
1.	 Luôn cầm chắc dụng cụ máy bằng cả hai tay 

và chọn thế đứng và vị trí tay cầm để cho phép 
bạn chống lại lực đẩy ngược. Luôn sử dụng 
tay cầm phụ, nếu được cung cấp, để kiểm soát 
tối đa lực đẩy ngược hoặc mô-men xoắn trong 
lúc khởi động. Người vận hành máy có thể kiểm 
soát mô-men xoắn hay lực đẩy ngược nếu thực 
hiện các biện pháp phòng ngừa đúng cách.

2.	 Không bao giờ đặt tay bạn gần phụ kiện quay. 
Phụ kiện có thể quật ngược lại lên tay bạn.

3.	 Không đứng tại vị trí nơi dụng cụ máy sẽ bị 
đẩy tới nếu xảy ra lực đẩy ngược. Lực đẩy 
ngược sẽ làm xoay dụng cụ theo hướng ngược lại 
chuyển động của đĩa tại vị trí bị quấn.

4.	 Cần đặc biệt cẩn thận khi thao tác với các 
cạnh góc, mép sắc, v.v... Tránh làm dội ra và 
quấn vào phụ kiện. Các góc, mép sắc hoặc dội 
ra có xu hướng quấn lấy phụ kiện đang quay và 
gây mất kiểm soát hoặc tạo lực đẩy ngược.

5.	 Không gắn xích cưa, lưỡi khắc gỗ, đĩa mài 
kim cương hình quạt với khoảng cách ngoại 
vi lớn hơn 10 mm hoặc đính kèm lưỡi cưa có 
răng. Các loại lưỡi như vậy thường tạo ra lực đẩy 
ngược và dễ mất kiểm soát.

Cảnh báo an toàn cụ thể cho thao tác mài và cắt:
1.	 Chỉ sử dụng các loại đĩa được chỉ định cho 

dụng cụ máy của bạn và phần bảo vệ cụ thể 
được thiết kế cho đĩa được chọn. Các đĩa mà 
dụng cụ máy này không được thiết kế cho chúng 
sẽ không thể được bảo vệ đầy đủ và thường 
không an toàn.

2.	 Bề mặt tay cầm của đĩa mài trung tâm bị nén 
xuống phải được gắn dưới mặt phẳng của 
mép phần bảo vệ. Đĩa gắn không đúng cách nhô 
ra khỏi mặt phẳng của mép phần bảo vệ sẽ không 
thể được bảo vệ đầy đủ.

3.	 Phần bảo vệ phải được gắn chặt vào dụng cụ 
máy và được để ở vị trí an toàn tối đa, do đó số 
đĩa tiếp xúc với người vận hành là ít nhất. Phần 
bảo vệ giúp bảo vệ người vận hành khỏi mảnh vỡ 
từ đĩa bị vỡ, tiếp xúc bất ngờ với đĩa và các tia lửa 
có thể kích cháy quần áo.
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4.	 Chỉ sử dụng đĩa cho các ứng dụng cụ thể. Ví 
dụ: không mài mặt bên của đĩa cắt. Đĩa cắt 
nhám được dùng để mài ngoại vi, tác dụng lực 
mặt bên lên những đĩa này có thể khiến chúng vỡ 
vụn.

5.	 Luôn sử dụng vành đĩa không bị hư hại có 
kích thước và hình dạng chính xác cho đĩa 
bạn đã chọn. Các vành đĩa phù hợp sẽ hỗ trợ đĩa 
giảm bớt khả năng bị vỡ đĩa. Các vành dành cho 
đĩa cắt có thể khác với các vành dành cho đĩa.

6.	 Không sử dụng các đĩa đã bị mài mòn từ các 
dụng cụ máy lớn hơn. Đĩa dùng cho dụng cụ 
máy lớn hơn sẽ không phù hợp với tốc độ cao 
hơn của dụng cụ nhỏ hơn và có thể nổ.

7.	 Khi sử dụng đĩa có mục đích kép, luôn sử 
dụng đúng phần bảo vệ cho ứng dụng đang 
được thực hiện. Không sử dụng đúng phần 
bảo vệ có thể không cung cấp mức độ bảo vệ 
mong muốn, điều này có thể dẫn đến thương tích 
nghiêm trọng.

Cảnh báo an toàn bổ sung chỉ định cho thao tác cắt:
1.	 Không làm “kẹt” đĩa cắt hoặc dùng lực quá 

nhiều. Không cố thực hiện chiều sâu cắt quá 
mức. Dùng lực quá nhiều lên đĩa sẽ làm tăng tải 
trọng và dễ bị xoắn hoặc bó kẹt đĩa khi cắt và có 
khả năng đẩy ngược hoặc bị vỡ đĩa.

2.	 Không được để cơ thể bạn thẳng hàng và phía 
sau đĩa đang quay. Khi đĩa, ở điểm vận hành, 
đang di chuyển ra xa cơ thể bạn, lực bật ngược có 
thể xảy ra có thể có thể đẩy đĩa quay và dụng cụ 
máy trực tiếp về phía bạn.

3.	 Khi đĩa bị bó kẹt hoặc khi đường cắt bị gián 
đoạn vì bất kỳ lý do nào, hãy tắt dụng cụ máy 
và giữ dụng cụ đứng im cho đến khi đĩa hoàn 
toàn dừng lại. Không được cố gỡ đĩa cắt ra 
khỏi đường cắt khi đĩa vẫn đang chuyển động 
nếu không có thể xảy ra hiện tượng bật ngược 
lại. Kiểm tra và tiến hành khắc phục để loại bỏ 
nguyên nhân gây bó kẹt đĩa.

4.	 Không khởi động lại thao tác cắt trong phôi gia 
công. Để đĩa đạt đến tốc độ tối đa và cẩn thận 
nhập lại đường cắt. Đĩa có thể bị bó kẹt, bật lên 
hoặc bật ngược lại nếu dụng cụ máy được khởi 
động lại trong phôi gia công.

5.	 Đỡ tấm ván hoặc phôi gia công có kích thước 
quá lớn để giảm thiểu nguy cơ làm kẹt bó đĩa 
và bật ngược lại. Phôi gia công lớn thường có xu 
hướng võng xuống do khối lượng của nó. Phải đặt 
các giá đỡ dưới phôi gia công gần đường cắt và 
gần cạnh của phôi gia công ở cả hai phía của đĩa.

6.	 Đặc biệt cẩn trọng khi thực hiện “cắt luồn” 
vào các tường có sẵn hoặc các vùng khó nhìn 
khác. Đĩa nhô ra có thể cắt phải ống ga hoặc ống 
nước, dây điện hoặc các vật có khả năng gây nên 
hiện tượng bật lại.

7.	 Không cố cắt cong. Dùng lực quá nhiều lên đĩa 
sẽ làm tăng tải trọng và dễ bị xoắn hoặc bó kẹt đĩa 
khi cắt và có khả năng đẩy ngược hoặc vỡ đĩa, có 
thể dẫn đến thương tích nghiêm trọng.

8.	 Trước khi sử dụng đĩa mài kim cương hình 
quạt, phải đảm bảo đĩa mài kim cương có 
khoảng cách ngoại vi giữa các chạc bánh răng 
là 10 mm hoặc ít hơn, chỉ với một góc nghiêng 
âm. 

Cảnh báo an toàn cụ thể cho thao tác chà nhám:
1.	 Sử dụng giấy chà nhám dạng đĩa có kích 

thước phù hợp. Làm theo các khuyến nghị 
của nhà sản xuất khi lựa chọn giấy nhám. Giấy 
nhám lớn hơn mở rộng ra khỏi tấm đánh nhám 
quá xa sẽ có nguy cơ rách và có thể gây quấn, xé 
rách đĩa hoặc tạo lực đẩy ngược.

Cảnh báo an toàn chỉ định cho thao tác đánh bàn 
chải kim loại:
1.	 Cần biết rằng các sợi lông cứng bằng kim loại 

sẽ bị văng ra khỏi chổi ngay cả trong quá trình 
vận hành bình thường. Không dùng lực ứng 
suất vượt tải lên sợi kim loại bằng cách áp tải 
quá mức lên chổi. Các sợi lông cứng bằng kim 
loại có thể dễ dàng xuyên qua quần áo mỏng và/
hoặc da.

2.	 Nếu sử dụng phần bảo vệ được chỉ định để 
đánh bàn chải kim loại, không để cho bất kỳ 
đĩa sợi hoặc chổi sắt nào vướng vào phần bảo 
vệ. Đĩa sợi hoặc chổi sắt có thể mở rộng đường 
kính do tải trọng công việc và lực ly tâm.

Cảnh báo an toàn bổ sung:
1.	 Khi sử dụng đĩa mài trung tâm bị nén xuống, 

hãy chắc chắn là bạn chỉ sử dụng đĩa mài có 
sợi thủy tinh gia cố.

2.	 KHÔNG BAO GIỜ SỬ DỤNG đĩa mài loại Nắp 
chụp bằng đá cho máy mài này. Máy mài này 
không được thiết kế cho những loại đĩa mài này 
và việc sử dụng một sản phẩm như vậy có thể gây 
thương tích cá nhân nghiêm trọng.

3.	 Cẩn thận không được làm hỏng trụ quay, mặt 
bích (đặc biệt là bề mặt lắp đặt) hoặc đai ốc 
khóa. Hư hỏng đối với các bộ phận này có thể 
dẫn đến vỡ đĩa mài.

4.	 Phải đảm bảo rằng đĩa mài không tiếp xúc với 
phôi gia công trước khi bật công tắc lên.

5.	 Trước khi sử dụng dụng cụ này trên phôi gia 
công thực, hãy để dụng cụ chạy trong ít phút. 
Theo dõi sự rung động hoặc đu đưa qua lại có 
thể cho thấy việc lắp đặt không đạt yêu cầu 
hoặc đĩa mài được cân bằng kém.

6.	 Sử dụng bề mặt của đầu mài chỉ định để thực 
hiện mài.

7.	 Không để mặc dụng cụ hoạt động. Chỉ vận 
hành dụng cụ khi cầm trên tay.

8.	 Không chạm vào phôi gia công ngay sau khi 
vận hành; chúng có thể rất nóng và có thể gây 
bỏng da.

9.	 Không chạm vào phụ kiện ngay sau khi vận 
hành; chúng có thể rất nóng và có thể gây 
bỏng da.

10.	 Tuân thủ các hướng dẫn của nhà sản xuất để 
gắn và sử dụng chính xác các đĩa và phụ kiện. 
Việc gắn và sử dụng không chính xác có thể dẫn 
đến thương tích cá nhân.

11.	 Xử lý và lưu trữ các đĩa cẩn thận.
12.	 Không sử dụng các ống đệm giảm thiểu riêng 

biệt hoặc các bộ tiếp nối để lắp các đĩa nhám 
có lỗ lớn vào.

13.	 Chỉ sử dụng các mặt bích được quy định cho 
dụng cụ này.
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14.	 Đối với các dụng cụ dự định sẽ được trang bị 
đĩa mài lỗ có ren, đảm bảo rằng các ren trong 
đĩa mài đủ dài để chấp nhận chiều dài trục 
quay.

15.	 Kiểm tra xem phôi gia công đã được kê đỡ đầy 
đủ chưa.

16.	 Chú ý rằng đĩa mài sẽ tiếp tục quay sau khi tắt 
dụng cụ.

17.	 Nếu nơi làm việc rất nóng và ẩm ướt, hoặc bị 
ô nhiễm nặng bởi bụi dẫn điện, hãy dùng bộ 
ngắt điện đoản mạch (30 mA) để bảo đảm an 
toàn cho người vận hành.

18.	 Không dùng dụng cụ này trên bất kỳ vật liệu 
nào có chứa amiăng.

19.	 Khi sử dụng đĩa cắt, luôn làm việc bằng chụp 
bảo vệ có cổng thoát bụi nếu bắt buộc theo 
quy định trong nước.

20.	 Đĩa cắt không phải chịu bất kỳ áp lực bên nào.
21.	 Không sử dụng găng tay làm việc bằng vải 

trong khi vận hành. Sợi từ găng tay bằng vải có 
thể đi vào dụng cụ, làm dụng cụ hư hỏng.

22.	 Trước khi vận hành, đảm bảo rằng không có 
vật bị chôn vùi như ống điện, ống nước hoặc 
ống dẫn khí trong phôi gia công. Nếu không, 
việc này có thể gây ra điện giật, rò rỉ điện hoặc rò 
rỉ gas.

23.	 Nếu bàn đệm được gắn vào đĩa, không được 
tháo bàn đệm ra. Đường kính của bàn đệm 
phải lớn hơn đai ốc khóa, vành ngoài và vành 
trong.

24.	 Trước khi lắp đĩa, luôn kiểm tra để đảm bảo bộ 
phận bàn đệm không có bất kỳ bất thường nào 
như có mảnh vỡ hoặc vết nứt.

25.	 Vặn chặt đai ốc khóa đúng cách. Vặn đĩa quá 
chặt có thể gây vỡ và vặn không đủ chặt có thể 
gây dao động.

LƯU GIỮ CÁC HƯỚNG DẪN 
NÀY.

CẢNH BÁO: KHÔNG vì đã thoải mái hay quen 
thuộc với sản phẩm (có được do sử dụng nhiều 
lần) mà không tuân thủ nghiêm ngặt các quy định 
về an toàn dành cho sản phẩm này. VIỆC DÙNG 
SAI hoặc không tuân theo các quy định về an toàn 
được nêu trong tài liệu hướng dẫn này có thể dẫn 
đến thương tích cá nhân nghiêm trọng.

MÔ TẢ CHỨC NĂNG
THẬN TRỌNG: Luôn bảo đảm rằng dụng cụ 

được tắt điện và rút phích cắm trước khi điều 
chỉnh hoặc kiểm tra chức năng của dụng cụ.

Đĩa điều chỉnh tốc độ
Có thể thay đổi tốc độ xoay bằng cách xoay đĩa điều 
chỉnh tốc độ đến cài đặt số đã có sẵn từ 1 đến 5. Có thể 
đạt tốc độ cao hơn khi xoay đĩa này về hướng số 5. Và 
có thể đạt tốc độ thấp hơn khi xoay đĩa về hướng số 1. 
Tham khảo bảng bên dưới về mối liên quan giữa cài đặt 
theo số trên đĩa và tốc độ xoay gần đúng.
► Hình1:   ‌�1. Đĩa điều chỉnh tốc độ

Số Tốc độ

1 2.800 min-1

2 4.000 min-1

3 6.000 min-1

4 8.000 min-1

5 11.000 min-1

THẬN TRỌNG: Nếu dụng cụ được vận hành 
liên tục ở tốc độ chậm trong thời gian dài, động 
cơ sẽ bị quá tải và nóng lên.

THẬN TRỌNG: Đĩa điều chỉnh tốc độ có thể 
được xoay tới 5 và trở về 1. Không cố gắng vặn 
quá 5 hoặc 1, nếu không chức năng điều chỉnh 
tốc độ có thể không hoạt động nữa.

Khóa trục

CẢNH BÁO: Tuyệt đối không kích hoạt khóa 
trục khi trụ quay đang chuyển động. Điều này có 
thể gây thương tích nghiêm trọng hoặc làm hỏng 
dụng cụ.

Nhấn khóa trục để ngăn xoay trụ quay khi lắp hoặc tháo 
phụ kiện.
► Hình2:   ‌�1. Khóa trục

Hoạt động công tắc

THẬN TRỌNG: Trước khi cắm điện vào dụng 
cụ, luôn kiểm tra để đảm bảo công tắc trượt hoạt 
động bình thường và trả về vị trí “TẮT” khi nhấn 
phần sau của công tắc trượt.

THẬN TRỌNG: Công tắc có thể khóa ở vị 
trí “BẬT” để người vận hành dễ dàng thuận tiện 
trong quá trình sử dụng kéo dài. Cần hết sức cẩn 
trọng khi khóa dụng cụ ở vị trí “BẬT” và phải luôn 
giữ chặt dụng cụ.

Để khởi động dụng cụ, bấm phần sau của công tắc 
trượt, sau đó trượt nó về vị trí “I (BẬT)”.
Để hoạt động liên tục, bấm phần trước của công tắc 
trượt để khóa lại.
► Hình3:   ‌�1. Công tắc trượt
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Để ngừng dụng cụ, bấm phần sau của công tắc trượt, 
sau đó trượt nó về vị trí “O (TẮT)”.
► Hình4:   ‌�1. Công tắc trượt

Chức năng phòng ngừa vô tình khởi 
động lại

Khi cắm điện vào dụng cụ trong khi công tắc BẬT, dụng 
cụ sẽ không khởi động.
Để khởi động dụng cụ, hãy tắt công tắc và bật lại.

Điều khiển tốc độ không đổi
Có khả năng tạo được bề mặt hoàn thiện đẹp bởi tốc độ 
xoay được giữ không đổi ngay cả trong điều kiện có tải.

Tính năng khởi động mềm
Tính năng khởi động mềm làm giảm phản lực khi khởi 
động.

LẮP RÁP
CẢNH BÁO: Luôn luôn đảm bảo rằng dụng 

cụ đã được tắt và tháo phích cắm trước khi dùng 
dụng cụ thực hiện bất cứ công việc nào.

Lắp đặt tay cầm hông (tay cầm)

THẬN TRỌNG: Luôn đảm bảo rằng tay cầm 
hông được gắn chặt trước khi vận hành.

Vặn tay cầm hông thật chặt trên vị trí của dụng cụ như 
thể hiện trên hình vẽ.
► Hình5

Lắp hoặc tháo phần bảo vệ đĩa

CẢNH BÁO: Khi sử dụng đĩa mài trung tâm 
bị nén xuống, đĩa nhám xếp, đĩa lật hoặc chổi sắt 
dạng đĩa mài, phần bảo vệ đĩa phải được trang bị 
trên dụng cụ sao cho bên đóng lại của phần bảo 
vệ luôn chỉ về phía người vận hành.

CẢNH BÁO: Khi sử dụng đĩa cắt nhám/đĩa 
mài kim cương, hãy chắc chắn là bạn chỉ sử dụng 
phần bảo vệ đĩa chuyên dụng được thiết kế để sử 
dụng với đĩa cắt.

CẢNH BÁO: Khi lắp phần bảo vệ đĩa, đảm bảo 
đã vặn chặt vít.

Đối với dụng cụ phần bảo vệ đĩa loại 
vít hãm
Gắn phần bảo vệ đĩa với phần nhô ra trên đai của phần 
bảo vệ đĩa đã căn chỉnh các rãnh khía trên hộp ổ đệm. 
Sau đó quay phần bảo vệ đĩa sang góc mà có thể bảo 
vệ người vận hành tùy theo công việc. Đảm bảo đã vặn 
chặt bu-lông sáu cạnh.
Để tháo phần bảo vệ đĩa, hãy làm ngược lại quy trình 
lắp vào.
► Hình6:   ‌�1. Phần bảo vệ đĩa 2. Hộp ổ đệm 3. Vít

Đối với dụng cụ phần bảo vệ đĩa loại 
cần kẹp
Nới lỏng vít, và sau đó kéo nó ra theo hướng mũi tên. 
Gắn phần bảo vệ đĩa với phần nhô ra trên đai của phần 
bảo vệ đĩa đã căn chỉnh các rãnh khía trên hộp ổ đệm. 
Sau đó quay phần bảo vệ đĩa sang góc mà có thể bảo 
vệ người vận hành tùy theo công việc.
► Hình7:   ‌�1. Phần bảo vệ đĩa 2. Hộp ổ đệm 3. Vít 

4. Cần kẹp
Kéo cần theo hướng mũi tên. Sau đó vặn chặt phần 
bảo vệ đĩa cùng với việc xiết vít. Đảm bảo đã vặn chặt 
bu-lông sáu cạnh. Góc cài đặt của phần bảo vệ đĩa có 
thể được điều chỉnh với cần.
► Hình8:   ‌�1. Vít 2. Cần kẹp
Để tháo phần bảo vệ đĩa, hãy làm ngược lại quy trình 
lắp vào.

Phụ tùng bảo vệ đĩa cắt kẹp giữ
Phụ kiện tùy chọn
LƯU Ý: Để thực hiện các thao tác cắt, phụ tùng bảo 
vệ đĩa cắt kẹp giữ có thể được sử dụng với phần bảo 
vệ đĩa (cho đĩa mài).
Không khả dụng ở một số quốc gia.

► Hình9

Lắp hoặc tháo đĩa mài trung tâm bị 
nén xuống hoặc đĩa nhám xếp

Phụ kiện tùy chọn

CẢNH BÁO: Khi sử dụng đĩa mài trung tâm 
bị nén xuống hoặc đĩa nhám xếp, phần bảo vệ 
đĩa phải được trang bị trên dụng cụ sao cho bên 
đóng lại của phần bảo vệ luôn chỉ về phía người 
vận hành.

CẢNH BÁO: Đảm bảo rằng phần gắn của 
vành trong vừa khít với đường kính trong của đĩa 
mài trung tâm bị nén xuống/đĩa nhám xếp. Việc 
gắn vành trong sai mặt có thể gây ra rung động nguy 
hiểm.

CẢNH BÁO: Đảm bảo vặn chặt đai ốc khóa 
bằng cờ lê đai ốc khóa trong khi nhấn khóa trục.

Gắn vành trong lên trụ quay.
Đảm bảo đã gắn bộ phận răng cưa của vành trong lên 
bộ phận thẳng ở đáy trục quay.
Gắn khít đĩa mài trung tâm bị nén xuống/đĩa nhám xếp 
trên vành trong và vặn đai ốc khóa lên trụ quay.
► Hình10:   ‌�1. Đai ốc khóa 2. Đĩa mài trung tâm bị nén 

xuống 3. Vành trong 4. Phần gắn
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Khi sử dụng đĩa mài trung tâm bị nén xuống hoặc đĩa 
nhám xếp dày 4 mm (5/32″) trở lên, hãy gắn đai ốc khóa 
với phần nhô ra hướng xuống để vừa với bên trong 
trung tâm của đĩa mài như thể hiện trong hình. 
Khi sử dụng đĩa mài trung tâm bị nén xuống hoặc đĩa 
nhám xếp mỏng hơn 4 mm (5/32″), gắn đai ốc khóa với 
phần nhô ra hướng lên trên vào trục quay. 
Nếu đĩa mài quay sau khi vặn chặt đai ốc khóa, hãy 
đảm bảo hướng của phần nhô ra đai ốc khóa chính xác.
► Hình11:   ‌�1. Đai ốc khóa 2. Đĩa mài trung tâm bị nén 

xuống / đĩa nhám xếp (Dày 4 mm (5/32″) 
trở lên) 3. Đĩa mài trung tâm bị nén xuống / 
đĩa nhám xếp (Mỏng hơn 4 mm (5/32″)) 
4. Vành trong

CẢNH BÁO: Nếu gắn đai ốc khóa với phần nhô 
ra hướng xuống vào đĩa mài trung tâm bị nén xuống 
hoặc đĩa nhám xếp mỏng hơn 4 mm (5/32″), đĩa mài 
có thể quay vì đai ốc khóa không thể giữ đĩa mài do 
chiều cao phần nhô ra.

Để vặn chặt đai ốc khóa, hãy nhấn khóa trục sao cho 
trục quay không thể xoay, sau đó sử dụng cờ lê đai ốc 
khóa và vặn chặt lại theo chiều kim đồng hồ.
► Hình12:   ‌�1. Cờ-lê khóa đai ốc 2. Khóa trục
Để tháo đĩa mài, hãy làm ngược lại quy trình lắp vào.

Lắp hoặc tháo đĩa lật
Phụ kiện tùy chọn

CẢNH BÁO: Luôn sử dụng phần bảo vệ được 
cung cấp khi đĩa lật đang trên dụng cụ. Đĩa mài có 
thể vỡ vụn trong khi sử dụng và phần bảo vệ giúp làm 
giảm nguy cơ thương tích cá nhân.

► Hình13:   ‌�1. Đai ốc khóa 2. Đĩa lật 3. Tấm dự phòng 
4. Vành trong

Làm theo hướng dẫn dành cho đĩa mài trung tâm bị nén 
xuống, ngoài ra cũng nên sử dụng tấm dự phòng lên 
trên đĩa.

Gắn hoặc tháo đĩa nhám
Phụ kiện tùy chọn
LƯU Ý: Sử dụng các phụ kiện máy chà nhám được 
quy định trong sách hướng dẫn này. Các mục này 
phải được mua riêng.

Đối với kiểu máy 100 mm (4″)
► Hình14:   ‌�1. Đai ốc khóa chà nhám 2. Đĩa nhám 

3. Tấm cao su 4. Vành trong

1.	 Gắn vành trong lên trụ quay.
2.	 Gắn tấm cao su lên trụ quay.
3.	 Gắn khít đĩa trên tấm cao su và vặn đai ốc khóa 
chà nhám lên trụ quay.
4.	 Giữ trục quay bằng khóa trục, và vặn chặt đai ốc 
khóa chà nhám theo chiều kim đồng hồ bằng cờ lê đai 
ốc khóa.
Để tháo đĩa nhám, hãy làm ngược lại quy trình lắp vào.

Đối với các kiểu khác ngoài 100 mm 
(4″)
► Hình15:   ‌�1. Đai ốc khóa chà nhám 2. Đĩa nhám 

3. Tấm cao su

1.	 Gắn tấm cao su lên trụ quay.
2.	 Gắn khít đĩa trên tấm cao su và vặn đai ốc khóa 
chà nhám lên trụ quay.
3.	 Giữ trục quay bằng khóa trục, và vặn chặt đai ốc 
khóa chà nhám theo chiều kim đồng hồ bằng cờ lê đai 
ốc khóa.
Để tháo đĩa nhám, hãy làm ngược lại quy trình lắp vào.

Vành đặc biệt
Phụ kiện tùy chọn
Chỉ dành cho ren trụ quay M14.
Vành đặc biệt là phụ kiện đặc biệt dành cho kiểu 
KHÔNG được trang bị chức năng phanh.
Chỉ cần 1/3 nỗ lực để tháo đai ốc khóa so với kiểu 
thông thường.

Lắp hoặc tháo Ezynut
Phụ kiện tùy chọn
Chỉ dành cho ren trụ quay M14.

THẬN TRỌNG: Không sử dụng Ezynut với 
Vành đặc biệt. Các vành đó dày đến mức trụ quay 
không thể chứa toàn bộ ren.

Gắn vành trong, đĩa nhám và Ezynut lên trên trục quay 
sao cho Logo Makita trên mặt Ezynut hướng ra ngoài.
► Hình16:   ‌�1. Ezynut 2. Đĩa nhám 3. Vành trong 

4. Trục quay
Bấm chặt khóa trục và vặn chặt Ezynut bằng cách xoay 
đĩa nhám theo chiều kim đồng hồ hết mức xoay.
► Hình17:   ‌�1. Khóa trục
Để nới lỏng Ezynut, xoay vòng ngoài của Ezynut ngược 
chiều kim đồng hồ.

LƯU Ý: Có thể nới lỏng Ezynut bằng tay khi mũi tên 
chỉ đến rãnh khía. Nếu không, cần có cờ-lê đai ốc 
khóa để nới lỏng nó. Lắp chốt của cờ-lê vào lỗ và vặn 
Ezynut ngược chiều kim đồng hồ.

► Hình18:   ‌�1. Mũi tên 2. Rãnh khía
► Hình19

Lắp đĩa cắt nhám / đĩa mài kim 
cương

Phụ kiện tùy chọn

CẢNH BÁO: Khi sử dụng đĩa cắt nhám/đĩa 
mài kim cương, hãy chắc chắn là bạn chỉ sử dụng 
phần bảo vệ đĩa chuyên dụng được thiết kế để sử 
dụng với đĩa cắt.

CẢNH BÁO: KHÔNG BAO GIỜ sử dụng đĩa 
cắt để mài mặt bên.
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THẬN TRỌNG: Khi lắp đĩa mài kim cương, 
đảm bảo đã căn chỉnh hướng mũi tên trên đĩa mài 
với mũi tên trên dụng cụ, sau đó phần nhô ra của 
vành trong vừa khít với đường kính trong của đĩa 
mài kim cương.

Đối với việc lắp đặt, hãy làm theo các hướng dẫn dành 
cho đĩa mài trung tâm bị nén xuống.
Gắn đai ốc khóa và vành trong theo đúng hướng như 
thể hiện trong hình.
► Hình20:   ‌�1. Đai ốc khóa 2. Đĩa cắt nhám / đĩa mài 

kim cương 3. Vành trong 4. Phần bảo vệ 
đĩa dành cho đĩa cắt nhám / đĩa mài kim 
cương

Đối với kiểu máy 100 mm (4″)
Hướng gắn vành trong sẽ khác nhau tùy theo loại đĩa 
mài.

Khi lắp đĩa cắt nhám:
► Hình21:   ‌�1. Đai ốc khóa 2. Đĩa cắt nhám 3. Vành 

trong

Khi lắp đĩa mài kim cương:
► Hình22:   ‌�1. Đai ốc khóa 2. Đĩa mài kim cương 

3. Vành trong

Lắp chổi sắt dạng côn
Phụ kiện tùy chọn

THẬN TRỌNG: Không sử dụng chổi sắt dạng 
côn đã bị hư, hoặc mất cân bằng. Sử dụng chổi sắt 
dạng côn bị hư có thể làm tăng khả năng thương tích 
do tiếp xúc với sợi kim loại của chổi đã gãy.

Đặt dụng cụ úp ngược xuống để có thể dễ dàng tiếp 
cận trụ quay.
Tháo bất kỳ phụ tùng nào trên trục quay. Lắp chổi sắt 
dạng côn lên trục quay và vặn chặt bằng cờ lê được 
cung cấp.
► Hình23:   ‌�1. Chổi sắt dạng côn

Lắp chổi sắt dạng đĩa mài
Phụ kiện tùy chọn

THẬN TRỌNG: Không sử dụng chổi sắt dạng 
đĩa mài đã bị hư, hoặc mất cân bằng. Sử dụng 
chổi sắt dạng đĩa mài bị hư có thể làm tăng khả năng 
thương tích do tiếp xúc với sợi kim loại đã gãy.

THẬN TRỌNG: LUÔN sử dụng phần bảo vệ 
với chổi sắt dạng đĩa mài, hãy đảm bảo đường 
kính của đĩa mài vừa với phần bảo vệ bên trong. 
Đĩa mài có thể vỡ vụn trong khi sử dụng và phần bảo 
vệ giúp làm giảm nguy cơ thương tích cá nhân.

Đặt dụng cụ úp ngược xuống để có thể dễ dàng tiếp 
cận trụ quay.
Tháo bất kỳ phụ tùng nào trên trục quay. Lắp chổi sắt 
dạng đĩa mài lên trục quay và vặn chặt bằng các cờ lê.
► Hình24:   ‌�1. Chổi sắt dạng đĩa mài

Lắp đặt máy cắt lỗ
Phụ kiện tùy chọn
Đặt dụng cụ úp ngược xuống để có thể dễ dàng tiếp 
cận trụ quay.
Tháo bất kỳ phụ kiện nào trên trụ quay. Lắp máy cắt lỗ 
lên trụ quay và vặn chặt bằng cờ lê được cung cấp.
► Hình25:   ‌�1. Máy cắt lỗ

Lắp chụp bảo vệ có cổng thoát bụi 
để mài

Chỉ dành cho kiểu GA4600 / GA5100
Phụ kiện tùy chọn
Với các phụ kiện tùy chọn, bạn có thể dùng dụng cụ này 
để mài bề mặt bê tông.

THẬN TRỌNG: Chụp bảo vệ có cổng thoát 
bụi dành cho đĩa mài kim cương dạng gờ chỉ 
dùng để mài bề mặt bê tông bằng đĩa mài kim 
cương dạng gờ. Không sử dụng bộ phận bảo vệ 
này với các phụ kiện cắt khác hoặc cho bất kỳ 
mục đích nào khác.

THẬN TRỌNG: Trước khi vận hành, đảm bảo 
rằng máy hút bụi cầm tay hoạt động bằng động 
cơ điện được nối vào dụng cụ và bật lên.

Đặt dụng cụ úp ngược xuống và lắp chụp bảo vệ có 
cổng thoát bụi.
Gắn vành trong vào trụ quay.
Gắn khít đĩa mài kim cương loại nắp chụp trên vành 
trong và vặn chặt đai ốc khóa lên trụ quay.
► Hình26:   ‌�1. Đai ốc khóa 2. Đĩa mài kim cương loại 

nắp chụp 3. Đĩa mài kim cương loại nắp 
chụp trung tâm 4. Vành trong 5. Chụp bảo 
vệ có cổng thoát bụi 6. Hộp ổ đệm

LƯU Ý: Để biết thông tin về cách lắp đặt chụp bảo vệ 
có cổng thoát bụi, hãy tham khảo tài liệu hướng dẫn 
của chụp bảo vệ có cổng thoát bụi.

Lắp chụp bảo vệ có cổng thoát bụi 
để cắt

Phụ kiện tùy chọn
Với các phụ kiện tùy chọn, bạn có thể sử dụng dụng cụ 
này để cắt vật liệu bằng đá.
► Hình27

LƯU Ý: Để biết thông tin về cách lắp đặt chụp bảo vệ 
có cổng thoát bụi, hãy tham khảo tài liệu hướng dẫn 
của chụp bảo vệ có cổng thoát bụi.
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Kết nối máy hút bụi
Phụ kiện tùy chọn

CẢNH BÁO: Không bao giờ hút các mảnh 
kim loại do quá trình nghiền/cắt/chà nhám tạo ra. 
Các mảnh kim loại do các quá trình đó tạo ra có thể 
nóng đến mức làm cháy bụi và bộ lọc bên trong máy 
hút bụi.

Để tránh làm môi trường bụi bặm do cắt gạch đá, hãy 
sử dụng bộ phận bảo vệ đĩa hút bụi và máy hút bụi.
Tham khảo hướng dẫn sử dụng đi kèm với bộ phận bảo 
vệ đĩa hút bụi để lắp ráp và sử dụng nó.
► Hình28:   ‌�1. Bảo vệ đĩa hút bụi 2. Ống dẫn của máy 

hút bụi

VẬN HÀNH
CẢNH BÁO: Không cần thiết phải dùng lực 

lên dụng cụ. Khối lượng của dụng cụ sẽ gây ra một 
áp lực thích hợp. Dùng lực và dùng lực quá nhiều có 
thể gây vỡ đĩa mài rất nguy hiểm.

CẢNH BÁO: LUÔN thay đĩa mài nếu dụng cụ 
bị rơi ra trong khi mài.

CẢNH BÁO: KHÔNG BAO GIỜ đập hoặc đụng 
vào đĩa đang làm việc.

CẢNH BÁO: Tránh dồn ép hoặc vướng vào 
đĩa mài, đặc biệt là khi làm việc với các góc, cạnh 
nhọn, v.v... Điều này có thể gây mất kiểm soát và tạo 
lực đẩy ngược.

CẢNH BÁO: KHÔNG BAO GIỜ sử dụng dụng 
cụ có lưỡi cắt gỗ và các loại lưỡi cưa khác. Các 
loại lưỡi như vậy khi được sử dụng trên máy mài sẽ 
thường xuyên gây giật và làm mất kiểm soát dẫn đến 
thương tích cá nhân.

CẢNH BÁO: Việc tiếp tục sử dụng đĩa bị mòn 
có thể dẫn đến nổ đĩa và gây thương tích cá nhân 
nghiêm trọng.

THẬN TRỌNG: Không bao giờ bật dụng cụ 
lên khi nó đang tiếp xúc với phôi gia công, điều 
này có thể gây thương tích cho người vận hành.

THẬN TRỌNG: Luôn mang kính bảo hộ hoặc 
mặt nạ bảo vệ mặt trong khi vận hành.

THẬN TRỌNG: Sau khi vận hành, luôn tắt 
dụng cụ và chờ đến khi đĩa mài dừng hoàn toàn 
trước khi đặt dụng cụ xuống.

THẬN TRỌNG: LUÔN cầm chắc dụng cụ 
bằng một tay đặt lên vỏ dụng cụ và tay kia đặt lên 
tay cầm hông (tay nắm).

LƯU Ý: Có thể sử dụng đĩa có mục đích kép cho cả 
thao tác mài và cắt.
Tham khảo “Vận hành với đĩa mài/đĩa” đối với thao 
tác mài, tham khảo “Vận hành với đĩa cắt nhám/đĩa 
mài kim cương” đối với thao tác cắt.

Vận hành với đĩa mài/đĩa
► Hình29

Bật dụng cụ lên và sau đó sử dụng đĩa mài hoặc đĩa 
cho phôi gia công.
Nói chung, hãy giữ cạnh đĩa mài hoặc đĩa ở một góc 
khoảng 15° so với bề mặt phôi gia công.
Trong giai đoạn đưa đĩa mài mới vào, không làm việc 
khi máy mài đang hướng về trước, nếu không nó có thể 
cắt vào phôi gia công. Một khi các cạnh của đĩa mài đã 
được bo tròn bằng cách sử dụng, các đĩa mài có thể 
được làm việc ở cả hai hướng về trước và về sau.

Ví dụ về cách sử dụng: vận hành với đĩa mài kim 
cương loại nắp chụp
► Hình30

Giữ dụng cụ theo chiều ngang và áp toàn bộ đĩa mài 
kim cương loại nắp chụp lên bề mặt phôi gia công.

Vận hành với đĩa cắt nhám/đĩa mài 
kim cương

Phụ kiện tùy chọn

CẢNH BÁO: Không làm “kẹt” đĩa mài hoặc 
dùng lực quá nhiều. Không cố thực hiện chiều 
sâu cắt quá mức. Dùng lực quá nhiều lên đĩa mài 
sẽ làm tăng tải trọng và dễ bị xoắn hoặc bó kẹt đĩa 
mài khi cắt và có khả năng đẩy ngược, vỡ đĩa mài và 
động cơ quá nhiệt có thể xảy ra.

CẢNH BÁO: Không khởi động thao tác cắt 
trong phôi gia công. Để đĩa mài đạt đến tốc độ tối 
đa và cẩn thận nhập lại đường cắt di chuyển dụng 
cụ về phía trước trên bề mặt phôi gia công. Đĩa 
mài có thể bị bó kẹt, bật lên hoặc bật ngược lại nếu 
dụng cụ máy được khởi động trong phôi gia công.

CẢNH BÁO: Trong lúc cắt, không bao giờ 
thay đổi góc đĩa mài. Đặt áp lực hông trên đĩa cắt 
(cũng như khi mài) sẽ làm cho đĩa cắt nứt và vỡ, gây 
thương tích cá nhân nghiêm trọng.

CẢNH BÁO: Đĩa mài kim cương nên được đặt 
vuông góc với vật liệu được cắt.

Ví dụ về cách sử dụng: vận hành với đĩa cắt nhám
► Hình31

Ví dụ về cách sử dụng: vận hành với đĩa mài kim 
cương
► Hình32
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Vận hành với chổi sắt dạng côn
Phụ kiện tùy chọn

THẬN TRỌNG: Kiểm tra hoạt động của chổi 
sắt dạng côn bằng cách chạy dụng cụ không 
tải, đảm bảo rằng không có ai ở phía trước hoặc 
thẳng hàng với chổi sắt dạng côn.

THẬN TRỌNG: Tránh dùng lực quá nhiều có 
thể làm sợi kim loại cong khi sử dụng chổi sắt 
dạng côn. Nó có thể dẫn đến sớm bị gãy vỡ.

Ví dụ về cách sử dụng: vận hành với chổi sắt dạng 
côn
► Hình33

Vận hành với chổi sắt dạng đĩa mài
Phụ kiện tùy chọn

THẬN TRỌNG: Kiểm tra hoạt động của chổi 
sắt dạng đĩa mài bằng cách chạy dụng cụ không 
tải, đảm bảo rằng không có ai ở phía trước hoặc 
thẳng hàng với chổi sắt dạng đĩa mài.

THẬN TRỌNG: Tránh dùng lực quá nhiều có 
thể làm sợi kim loại cong khi sử dụng chổi sắt 
dạng đĩa mài. Nó có thể dẫn đến sớm bị gãy vỡ.

Ví dụ về cách sử dụng: vận hành với chổi sắt dạng 
đĩa mài
► Hình34

Vận hành với máy cắt lỗ
Phụ kiện tùy chọn

THẬN TRỌNG: Kiểm tra việc vận hành của 
máy cắt lỗ bằng cách chạy dụng cụ không tải, 
đảm bảo rằng không có ai ở phía trước máy cắt 
lỗ.

THẬN TRỌNG: Không nghiêng dụng cụ 
trong quá trình vận hành. Nó có thể dẫn đến sớm 
bị gãy vỡ.

Ví dụ về cách sử dụng: vận hành với máy cắt lỗ
► Hình35

BẢO TRÌ
CẢNH BÁO: Luôn bảo đảm rằng dụng cụ 

được tắt điện và rút phích cắm trước khi thử thực 
hiện việc kiểm tra hoặc bảo trì.

THẬN TRỌNG: Không được phép dùng xăng, 
ét xăng, dung môi, cồn hoặc hóa chất tương tự. 
Có thể xảy ra hiện tượng mất màu, biến dạng 
hoặc nứt vỡ.

Để đảm bảo AN TOÀN và TIN CẬY của sản phẩm, việc 
sửa chữa, việc kiểm tra và thay thế chổi các-bon, hoặc 
bất cứ thao tác bảo trì, điều chỉnh nào đều phải được 
thực hiện bởi các Trung tâm Dịch vụ Nhà máy hoặc 
Trung tâm Được Ủy quyền của Makita, luôn sử dụng 
các phụ tùng thiết bị thay thế của Makita.

Vệ sinh lỗ thông khí
Dụng cụ và các khe thông khí của nó cần phải được giữ 
sạch sẽ. Thường xuyên vệ sinh các khe thông khí của 
dụng cụ hoặc bất cứ khi nào các khe này bắt đầu bị kẹt 
vướng.
► Hình36:   ‌�1. Lỗ thông khí thải 2. Lỗ hút khí
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KẾT HỢP CÁC ỨNG DỤNG VÀ PHỤ KIỆN
Phụ kiện tùy chọn

THẬN TRỌNG: Việc sử dụng dụng cụ với phần bảo vệ không chính xác có thể gây ra rủi ro như sau.
•	 Khi sử dụng phần bảo vệ đĩa cắt để mài bề mặt, phần bảo vệ đĩa có thể gây cản trở cho phôi gia công 

dẫn đến kiểm soát kém.
•	 Khi sử dụng phần bảo vệ đĩa mài cho các thao tác cắt với đĩa nhám và đĩa mài kim cương gắn kết, sẽ 

tăng nguy cơ tiếp xúc với đĩa đang quay, tia lửa và hạt phát ra, cũng như tiếp xúc với mảnh vỡ đĩa 
trong trường hợp đĩa nổ.

•	 Khi sử dụng phần bảo vệ đĩa cắt hoặc phần bảo vệ đĩa mài cho thao tác bề mặt với đĩa mài kim 
cương loại nắp chụp, phần bảo vệ đĩa có thể gây cản trở cho phôi gia công dẫn đến kiểm soát kém.

•	 Khi sử dụng phần bảo vệ đĩa cắt hoặc phần bảo vệ đĩa mài với chổi sắt dạng đĩa mài có độ dày lớn 
hơn độ dày tối đa được chỉ định trong “THÔNG SỐ KỸ THUẬT”, dây có thể vướng vào phần bảo vệ 
dẫn đến đứt dây.

•	 Sử dụng chụp bảo vệ có cổng thoát bụi cho các thao tác cắt và bề mặt trong bê tông hoặc gạch vữa 
làm giảm nguy cơ tiếp xúc với bụi.

•	 Khi sử dụng đĩa mài được gắn vành có mục đích kép (mài kết hợp và nhám cắt), chỉ sử dụng phần 
bảo vệ đĩa cắt.

1

2 2 2

11

12

4

3

7

9

10

13

3 3

14 2

17
3

16

15

16

17

19

20

3
18

5

8

21

3

22

5 6

5 6
5 6

5 6
5 6

- Ứng dụng Kiểu 100 mm Kiểu 115 mm Kiểu 125 mm

1 - Tay cầm hông

2 - Phần bảo vệ đĩa (dành cho đĩa mài)

3 - Vành trong Vành trong / Vành đặc biệt *1*2

4 Mài / Chà nhám Đĩa mài trung tâm bị nén xuống / Đĩa nhám xếp

5 - Đai ốc khóa

6 - - Ezynut *1*2

7 - Tấm dự phòng

8 Mài Đĩa lật

9 - Vành trong và tấm cao 
su 76

Tấm cao su 100 Tấm cao su 115

10 Chà nhám Đĩa nhám

11 - Đai ốc khóa chà nhám

12 Đánh bàn chải kim loại Chổi sắt dạng đĩa mài

13 Đánh bàn chải kim loại Chổi sắt dạng côn
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- Ứng dụng Kiểu 100 mm Kiểu 115 mm Kiểu 125 mm

14 Cắt lỗ Máy cắt lỗ

15 - Phần bảo vệ đĩa (dành cho đĩa cắt)

16 Cắt Đĩa cắt nhám / Đĩa mài kim cương

17 Mài / Cắt Đĩa mài có mục đích kép

18 - Phụ tùng bảo vệ đĩa cắt kẹp giữ *3

19 - Chụp bảo vệ có cổng thoát bụi để cắt *4

20 Cắt Đĩa mài kim cương

21 - - Chụp bảo vệ có cổng thoát bụi để mài *5

22 Mài - Đĩa mài kim cương loại nắp chụp *5

- - Cờ-lê khóa đai ốc

LƯU Ý: *1 Không sử dụng Vành đặc biệt và Ezynut cùng với nhau.
LƯU Ý: *2 Chỉ dành cho các dụng cụ có ren trụ quay M14.
LƯU Ý: *3 Phụ tùng bảo vệ đĩa cắt kẹp giữ không có sẵn ở một số quốc gia. Để biết thêm chi tiết, hãy tham khảo tài 
liệu hướng dẫn của phụ tùng bảo vệ đĩa cắt kẹp giữ.
LƯU Ý: *4 Để biết thêm chi tiết, vui lòng tham khảo từng tài liệu hướng dẫn của chụp bảo vệ.
LƯU Ý: *5 Chỉ dành cho kiểu GA4600 / GA5100
Để biết thêm chi tiết, vui lòng tham khảo từng hướng dẫn sử dụng của chụp bảo vệ.

PHỤ KIỆN TÙY CHỌN
THẬN TRỌNG: Các phụ kiện hoặc phụ tùng 

gắn thêm này được khuyến cáo sử dụng với 
dụng cụ Makita của bạn theo như quy định trong 
hướng dẫn này. Việc sử dụng bất cứ phụ kiện hoặc 
phụ tùng gắn thêm nào khác đều có thể gây ra rủi ro 
thương tích cho người. Chỉ sử dụng phụ kiện hoặc 
phụ tùng gắn thêm cho mục đích đã quy định sẵn của 
chúng.

Nếu bạn cần bất kỳ sự hỗ trợ nào để biết thêm chi tiết 
về các phụ tùng này, hãy hỏi Trung tâm Dịch vụ của 
Makita tại địa phương của bạn.
•	 Các phụ kiện được liệt kê trong “KẾT HỢP CÁC 

ỨNG DỤNG VÀ PHỤ KIỆN”

LƯU Ý: Một số mục trong danh sách có thể được bao 
gồm trong gói dụng cụ làm phụ kiện tiêu chuẩn. Các 
mục này ở mỗi quốc gia có thể khác nhau.

TIẾNG VIỆT
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 ภาษาไทย (คำำ�แนะนำำ�เดิมิ)

ข้้อมููลจำำ�เพาะ

รุ่่�น: GA4100 GA4600 GA5100

ล้้อขััดท่ี่�สามารถใช้้ได้้ เส้้นผ่่านศููนย์์กลางล้้อสููงสุุด 100 mm 115 mm 125 mm

ความหนาล้้อสููงสุุด 6.4 mm 7.2 mm

ล้้อตััดท่ี่�สามารถใช้้ได้้ เส้้นผ่่านศููนย์์กลางล้้อสููงสุุด 105 mm 115 mm 125 mm

ความหนาล้้อสููงสุุด 3.2 mm

แปรงลวดกลมท่ี่�สามารถใช้้ได้้ เส้้นผ่่านศููนย์์กลางล้้อสููงสุุด 100 mm 115 mm 125 mm

ความหนาล้้อสููงสุุด 20 mm

แกนเสีียบ M10 M14 หรืือ 5/8" (กำำ�หนดเฉพาะประเทศ)

ความยาวสููงสุุดของแกนหมุุน 18 mm 23 mm

ความเร็็วหมุุนเปล่่า (n0) / อััตราความเร็็ว (n) 11,000 min
-1

ความยาวโดยรวม 298 mm

น้ำำ��หนัักสุุทธิิ 2.0 - 3.0 kg 2.2 - 3.2 kg

มาตรฐานความปลอดภััย /II

•	 เนื่่�องจากการค้้นคว้้าวิิจััยและพััฒนาอย่่างต่่อเนื่่�อง ข้้อมููลจำำ�เพาะในเอกสารฉบัับนี้้�อาจเปลี่่�ยนแปลงได้้โดยไม่่ต้้องแจ้้งให้้
ทราบล่่วงหน้้า

•	ข้ ้อมููลจำำ�เพาะอาจแตกต่่างกัันไปในแต่่ละประเทศ

•	น้ำ ำ��หนัักอาจแตกต่่างกัันไปตามอุุปกรณ์์เสริิม การติิดอุุปกรณ์์เสริิมท่ี่�เบาท่ี่�สุุดและหนัักท่ี่�สุุดตามข้้อบัังคัับของ EPTA 
01/2014 มีีแสดงอยู่่�ในตาราง

สัญัลักัษณ์์

ต่่อไปนี้้�คืือสััญลัักษณ์์ท่ี่�อาจใช้้สำำ�หรัับอุุปกรณ์์ โปรดศึึกษา
ความหมายของสััญลัักษณ์์ให้้เข้้าใจก่่อนการใช้้งาน

 
อ่่านคู่่�มือการใช้้งาน

สวมอุุปกรณ์์ป้้องกัันดวงตา

ใช้้งานเครื่่�องมืือด้้วยมืือทั้้�งสองข้้างเสมอ

อย่่าใช้้ท่ี่�ป้้องกัันล้้อสำำ�หรัับการทำำ�งานตััด

ฉนวนสองชั้้�น

สำำ�หรัับประเทศในสหภาพยุุโรปเท่่านั้้�น
เนื่่�องจากในอุุปกรณ์์มีีส่่วนประกอบอัันตราย 
อุุปกรณ์์ไฟฟ้้าและอิิเล็็กทรอนิิกส์์ท่ี่�ใช้้แล้้ว
จึึงอาจส่่งผลต่่อสิ่่�งแวดล้้อมและสุุขอนามััย
ของมนุุษย์์ในเชิิงลบ
อย่่าทิ้้�งเครื่่�องใช้้ไฟฟ้้าและอิิเล็็กทรอนิิกส์์
รวมกัับวััสดุุเหลืือทิ้้�งในครััวเรืือน!
เพื่่�อให้้เป็็นไปตามกฎระเบีียบของยุุโรป
ว่่าด้้วยขยะจำำ�พวกอุุปกรณ์์ไฟฟ้้าและ
อิิเล็็กทรอนิิกส์์ รวมถึึงการบัังคัับใช้้ตาม
กฎหมายภายในประเทศ ควรมีีการจััดเก็็บ
อุุปกรณ์์ไฟฟ้้าและอิิเล็็กทรอนิิกส์์ท่ี่�ใช้้แล้้ว
แยกต่่างหากและส่่งไปยัังจุุดรัับขยะต่่าง
หากในเขตเทศบาลซึ่่�งมีีการดำำ�เนิินการตาม
ระเบีียบว่่าด้้วยการดููแลสิ่่�งแวดล้้อม
โดยระบุุด้้วยสััญลัักษณ์์เส้้นคาดขวางรููปถััง
ขยะแบบมีีล้้อไว้้บนอุุปกรณ์์
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จุดุประสงค์์การใช้้งาน

เครื่่�องมืือนี้้�ใช้้สำำ�หรัับการขััด การขััดด้้วยกระดาษทราย การ
ขััดด้้วยแปรงลวด การตััดรูู และการตััดวััสดุุโลหะและหิินโดย
ไม่่ใช้้น้ำำ��

แหล่่งจ่่ายไฟ

ควรเชื่่�อมต่่อเครื่่�องมืือกัับแหล่่งจ่่ายไฟท่ี่�มีีแรงดัันไฟฟ้้า
ตามท่ี่�ระบุุไว้้ในป้้ายข้้อมููลของเครื่่�องมืือ และจะต้้องใช้้
ไฟฟ้้ากระแสสลัับแบบเฟสเดีียวเท่่านั้้�น อุุปกรณ์์นี้้�ได้้รัับการ
หุ้้�มฉนวนสองชั้้�นและสามารถใช้้กัับปลั๊๊�กไฟท่ี่�ไม่่มีีสายดิินได้้

คำำ�เตืือนด้้านความปลอดภัยั

คำำ�เตืือนด้้านความปลอดภัยัของเครื่่�องมืือไฟฟ้้า
ทั่่�วไป

คำำ�เตืือน  อ่่านคำำ�เตืือนด้้านความปลอดภััย คู่่�มืือ ภาพ 
และข้้อมููลจำำ�เพาะที่่�มีีมาให้้พร้้อมกัับเครื่่�องมืือไฟฟ้้านี้้� หาก
ไม่่ปฏิิบััติิตามคำำ�เตืือนทั้้�งหมดด้้านล่่างนี้้�อาจส่่งผลให้้เกิิดไฟ
ช็็อต ไฟไหม้้ และ/หรืือได้้รัับบาดเจ็็บสาหััสได้้

เก็็บรัักษาคำำ�เตืือนและคำำ�แนะนำำ�ทั้้�งหมดไว้้
เป็็นข้้อมููลอ้้างอิิงในอนาคต
คำำ�ว่่า “เครื่่�องมืือไฟฟ้้า” ในคำำ�เตืือนนี้้�หมายถึงเครื่่�องมืือ
ไฟฟ้้า (มีีสาย) ท่ี่�ทำำ�งานโดยใช้้กระแสไฟฟ้้าหรืือเครื่่�องมืือ
ไฟฟ้้า (ไร้้สาย) ท่ี่�ทำำ�งานโดยใช้้แบตเตอรี่่�

ความปลอดภััยของพื้้�นที่่�ทำำ�งาน

1.	 ดููแลพื้้�นที่่�ทำำ�งานให้้มีีความสะอาดและมีีแสงไฟสว่่าง 
พื้้�นท่ี่�รกระเกะระกะหรืือมืืดทึึบอาจนำำ�ไปสู่่�การเกิิด
อุุบััติิเหตุุได้้

2.	 อย่่าใช้้งานเครื่่�องมืือไฟฟ้้าในสภาพที่่�อาจเกิิดการ
ระเบิิด เช่่น ในสถานที่่�ที่่�มีีของเหลว ก๊๊าซ หรืือฝุ่่�นผงที่่�
มีีคุุณสมบััติิไวไฟ เครื่่�องมืือไฟฟ้้าอาจสร้้างประกายไฟ
และจุุดชนวนฝุ่่�นผงหรืือก๊๊าซดัังกล่่าว

3.	 ดููแลไม่่ให้้มีีเด็็กๆ หรืือบุุคคลอื่่�นอยู่่�ในบริิเวณที่่�กำำ�ลััง
ใช้้เครื่่�องมืือไฟฟ้้า การมีีสิ่่�งรบกวนสมาธิิอาจทำำ�ให้้คุุณ
สููญเสีียการควบคุุม

ความปลอดภััยด้้านไฟฟ้้า

1.	 ปลั๊๊�กของเครื่่�องมืือไฟฟ้้าต้้องพอดีีกับเต้้ารัับ อย่่า
ดััดแปลงปลั๊๊�กไม่่ว่่ากรณีีใดๆ อย่่าใช้้ปลั๊๊�กอะแด็็ปเตอร์์
กัับเครื่่�องมืือไฟฟ้้าท่ี่�ต่่อสายดิิน ปลั๊๊�กท่ี่�ไม่่ถููกดััดแปลง
และเต้้ารัับท่ี่�เข้้ากัันพอดีีจะช่่วยลดความเส่ี่�ยงของการ
เกิิดไฟฟ้้าช็็อต

2.	 ระวัังอย่่าให้้ร่่างกายสััมผัสกัับพื้้�นผิิวท่ี่�ต่่อสายดิิน เช่่น 
ท่่อ เครื่่�องนำำ�ความร้้อน เตาหุุงต้้ม และตู้้�เย็็น มีีความ
เส่ี่�ยงท่ี่�จะเกิิดไฟฟ้้าช็็อตสููงขึ้้�น หากร่่างกายของคุุณ
สััมผััสกัับพื้้�น

3.	 อย่่าให้้เครื่่�องมืือไฟฟ้้าถููกน้ำำ��หรืืออยู่่�ในสภาพเปีียกชื้้�น 
น้ำำ��ท่ี่�ไหลเข้้าไปในเครื่่�องมืือไฟฟ้้าจะเพิ่่�มความเส่ี่�ยง
ของการเกิิดไฟฟ้้าช็็อต

4.	 อย่่าใช้้สายไฟอย่่างไม่่เหมาะสม อย่่าใช้้สายไฟเพ่ื่�อ
ยก ดึึง หรืือถอดปลั๊๊�กเครื่่�องมืือไฟฟ้้า เก็็บสายไฟให้้
ห่่างจากความร้้อน น้ำำ��มััน ของมีีคม หรืือชิ้้�นส่่วนท่ี่�
เคลื่่�อนที่่� สายท่ี่�ชำำ�รุุดหรืือพัันกัันจะเพิ่่�มความเส่ี่�ยง
ของการเกิิดไฟฟ้้าช็็อต

5.	 ขณะที่่�ใช้้งานเครื่่�องมืือไฟฟ้้านอกอาคาร ควรใช้้สาย
ต่่อพ่่วงที่่�เหมาะสมกัับงานภายนอกอาคาร การใช้้สาย
ท่ี่�เหมาะสมกัับงานภายนอกอาคารจะลดความเส่ี่�ยง
ของการเกิิดไฟฟ้้าช็็อต

6.	 หากต้้องใช้้งานเครื่่�องมืือไฟฟ้้าในสถานที่่�เปีียกชื้้�น ให้้
ใช้้อุุปกรณ์์ป้้องกัันกระแสไฟรั่่�ว (RCD) การใช้้ RCD 
จะลดความเส่ี่�ยงของการเกิิดไฟฟ้้าช็็อต

7.	 แนะนำำ�ให้้ใช้้แหล่่งจ่่ายไฟผ่่าน RCD ที่่�มีีกระแสไฟรั่่�ว
ในอััตราไม่่เกิิน 30 mA เสมอ

8.	 เครื่่�องมืือไฟฟ้้าอาจสร้้างสนามแม่่เหล็็ก (EMF) ที่่�ไม่่
เป็็นอัันตรายต่่อผู้้�ใช้้ อย่่างไรก็็ตาม ผู้้�ใช้้ท่ี่�ใส่่เครื่่�อง
กระตุ้้�นหััวใจและอุุปกรณ์์ทางการแพทย์์ท่ี่�คล้้ายกัันนี้้�
ควรติิดต่่อผู้้�ผลิิตอุุปกรณ์์และ/หรืือแพทย์์เพื่่�อรัับคำำ�
แนะนำำ�ก่่อนใช้้งานเครื่่�องมืือไฟฟ้้านี้้�

9.	 อย่่าจัับปลั๊๊�กไฟด้้วยมืือท่ี่�เปีียก

10.	 หากสายไฟชำำ�รุด โปรดให้้ผู้้�ผลิิตหรืือตััวแทนของผู้้�
ผลิิตเปลี่่�ยนให้้ เพ่ื่�อหลีีกเล่ี่�ยงอัันตราย

ความปลอดภััยส่่วนบุุคคล

1.	 ให้้ระมััดระวัังและมีีสติิอยู่่�เสมอขณะใช้้งานเครื่่�องมืือ
ไฟฟ้้า อย่่าใช้้งานเครื่่�องมืือไฟฟ้้าในขณะท่ี่�คุุณกำำ�ลััง
เหนื่่�อย หรืือในสภาพท่ี่�มึึนเมาจากยาเสพติิด เครื่่�อง
ดื่่�ม แอลกอฮอล์์ หรืือการใช้้ยา ชั่่�วขณะท่ี่�ขาดความ
ระมััดระวัังเมื่่�อกำำ�ลัังใช้้งานเครื่่�องมืือไฟฟ้้าอาจทำำ�ให้้ได้้
รัับบาดเจ็็บร้้ายแรง

2.	 ใช้้อุุปกรณ์์ป้้องกัันส่่วนบุุคคล สวมแว่่นตาป้้องกัันเสมอ 
อุุปกรณ์์ป้้องกััน เช่่น หน้้ากากกัันฝุ่่�น รองเท้้านิิรภััย
กัันลื่่�น หมวกนิิรภััย หรืือเครื่่�องป้้องกัันการได้้ยิินท่ี่�ใช้้
ในสภาพท่ี่�เหมาะสมจะช่่วยลดการบาดเจ็็บ
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3.	 ป้้องกัันไม่่ให้้เกิิดการเปิิดใช้้งานโดยไม่่ตั้้�งใจ ตรวจสอบ
ให้้แน่่ใจว่่าสวิิตช์์ปิิดอยู่่�ก่่อนที่่�จะเชื่่�อมต่่อกัับแหล่่งจ่่าย
ไฟ และ/หรืือชุุดแบตเตอร่ี่� รวมทั้้�งตรวจสอบก่่อนการ
ยกหรืือเคล่ื่�อนย้้ายเครื่่�องมืือ การสอดนิ้้�วมืือบริิเวณ
สวิิตช์์เพื่่�อถืือเครื่่�องมืือไฟฟ้้า หรืือการชาร์์จไฟเครื่่�อง
มืือไฟฟ้้าในขณะท่ี่�เปิิดสวิิตช์์อยู่่�อาจนำำ�ไปสู่่�การเกิิด
อุุบััติิเหตุุ

4.	 นำำ�กุุญแจปรัับตั้้�งหรืือประแจออกก่่อนที่่�จะเปิิดเครื่่�อง
มืือไฟฟ้้า ประแจหรืือกุุญแจท่ี่�เสีียบค้้างอยู่่�ในชิ้้�นส่่วนท่ี่�
หมุุนได้้ของเครื่่�องมืือไฟฟ้้าอาจทำำ�ให้้ได้้รัับบาดเจ็็บ

5.	 อย่่าทำำ�งานในระยะท่ี่�สุุดเอื้้�อม จััดท่่าการยืืนและการ
ทรงตััวให้้เหมาะสมตลอดเวลา เพราะจะทำำ�ให้้ควบคุุม
เครื่่�องมืือไฟฟ้้าได้้ดีีขึ้้�นในสถานการณ์์ท่ี่�ไม่่คาดคิิด

6.	 แต่่งกายให้้เหมาะสม อย่่าสวมเครื่่�องแต่่งกายท่ี่�หลวม
เกิินไป หรืือสวมเครื่่�องประดัับ ดููแลไม่่ให้้เส้้นผมและ
เสื้้�อผ้้าอยู่่�ใกล้้ชิ้้�นส่่วนที่่�เคลื่่�อนที่่� เสื้้�อผ้้ารุ่่�มร่่าม เครื่่�อง
ประดัับ หรืือผมท่ี่�มีีความยาวอาจเข้้าไปติิดในชิ้้�นส่่วนท่ี่�
เคลื่่�อนท่ี่�

7.	 หากมีีการจััดอุุปกรณ์์สำำ�หรัับดููดและจััดเก็็บฝุ่่�นไว้้ใน
สถานที่่� ให้้ตรวจสอบว่่าได้้เชื่่�อมต่่อและใช้้งานอุุปกรณ์์
นั้้�นอย่่างเหมาะสม การใช้้เครื่่�องดููดและจััดเก็็บฝุ่่�นจะ
ช่่วยลดอัันตรายท่ี่�เกิิดจากฝุ่่�นผงได้้

8.	 อย่่าให้้ความคุ้้�นเคยจากการใช้้งานเครื่่�องมืือเป็็น
ประจำำ�ทำำ�ให้้คุุณทำำ�ตััวตามสบายและละเลยหลัักการ
เพื่่�อความปลอดภััยในการใช้้เครื่่�องมืือ การกระทำำ�ท่ี่�ไม่่
ระมััดระวัังอาจทำำ�ให้้เกิิดการบาดเจ็็บร้้ายแรงภายใน
เสี้้�ยววิินาทีี

9.	 สวมใส่่แว่่นครอบตานิิรภััยเพื่่�อปกป้้องดวงตาของคุุณ
จากการบาดเจ็็บเมื่่�อใช้้เครื่่�องมืือไฟฟ้้า แว่่นครอบ
ตาจะต้้องได้้มาตรฐาน ANSI Z87.1 ในสหรััฐฯ, EN 
166 ในยุุโรป หรืือ AS/NZS 1336 ในออสเตรเลีีย/
นิิวซีีแลนด์์ ในออสเตรเลีีย/นิิวซีีแลนด์์ จะต้้องสวม
เกราะป้้องกัันใบหน้้าเพื่่�อปกป้้องใบหน้้าของคุุณอย่่าง
ถููกต้้องตามกฎหมายด้้วย

ผู้้�ว่่าจ้้างมีีหน้้าที่่�รัับผิิดชอบในการบัังคัับผู้้�ใช้้งานเครื่่�อง
มืือและบุุคคลอื่่�นๆ ที่่�อยู่่�ในบริิเวณที่�ปฏิิบััติิงานให้้ใช้้
อุุปกรณ์์ป้้องกัันท่ี่�เหมาะสม

การใช้้และดููแลเครื่่�องมืือไฟฟ้้า

1.	 อย่่าฝืืนใช้้เครื่่�องมืือไฟฟ้้า ใช้้เครื่่�องมืือไฟฟ้้าท่ี่�เหมาะ
สมกัับการใช้้งานของคุุณ เครื่่�องมืือไฟฟ้้าท่ี่�เหมาะสม
จะทำำ�ให้้ได้้งานท่ี่�มีีประสิิทธิิภาพและปลอดภััยกว่่าตาม
ขีีดความสามารถของเครื่่�องท่ี่�ได้้รัับการออกแบบมา

2.	 อย่่าใช้้เครื่่�องมืือไฟฟ้้า หากสวิตช์์ไม่่สามารถเปิิดปิิด
ได้้ เครื่่�องมืือไฟฟ้้าท่ี่�ควบคุุมด้้วยสวิิตช์์ไม่่ได้้เป็็นสิ่่�ง
อัันตรายและต้้องได้้รัับการซ่่อมแซม

3.	 ถอดปลั๊๊�กจากแหล่่งจ่่ายไฟ และ/หรืือชุุดแบตเตอร่ี่�
ออกจากเครื่่�องมืือไฟฟ้้าก่่อนทำำ�การปรัับตั้้�ง เปลี่่�ยน
อุุปกรณ์์เสริิม หรืือจััดเก็็บเครื่่�องมืือไฟฟ้้า วิิธีีการ
ป้้องกัันด้้านความปลอดภััยดังกล่่าวจะช่่วยลดความ
เส่ี่�ยงในการเปิิดใช้้งานเครื่่�องมืือไฟฟ้้าโดยไม่่ตั้้�งใจ

4.	 จััดเก็็บเครื่่�องมืือไฟฟ้้าท่ี่�ไม่่ได้้ใช้้งานให้้ห่่างจากมืือ
เด็็ก และอย่่าอนุุญาตให้้บุุคคลที่่�ไม่่คุ้้�นเคยกัับเครื่่�อง
มืือไฟฟ้้าหรืือคำำ�แนะนำำ�เหล่่านี้้�ใช้้งานเครื่่�องมืือไฟฟ้้า 
เครื่่�องมืือไฟฟ้้าจะเป็็นอัันตรายเมื่่�ออยู่่�ในมืือของผู้้�ท่ี่�ไม่่
ได้้รัับการฝึึกอบรม

5.	 บำำ�รุุงรัักษาเครื่่�องมืือไฟฟ้้าและอุุปกรณ์์เสริิม ตรวจ
สอบการประกอบที่่�ไม่่ถููกต้้องหรืือการเช่ื่�อมต่่อ
ของชิ้้�นส่่วนที่่�เคลื่่�อนที่่� การแตกหัักของชิ้้�นส่่วน 
หรืือสภาพอื่่�นๆ ที่่�อาจส่่งผลกระทบต่่อการทำำ�งาน
ของเครื่่�องมืือไฟฟ้้า หากมีีความเสีียหาย ให้้นำำ�เครื่่�อง
มืือไฟฟ้้าไปซ่่อมแซมก่่อนการใช้้งาน อุุบััติิเหตุุจำำ�นวน
มากเกิิดจากการดููแลรัักษาเครื่่�องมืือไฟฟ้้าอย่่างไม่่ถููก
ต้้อง

6.	 ทำำ�ความสะอาดเครื่่�องมืือตััดและลัับให้้คมอยู่่�เสมอ 
เครื่่�องมืือการตััดท่ี่�มีีการดููแลอย่่างถููกต้้องและมีีขอบ
การตััดคมมัักจะมีีปััญหาติิดขััดน้้อยและควบคุุมได้้ง่่าย
กว่่า

7.	 ใช้้เครื่่�องมืือไฟฟ้้า อุุปกรณ์์เสริิม และวััสดุุสิ้้�นเปลืือง 
ฯลฯ ตามคำำ�แนะนำำ�ดังกล่่าว พิิจารณาสภาพการ
ทำำ�งานและงานที่่�จะลงมืือทำำ� การใช้้เครื่่�องมืือไฟฟ้้า
เพื่่�อทำำ�งานอื่่�นนอกเหนืือจากท่ี่�กำำ�หนดไว้้อาจทำำ�ให้้เกิิด
อัันตราย

8.	 ดููแลมืือจัับและบริิเวณมืือจัับให้้แห้้ง สะอาด และไม่่มีี
น้ำำ��มัันและจาระบีีเปื้้�อน มืือจัับและบริิเวณมืือจัับท่ี่�ลื่่�น
จะทำำ�ให้้ไม่่สามารถจัับและควบคุุมเครื่่�องมืือได้้อย่่าง
ปลอดภััยในสถานการณ์์ท่ี่�ไม่่คาดคิิด
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9.	 ขณะใช้้งานเครื่่�องมืือ อย่่าสวมใส่่ถุงมืือผ้้าที่่�อาจเข้้าไป
ติิดในเครื่่�องมืือได้้ หากถุุงมืือผ้้าเข้้าไปติิดในชิ้้�นส่่วนท่ี่�
กำำ�ลัังเคลื่่�อนท่ี่�อยู่่�อาจทำำ�ให้้ได้้รัับบาดเจ็็บ

การซ่่อมบำำ�รุุง

1.	 นำำ�เครื่่�องมืือไฟฟ้้าเข้้ารัับบริิการจากช่่างซ่่อมที่่�ผ่่าน
การรัับรองโดยใช้้อะไหล่่แบบเดีียวกัันเท่่านั้้�น เพราะจะ
ทำำ�ให้้การใช้้เครื่่�องมืือไฟฟ้้ามีีความปลอดภััย

2.	 ปฏิิบััติิตามคำำ�แนะนำำ�ในการหล่่อลื่่�นและการเปลี่่�ยน
อุุปกรณ์์เสริิม

คำำ�เตืือนด้้านความปลอดภัยัของเครื่่�องขััด

คำำ�เตืือนด้้านความปลอดภััยสำำ�หรัับการทำำ�งานขััด การขััด
ด้้วยกระดาษทราย การขััดด้้วยแปรงลวด หรืือการตััด:

1.	 เครื่่�องมืือไฟฟ้้านี้้�สามารถใช้้ทำำ�งานเป็็นเครื่่�องขััด 
เครื่่�องขััดด้้วยกระดาษทราย แปรงลวด หััวตััดรูู หรืือ
เครื่่�องตััด อ่่านคำำ�เตืือนด้้านความปลอดภััย คำำ�แนะนำำ� 
ภาพประกอบ และข้้อมููลจำำ�เพาะทั้้�งหมดที่่�มาพร้้อมกัับ
เครื่่�องมืือไฟฟ้้านี้้� หากไม่่ปฏิิบััติิตามคำำ�เตืือนทั้้�งหมด
ด้้านล่่างนี้้�อาจส่่งผลให้้เกิิดไฟช็็อต ไฟไหม้้ และ/หรืือ
ได้้รัับบาดเจ็็บสาหััสได้้

2.	 ไม่่สามารถใช้้เครื่่�องมืือไฟฟ้้านี้้�ทำำ�งานอย่่างเช่่น การ
ขััดแต่่ง ได้้ การทำำ�งานท่ี่�เครื่่�องมืือไฟฟ้้าไม่่ได้้ระบุุไว้้
นั้้�นอาจทำำ�ให้้เกิิดอัันตรายและทำำ�ให้้ได้้รัับบาดเจ็็บได้้

3.	 อย่่าดััดแปลงเครื่่�องมืือไฟฟ้้านี้้�เพ่ื่�อใช้้งานในลัักษณะที่่�
ไม่่ได้้กำำ�หนดไว้้เฉพาะและไม่่ได้้ระบุุโดยผู้้�ผลิิตเครื่่�อง
มืือ การดััดแปลงดัังกล่่าวอาจส่่งผลให้้สููญเสีียการ
ควบคุุมและทำำ�ให้้เกิิดการบาดเจ็็บสาหััสได้้

4.	 อย่่าใช้้อุุปกรณ์์เสริิมที่่�ไม่่ได้้กำำ�หนดไว้้เฉพาะและไม่่
ได้้ระบุุโดยผู้้�ผลิิตเครื่่�องมืือ การท่ี่�อุุปกรณ์์เสริิมต่่างๆ 
สามารถติิดตั้้�งเข้้ากัับเครื่่�องมืือไฟฟ้้าของคุุณได้้นั้้�น 
ไม่่ได้้เป็็นการรัับประกัันว่่าจะสามารถใช้้งานร่่วมกัับ
อุุปกรณ์์ดัังกล่่าวได้้อย่่างปลอดภััย

5.	 อััตราความเร็็วของอุุปกรณ์์เสริิมนั้้�นอย่่างน้้อยต้้อง
เท่่ากัับความเร็็วสููงสุุดที่่�ระบุุไว้้ในเครื่่�องมืือไฟฟ้้านี้้� 
อุุปกรณ์์เสริิมท่ี่�ทำำ�งานเร็็วกว่่าอััตราความเร็็วท่ี่�กำำ�หนด
อาจแตกและกระเด็็นออก

6.	 เส้้นผ่่านศููนย์์กลางภายนอกและความหนาของอุุปกรณ์์
เสริิมของคุุณจะต้้องอยู่่�ในอััตราความสามารถ
ของเครื่่�องมืือไฟฟ้้าของคุุณ อุุปกรณ์์เสริิมท่ี่�มีีขนาดไม่่
เหมาะสมจะไม่่สามารถควบคุุมหรืือป้้องกัันได้้อย่่างมีี
ประสิิทธิิภาพ

7.	 ขนาดของส่่วนติิดตั้้�งอุุปกรณ์์เสริิมจะต้้องประกอบเข้้า
กัับขนาดของส่่วนติิดตั้้�งของเครื่่�องมืือไฟฟ้้าได้้พอดีี 
อุุปกรณ์์เสริิมท่ี่�มีีขนาดของส่่วนติิดตั้้�งไม่่พอดีีกับส่่วน
ติิดตั้้�งอุุปกรณ์์ของเครื่่�องมืือไฟฟ้้าจะทำำ�ให้้ไม่่สามารถ
ทำำ�งานได้้อย่่างสมดุุล มีีการสั่่�นมากเกิินไป และอาจ
ทำำ�ให้้ไม่่สามารถควบคุุมได้้

8.	 อย่่าใช้้อุุปกรณ์์เสริิมที่่�มีีความเสีียหาย ก่่อนใช้้งาน
แต่่ละครั้้�ง ให้้ตรวจสอบอุุปกรณ์์เสริิม เช่่น เศษชิ้้�น
ส่่วนและรอยร้้าวบนวงล้้อขััด รอยร้้าวบนแผ่่นรองหลััง
กระดาษทราย การชำำ�รุดหรืือการสึกหรอท่ี่�มากเกิิน
ควร และเส้้นลวดที่่�หลวมหรืือแตกบนแปรงลวด หาก
เครื่่�องมืือไฟฟ้้าหรืืออุุปกรณ์์เสริิมร่่วงหล่่น ให้้ตรวจ
สอบหาความเสีียหาย หรืือติิดตั้้�งอุุปกรณ์์เสริิมที่่�ไม่่มีี
ความเสีียหาย หลัังจากทำำ�การตรวจสอบและติิดตั้้�ง
อุุปกรณ์์เสริิม ให้้ตััวคุุณเองและผู้้�อยู่่�ใกล้้เคีียงอยู่่�ห่่าง
จากระนาบของอุุปกรณ์์เสริิมที่่�กำำ�ลัังหมุุน และเปิิด
เครื่่�องมืือไฟฟ้้าท่ี่�ความเร็็วหมุุนเปล่่าสููงสุุดเป็็นเวลา
หนึ่่�งนาทีี โดยปกติิแล้้วอุุปกรณ์์เสริิมท่ี่�เสีียหายจะแตก
ออกจากกัันในระหว่่างการทดสอบนี้้�

9.	 สวมอุุปกรณ์์ป้้องกัันส่่วนบุุคคล ใช้้หน้้ากากป้้องกััน
ใบหน้้า แว่่นครอบตานิิรภััย หรืือแว่่นตานิิรภััย โดยขึ้้�น
อยู่่�กัับการใช้้งาน สวมหน้้ากากป้้องกัันฝุ่่�น ที่่�ป้้องกััน
เสีียง ถุุงมืือ และผ้้ากัันเปื้้�อนที่่�สามารถป้้องกัันการ
กระเด็็นของเศษชิ้้�นส่่วนขนาดเล็็กจากการขััดหรืือเศษ
ชิ้้�นงานได้้ตามความเหมาะสม อุุปกรณ์์ป้้องกัันดวงตา
ต้้องสามารถป้้องกัันเศษต่่างๆ ท่ี่�กระเด็็นออกมาจาก
การใช้้งานต่่างๆ ได้้ หน้้ากากป้้องกัันฝุ่่�นและหน้้ากาก
ป้้องกัันแก๊๊สพิิษต้้องสามารถกรองอนุุภาคท่ี่�เกิิดจาก
การใช้้งานเฉพาะได้้ การฟัังเสีียงดัังมากๆ เป็็นเวลา
นาน อาจทำำ�ให้้ระบบการได้้ยิินเสีียหายได้้

10.	 โปรดกัันผู้้�ไม่่เกี่่�ยวข้้องให้้อยู่่�ห่่างจากบริิเวณที่�ปฏิิบััติิ
งานในระยะปลอดภััย ผู้้�ที่่�เข้้าสู่่�พื้้�นท่ี่�ปฏิิบััติิงานจะ
ต้้องสวมอุุปกรณ์์ป้้องกัันส่่วนบุุคคล เศษชิ้้�นงานหรืือ
อุุปกรณ์์เสริิมท่ี่�แตกหัักอาจกระเด็็นออกและทำำ�ให้้เกิิด
การบาดเจ็็บนอกพื้้�นท่ี่�ปฏิิบััติิงานได้้

11.	 ถืือเครื่่�องมืือไฟฟ้้าบริิเวณมืือจัับที่่�เป็็นฉนวนหุ้้�มเท่่านั้้�น
ในขณะทำำ�งานที่่�อุุปกรณ์์เสริิมที่่�ใช้้ตััดอาจสััมผัสกัับ
สายไฟท่ี่�ซ่่อนอยู่่�หรืือสายไฟของเครื่่�องเอง อุุปกรณ์์
ตััดท่ี่�สััมผััสกัับสายไฟ “ท่ี่�มีีกระแสไฟฟ้้าไหลผ่่าน” อาจ
สััมผััสกัับชิ้้�นส่่วนโลหะของเครื่่�องมืือไฟฟ้้า “ท่ี่�มีีกระแส
ไฟฟ้้าไหลผ่่าน” และอาจทำำ�ให้้ผู้้�ใช้้งานถููกไฟฟ้้าช็็อต
ได้้
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12.	 จััดให้้สายไฟให้้อยู่่�ห่่างจากอุุปกรณ์์เสริิมที่่�กำำ�ลัังหมุุน 
หากคุุณสููญเสีียการควบคุุม สายไฟอาจจะถููกตััดหรืือ
ถููกดึึง และทำำ�ให้้มืือหรืือแขนของคุุณถููกดึึงเข้้าไปใน
อุุปกรณ์์เสริิมท่ี่�กำำ�ลัังหมุุนได้้

13.	 ห้้ามวางเครื่่�องมืือไฟฟ้้าลงจนกว่่าอุุปกรณ์์เสริิมจะหยุุด
สนิิท อุุปกรณ์์เสริิมท่ี่�กำำ�ลัังหมุุนอาจกระทบกัับพื้้�นผิิว
และทำำ�ให้้เครื่่�องมืือไฟฟ้้าหลุุดมืือคุุณได้้

14.	 อย่่าใช้้งานเครื่่�องมืือไฟฟ้้าในขณะท่ี่�ถืือเครื่่�องมืือไว้้
ด้้านข้้างของลำำ�ตััวคุุณ เนื่่�องจากการสััมผััสกัับอุุปกรณ์์
เสริิมท่ี่�กำำ�ลัังหมุุนโดยไม่่ได้้ตั้้�งใจนั้้�นอาจพัันกัับเสื้้�อผ้้า
ของคุุณและดึึงอุุปกรณ์์เข้้าสู่่�ร่่างกายของคุุณได้้

15.	 โปรดทำำ�ความสะอาดช่่องระบายอากาศของเครื่่�องมืือ
ไฟฟ้้าอย่่างสม่ำำ��เสมอ พััดลมของมอเตอร์์จะดููดฝุ่่�น
เข้้าไปในตััวเครื่่�องและการมีีผงโลหะในตััวเครื่่�องมาก
เกิินไปอาจทำำ�ให้้เกิิดอัันตรายจากกระแสไฟฟ้้าได้้

16.	 อย่่าใช้้งานเครื่่�องมืือไฟฟ้้าใกล้้วััสดุุไวไฟ เนื่่�องจาก
ประกายไฟอาจทำำ�ให้้วััสดุุดัังกล่่าวติิดไฟ

17.	 อย่่าใช้้อุุปกรณ์์เสริิมที่่�จำำ�เป็็นต้้องใช้้สารหล่่อเย็็นที่่�เป็็น
ของเหลว การใช้้สารหล่่อเย็็นท่ี่�เป็็นน้ำำ��หรืือของเหลว
อาจทำำ�ให้้ไฟช็็อตหรืือเสีียชีีวิิตด้้วยไฟฟ้้าได้้

การดีีดกลัับและคำำ�เตืือนที่่�เกี่่�ยวข้้อง:
การดีีดกลัับคืือการตอบสนองโดยฉับพลัันเมื่่�อเกิิดการสะดุุด
หรืือติิดขััดของลููกล้้อ แผ่่นรองหลัังกระดาษทราย แปรง 
หรืืออุุปกรณ์์เสริิมอื่่�นๆ ท่ี่�กำำ�ลัังหมุุน การสะดุุดหรืือการ
ติิดขััดจะทำำ�ให้้อุุปกรณ์์ท่ี่�กำำ�ลัังหมุุนปัักหััวลงอย่่างรวดเร็็วซึ่่�ง
เป็็นสาเหตุุให้้เครื่่�องมืือไฟฟ้้าท่ี่�ไม่่สามารถควบคุุมได้้เกิิดแรง
สะท้้อนกลัับไปยัังทิิศทางตรงข้้ามกัับการหมุุน
ตััวอย่่างเช่่น หากวงล้้อขััดนั้้�นสะดุุดหรืือติิดขััดกัับชิ้้�นงาน 
ขอบของลููกล้้อท่ี่�เข้้าไปยัังจุุดติิดขััดจะเจาะเข้้าไปยัังพื้้�นผิิว
ของวััสดุุและทำำ�ให้้ลููกล้้อดีีดตััวขึ้้�นมา ล้้อดัังกล่่าวอาจจะ
กระเด็็นเข้้าหาหรืือออกห่่างตััวผู้้�ปฏิิบััติิงาน ทั้้�งนี้้�ขึ้้�นอยู่่�กัับ
ทิิศทางการหมุุนของล้้อเมื่่�อเกิิดการสะดุุด ในกรณีีดังกล่่าว 
ลููกล้้อขััดอาจจะแตกหัักได้้ด้้วย
การดีีดกลัับเป็็นผลมาจากการใช้้เครื่่�องมืือไฟฟ้้าผิิดจุุด
ประสงค์์และ/หรืือการใช้้ผิิดวิิธีีหรืือสภาวะในการใช้้งานไม่่ถููก
ต้้อง ซ่ึ่�งสามารถป้้องกัันได้้โดยใช้้วิิธีีการป้้องกัันดัังต่่อไปนี้้�

1.	 จัับมืือจัับของเครื่่�องมืือไฟฟ้้าให้้แน่่นด้้วยมืือทั้้�ง
สองข้้างและจััดตำำ�แหน่่งร่่างกายและแขนของคุุณ
ให้้สามารถต้้านแรงดีีดกลัับได้้ ใช้้มืือจัับเสริิมเสมอ
หากมีี เพื่่�อให้้สามารถควบคุุมการดีีดกลัับหรืือการ
สะท้้อนของแรงบิิดในระหว่่างการเริ่่�มทำำ�งานได้้อย่่าง
มีีประสิิทธิิภาพ ผู้้�ปฏิิบััติิงานจะสามารถควบคุุมแรง
สะท้้อนของแรงบิิดหรืือแรงดีีดกลัับได้้หากดำำ�เนิินการ
ป้้องกัันอย่่างเหมาะสม

2.	 ห้้ามเอามืือไว้้ใกล้้อุุปกรณ์์หมุุน อุุปกรณ์์ดัังกล่่าวอาจ
ดีีดกลัับใส่่มืือคุุณได้้

3.	 อย่่าอยู่่�ในบริิเวณที่�อาจจะโดนเครื่่�องมืือหากมีีการดีีด
กลัับเกิิดขึ้้�น การดีีดกลัับจะทำำ�ให้้เครื่่�องมืือสะบััดไปยััง
ทิิศทางตรงกัันข้้ามกัับการเคลื่่�อนไหวของล้้อในจุุดท่ี่�
เกิิดการสะดุุด

4.	 ใช้้ความระมััดระวัังเป็็นพิิเศษเมื่่�อปฏิิบััติิงานกัับมุุม 
ขอบที่่�มีีความแหลมคม ฯลฯ หลีีกเล่ี่�ยงการกระแทก
และการสะดุุดของอุุปกรณ์์เสริิม มุุม ขอบท่ี่�มีีความ
แหลมคม หรืือการกระแทกนั้้�นอาจทำำ�ให้้เกิิดการ
สะดุุดของอุุปกรณ์์เสริิมท่ี่�กำำ�ลัังหมุุนและทำำ�ให้้เสีียการ
ควบคุุมหรืือเกิิดการดีีดกลัับได้้

5.	 อย่่าติิดตั้้�งโซ่่เลื่่�อย ใบมีีดเลื่่�อยไม้้ ลููกล้้อเพชรแบบแบ่่ง
ส่่วนซึ่่�งมีีช่่องว่่างด้้านข้้างมากกว่่า 10 mm หรืือใบ
เล่ื่�อยแบบซี่่� ใบมีีดดัังกล่่าวมัักจะทำำ�ให้้เกิิดการดีีดกลัับ
และสููญเสีียการควบคุุม

คำำ�เตืือนด้้านความปลอดภััยเฉพาะสำำ�หรัับการทำำ�งานขััด
และตััด

1.	 ใช้้เฉพาะประเภทของล้้อท่ี่�ระบุุสำำ�หรัับเครื่่�องมืือไฟฟ้้า
ของคุุณ และท่ี่�ป้้องกัันเฉพาะท่ี่�ออกแบบมาสำำ�หรัับ
ล้้อที่่�เลืือก ล้้อท่ี่�ไม่่ได้้ออกแบบมาเพื่่�อใช้้กัับเครื่่�องมืือ
ไฟฟ้้าจะไม่่ได้้รัับการปกป้้องอย่่างมีีประสิิทธิิภาพและ
เป็็นอัันตรายได้้

2.	 พื้้�นผิิวขััดของใบเจีียศููนย์์จมจะต้้องติิดตั้้�งอยู่่�ด้้านล่่าง
ของระนาบขอบท่ี่�ป้้องกััน ล้้อท่ี่�ติิดตั้้�งอย่่างไม่่ถููกต้้อง
ซึ่่�งยื่่�นออกมาจากแนวระนาบของขอบท่ี่�ป้้องกัันจะไม่่
ได้้รัับการป้้องกัันท่ี่�เพีียงพอ

3.	 ที่่�ป้้องกัันจะต้้องยึึดไว้้กัับเครื่่�องมืือไฟฟ้้าอย่่างแน่่น
หนาและวางไว้้ในตำำ�แหน่่งท่ี่�มีีความปลอดภััยสููงสุุด 
เพื่่�อให้้ส่่วนล้้อหัันเข้้าหาผู้้�ปฏิิบััติิงานน้้อยท่ี่�สุุด ที่่�
ป้้องกัันจะช่่วยในการป้้องกัันผู้้�ปฏิิบััติิงานจากเศษล้้อท่ี่�
แตก การสััมผััสกัับล้้อโดยไม่่ได้้ตั้้�งใจ และประกายไฟท่ี่�
อาจทำำ�ให้้เสื้้�อผ้้าติิดไฟได้้

4.	 ใช้้ล้้อเฉพาะสำำ�หรัับการใช้้งานท่ี่�ระบุุเท่่านั้้�น ตััวอย่่าง
เช่่น อย่่าขััดด้้วยด้้านข้้างของล้้อตััด ล้้อตััดแบบขััดใช้้
เพื่่�อขััดรอบวง แรงด้้านข้้างท่ี่�กระทำำ�ต่่อล้้อเหล่่านี้้�อาจ
ทำำ�ให้้ล้้อแตกละเอีียดได้้

5.	 ใช้้แกนล้้อที่่�ไม่่เสีียหายและมีีขนาดและรููปทรงตรงกัับ
ลููกล้้อท่ี่�เลืือกใช้้เสมอ แกนล้้อท่ี่�ถููกต้้องจะรองรัับล้้อ
ได้้อย่่างมีีประสิิทธิิภาพ จึึงสามารถลดโอกาสในการ
เสีียหายของล้้อได้้ แกนสำำ�หรัับล้้อตััดอาจแตกต่่างจาก
แกนสำำ�หรัับล้้อขััด
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6.	 อย่่าใช้้ล้้อที่่�สึึกหรอจากเครื่่�องมืือไฟฟ้้าท่ี่�มีีขนาดใหญ่่
กว่่า ล้้อท่ี่�ใช้้สำำ�หรัับเครื่่�องมืือไฟฟ้้าขนาดใหญ่่กว่่าไม่่
เหมาะสำำ�หรัับความเร็็วท่ี่�สููงกว่่าของเครื่่�องมืือขนาด
เล็็ก และอาจระเบิิดได้้

7.	 เม่ื่�อใช้้ล้้ออเนกประสงค์์ ให้้ใช้้ที่่�ป้้องกัันที่่�เหมาะสมกัับ
การใช้้งานเสมอ การใช้้ท่ี่�ป้้องกัันท่ี่�ไม่่เหมาะสมอาจ
ทำำ�ให้้ไม่่ได้้ระดัับการป้้องกัันท่ี่�ต้้องการ ซึ่่�งอาจทำำ�ให้้
เกิิดการบาดเจ็็บได้้

คำำ�เตืือนด้้านความปลอดภััยเพิ่่�มเติิมเฉพาะสำำ�หรัับการ
ทำำ�งานตััด:

1.	 อย่่าทำำ�ให้้ล้้อตััด “ติิด” หรืือใช้้แรงดัันมากเกิินไป อย่่า
พยายามตััดลึึกเกิินไป การทำำ�ให้้ล้้อเกิิดแรงตึึงท่ี่�มาก
เกิินไปจะเป็็นการเพิ่่�มภาระงานและล้้ออาจบิิดหรืือ
ติิดในรอยตััดและอาจส่่งผลให้้เกิิดการดีีดกลัับหรืือล้้อ
แตกได้้

2.	 อย่่าให้้ร่่างกายของคุุณอยู่่�ในระดัับเดีียวกัันหรืือด้้าน
หลัังลููกล้้อท่ี่�กำำ�ลัังหมุุน เมื่่�อลููกล้้อในตำำ�แหน่่งการใช้้
งานเคลื่่�อนออกจากร่่างกายของคุุณ การดีีดกลัับอาจ
ผลัักดัันให้้ลููกล้้อท่ี่�กำำ�ลัังหมุุนและเครื่่�องมืือไฟฟ้้าพุ่่�ง
ตรงเข้้าหาคุุณ

3.	 เม่ื่�อล้้อติิดหรืือเมื่่�อการตััดติิดขััดอัันเนื่่�องมาจากเหตุุ
ผลใดๆ ให้้ปิิดเครื่่�องมืือไฟฟ้้า แล้้วถืือไว้้นิ่่�งๆ จน
กระทั่่�งเครื่่�องมืือหยุุดทำำ�งานสนิิท ห้้ามพยายามถอด
ลููกล้้อตััดออกจากรอยตััดขณะที่่�ลููกล้้อยัังเคลื่่�อนไหว 
มิิฉะนั้้�นอาจเกิิดการดีีดกลัับได้้ ตรวจสอบและแก้้ไข
เพื่่�อขจััดสาเหตุุท่ี่�ทำำ�ให้้ล้้อติิดขััด

4.	 อย่่าเริ่่�มการตััดขึ้้�นใหม่่โดยที่่�เครื่่�องมืือคาอยู่่�ในชิ้้�นงาน 
ปล่่อยให้้ล้้อทำำ�งานที่่�ความเร็็วสููงสุุดและทำำ�การตััดอีีก
ครั้้�งด้้วยความระมััดระวััง ลููกล้้ออาจติิดขััด เด้้งหรืือดีีด
กลัับได้้หากเริ่่�มใช้้เครื่่�องมืือไฟฟ้้าระหว่่างท่ี่�ยัังคาอยู่่�ใน
ชิ้้�นงาน

5.	 รองรัับแผ่่นหรืือชิ้้�นงานขนาดใหญ่่ต่่างๆ เพื่่�อลดความ
เสี่่�ยงในการที่่�ลููกล้้อจะบีีบแน่่นและดีีดกลัับ ชิ้้�นงานท่ี่�
มีีขนาดใหญ่่มีีแนวโน้้มท่ี่�จะแอ่่นลงเนื่่�องจากน้ำำ��หนััก
ของชิ้้�นงานเอง ควรวางท่ี่�รองรัับไว้้ใต้้ชิ้้�นงานให้้ใกล้้กัับ
ขอบของชิ้้�นงานทั้้�งสองด้้านของล้้อ

6.	 ใช้้ความระมััดระวัังเป็็นพิิเศษขณะทำำ�การ “ตััดผ่่าน” 
กำำ�แพงที่่�มีีอยู่่�แล้้วหรืือพื้้�นที่่�มุุมอัับอื่่�นๆ ล้้อท่ี่�ยื่่�น
ออกมาอาจตััดท่่อก๊๊าซหรืือท่่อน้ำำ�� สายไฟฟ้้าหรืือสิ่่�ง
ของอื่่�นๆ ท่ี่�อาจทำำ�ให้้เกิิดการดีีดกลัับได้้

7.	 อย่่าพยายามทำำ�การตัดโค้้ง การทำำ�ให้้ล้้อเกิิดแรงตึึง
ท่ี่�มากเกิินไปจะเพิ่่�มภาระงาน และความไวต่่อการบิิด
หรืือติิดของล้้อในการตััด รวมถึึงอาจเกิิดการดีีดกลัับ
หรืือล้้อแตก ซึ่่�งทำำ�ให้้เกิิดการบาดเจ็็บได้้

8.	 ก่่อนใช้้ลููกล้้อเพชรมีีร่่อง ตรวจสอบให้้แน่่ใจว่่าลููกล้้อ
เพชรมีีช่่องว่่างรอบวงระหว่่างร่่องแต่่ละร่่องไม่่เกิิน 
10 mm และมีีมุุมคายท่ี่�มีีค่่าเป็็นลบเท่่านั้้�น 

คำำ�เตืือนด้้านความปลอดภััยเฉพาะสำำ�หรัับการทำำ�งานขััด
ด้้วยกระดาษทราย:

1.	 ใช้้กระดาษสำำ�หรัับจานกระดาษทรายซึ่่�งมีีขนาดท่ี่�
เหมาะสม ปฏิิบััติิตามคำำ�แนะนำำ�ของผู้้�ผลิิตเมื่่�อเลืือก
กระดาษทราย กระดาษทรายท่ี่�มีีขนาดใหญ่่และยื่่�น
ออกมานอกแผ่่นกระดาษทรายจะทำำ�ให้้เกิิดอัันตราย
จากบาดแผลฉีีกขาด และอาจทำำ�ให้้เกิิดการติิดขััด การ
ฉีีกขาดของจานหรืือการดีีดกลัับได้้

คำำ�เตืือนด้้านความปลอดภััยเฉพาะสำำ�หรัับการทำำ�งานขััด
ด้้วยแปรงลวด:

1.	 โปรดระวัังเส้้นลวดหลุุดออกมาจากแปรงระหว่่างการ
ทำำ�งานปกติิ อย่่ากดดัันเส้้นลวดมากเกิินไปด้้วยการใส่่
โหลดที่่�แปรงมากเกิินควร เส้้นลวดสามารถทะลุุผ่่าน
เสื้้�อผ้้าท่ี่�บางและ/หรืือผิิวหนัังได้้อย่่างง่่ายดาย

2.	 หากมีีการกำำ�หนดให้้ใช้้ที่่�ป้้องกัันสำำ�หรัับแปรงลวด 
อย่่าให้้มีีสิ่่�งกีีดขวางระหว่่างล้้อหรืือแปรงลวดกลมกับที่่�
ป้้องกััน เส้้นผ่่านศููนย์์กลางของล้้อหรืือแปรงลวดกลม
อาจขยายออกเนื่่�องจากภาระงานและแรงเหว่ี่�ยงจาก
จุุดศููนย์์กลาง

คำำ�เตืือนด้้านความปลอดภััยเพิ่่�มเติิม:

1.	 เมื่่�อใช้้ใบเจีียศููนย์์จม ตรวจสอบให้้แน่่ใจว่่าคุุณใช้้ล้้อที่่�
เสริิมแรงด้้วยใยแก้้วเท่่านั้้�น

2.	 ห้้ามใช้้ล้้อประเภทถ้้วยหิินกัับเครื่่�องขััดชนิดนี้้�เด็็ด
ขาด เครื่่�องขััดชนิิดนี้้�ไม่่ได้้ถููกออกแบบมาสำำ�หรัับล้้อ
ประเภทเหล่่านี้้� และการใช้้ผลิตภััณฑ์์ดัังกล่่าวอาจ
ทำำ�ให้้เกิิดการบาดเจ็็บร้้ายแรงได้้

3.	 ระวัังอย่่าให้้แกน (โดยเฉพาะอย่่างยิ่่�งการติิดตั้้�ง) หรืือ
น็็อตเสีียหาย การที่�ส่่วนต่่างๆ เหล่่านี้้�เสีียหายอาจเป็็น
สาเหตุุให้้ลููกล้้อเสีียหายได้้

4.	 ตรวจสอบให้้แน่่ใจว่่าลููกล้้อนั้้�นไม่่ได้้สััมผัสกัับชิ้้�นงาน
ก่่อนที่่�จะเปิิดสวิิตช์์

5.	 ก่่อนที่่�จะใช้้เครื่่�องมืือบนชิ้้�นงานจริง ปล่่อยให้้เครื่่�องมืือ
ทำำ�งานเปล่่าๆ สัักครู่่� ดููการสั่่�นสะเทืือนหรืือโยกโคลงที่่�
อาจแสดงถึึงการใส่่และการให้้สมดุุลลููกล้้อท่ี่�ไม่่ดีีพอ

6.	 ใช้้พื้้�นผิิววงล้้อที่่�ระบุุในการขััด

7.	 อย่่าปล่่อยให้้เครื่่�องมืือทำำ�งานค้้างไว้้ ใช้้งานเครื่่�องมืือ
ในขณะที่่�ถืืออยู่่�เท่่านั้้�น

8.	 ห้้ามสััมผัสกัับชิ้้�นงานทัันทีีที่่�ทำำ�งานเสร็็จ เนื่่�องจากชิ้้�น
งานอาจมีีความร้้อนสููงและลวกผิิวหนัังของคุุณได้้
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9.	 ห้้ามสััมผัสกัับอุุปกรณ์์เสริิมทัันทีีหลัังจากทำำ�งานเสร็็จ 
เนื่่�องจากอาจมีีความร้้อนสููงและอาจลวกผิิวหนััง
ของคุุณได้้

10.	 ปฏิิบััติิตามคำำ�แนะนำำ�ของผู้้�ผลิิตในการติิดตั้้�งและการ
ใช้้ล้้อและอุุปกรณ์์เสริิมที่่�ถููกต้้อง การติิดตั้้�งและการใช้้
ท่ี่�ผิิดวิิธีีอาจทำำ�ให้้ได้้รัับบาดเจ็็บ

11.	 ใช้้งานและจััดเก็็บล้้อด้้วยความระมััดระวััง

12.	 อย่่าใช้้แปรงหรืือตััวแปลงแบบแยกเพื่่�อแปลงรููล้้อขััด
ขนาดใหญ่่

13.	 ใช้้แต่่แกนสำำ�หรัับเครื่่�องมืือนี้้�เท่่านั้้�น

14.	 สำำ�หรัับเครื่่�องมืือที่่�ใช้้สำำ�หรัับติิดตั้้�งกัับล้้อรููเสีียบ ให้้
ตรวจสอบให้้แน่่ใจว่่ารููในล้้อยาวพอท่ี่�จะรัับความยาว
ของแกนได้้

15.	 ตรวจสอบว่่าชิ้้�นงานมีีสิ่่�งรองรัับหรืือค้ำำ��ยัันที่่�มั่่�นคง

16.	 พึึงระลึึกไว้้เสมอว่่าลููกล้้อจะยัังคงหมุุนต่่อไปแม้้ว่่าจะ
ปิิดเครื่่�องมืือแล้้วก็็ตาม

17.	 หากสถานที่่�ปฏิิบััติิงานนั้้�นร้้อนและชื้้�นมาก หรืือมีีฝุ่่�น
มาก ให้้ใช้้เบรกเกอร์์ป้้องกัันการลััดวงจร (30 mA) 
เพื่่�อการใช้้งานอย่่างปลอดภััย

18.	 อย่่าใช้้เครื่่�องมืือกัับวััสดุุที่่�มีีแร่่ใยหิิน

19.	 เม่ื่�อใช้้ล้้อตััด ให้้ทำำ�งานโดยติิดตั้้�งที่่�ป้้องกัันล้้อแบบเก็็บ
ฝุ่่�นเสมอตามที่�กำำ�หนดโดยข้้อบัังคัับภายในประเทศ

20.	 จานตััดต้้องไม่่ได้้รัับแรงดัันใดๆ ทั้้�งสิ้้�นจากด้้านข้้าง

21.	 อย่่าใช้้ถุุงมืือทำำ�งานแบบผ้้าระหว่่างการทำำ�งาน เส้้นใย
จากถุุงมืือผ้้าอาจเข้้าไปในเครื่่�องมืือ ซึ่่�งจะทำำ�ให้้เครื่่�อง
มืือเสีียหายได้้

22.	 ก่่อนใช้้งาน ตรวจสอบให้้แน่่ใจว่่าไม่่มีีวััตถุุใดๆ ฝัังอยู่่� 
เช่่น ท่่อไฟฟ้้า ท่่อน้ำำ�� หรืือท่่อแก๊๊สในชิ้้�นงาน ไม่่เช่่น
นั้้�นอาจทำำ�ให้้เกิิดไฟช็็อต ไฟรั่่�ว หรืือแก๊๊สรั่่�วได้้

23.	 หากมีีแผ่่นรองติิดมากัับล้้อ อย่่าเอาออก เส้้นผ่่าน
ศููนย์์กลางของแผ่่นรองจะต้้องใหญ่่กว่่าน็็อตล็็อค แกน
ตััวนอก และแกนตััวใน

24.	 ก่่อนติิดตั้้�งล้้อขััด ให้้ตรวจสอบว่่าชิ้้�นส่่วนแผ่่นรองไม่่มีี
สิ่่�งผิิดปกติิ เช่่น รอยแตก หรืือรอยร้้าว

25.	 ขัันน็็อตล็อคให้้แน่่นอย่่างเหมาะสม การขัันล้้อท่ี่�แน่่น
เกิินไปอาจทำำ�ให้้ล้้อแตก และการขัันท่ี่�แน่่นไม่่เพีียงพอ
อาจทำำ�ให้้ล้้อสั่่�น

ปฏิิบััติิตามคำำ�แนะนำำ�เหล่่านี้้�

คำำ�เตืือน: อย่่าให้้ความไม่่ระมััดระวัังหรืือความคุ้้�น
เคยกัับผลิิตภััณฑ์์ (จากการใช้้งานซ้ำำ��หลายครั้้�ง) อยู่่�เหนืือ
การปฏิิบััติิตามกฎเกณฑ์์ด้้านความปลอดภััยในการใช้้งาน
ผลิิตภััณฑ์์อย่่างเคร่่งครััด การใช้้งานอย่่างไม่่เหมาะสม
หรืือการไม่่ปฏิิบััติิตามกฎเกณฑ์์ด้้านความปลอดภััยใน
คู่่�มืือการใช้้งานนี้้�อาจทำำ�ให้้ได้้รัับบาดเจ็็บร้้ายแรง

คำำ�อธิบิายการทำำ�งาน
ข้้อควรระวััง: ตรวจสอบให้้แน่่ใจว่่าได้้ปิิดสวิตช์์เครื่่�อง

มืือและถอดปลั๊๊�กออกก่่อนปรัับตั้้�งหรืือตรวจสอบการ
ทำำ�งานของเครื่่�องมืือ

แป้้นปรับัความเร็ว็

สามารถเปล่ี่�ยนความเร็็วการหมุุนได้้โดยการปรัับแป้้นปรัับ
ความเร็็วไปยัังหมายเลขต่่างๆ ตั้้�งแต่่ 1 ถึึง 5 ความเร็็วจะสููง
ขึ้้�นเมื่่�อหมุุนแป้้นไปในทิิศทางหมายเลข 5 และความเร็็วจะ
ลดลงเมื่่�อหมุุนแป้้นไปในทิิศทางหมายเลข 1 โปรดอ้้างอิิง
ตารางด้้านล่่างสำำ�หรัับความสััมพัันธ์์ระหว่่างการตั้้�งค่่า
หมายเลขบนแป้้นและความเร็็วการหมุุนโดยประมาณ
► หมายเลข 1:   �1. แป้้นปรัับความเร็็ว

หมายเลข ความเร็ว็

1 2,800 min
-1

2 4,000 min
-1

3 6,000 min
-1

4 8,000 min
-1

5 11,000 min
-1

ข้้อควรระวััง: หากเครื่่�องมืือทำำ�งานด้้วยความเร็็วต่ำำ��
อย่่างต่่อเนื่่�องเป็็นเวลานาน มอเตอร์์จะโอเวอร์์โหลดและ
ทำำ�ให้้ร้้อนขึ้้�น

ข้้อควรระวััง: สามารถหมุุนแป้้นปรัับความเร็็วได้้
สููงสุุดที่่�หมายเลข 5 และหมุุนกลัับจนสุุดท่ี่�หมายเลข 1 
อย่่าฝืืนหมุุนเลยหมายเลข 5 หรืือ 1 ไม่่เช่่นนั้้�นฟัังก์์ชััน
การปรัับความเร็็วอาจไม่่สามารถใช้้งานได้้อีีกต่่อไป
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ล็อ็คก้้าน

คำำ�เตืือน: ห้้ามดัันที่่�ล็็อคก้้านขณะที่่�แกนหมุุนกำำ�ลััง
เคลื่่�อนท่ี่� เนื่่�องจากอาจทำำ�ให้้เกิิดการบาดเจ็็บหรืือเครื่่�อง
มืือเสีียหาย

กดท่ี่�ล็็อคก้้านเพื่่�อป้้องกัันไม่่ให้้ก้้านหมุุนเมื่่�อติิดตั้้�งหรืือถอด
อุุปกรณ์์เสริิม
► หมายเลข 2:   �1. ล็็อคก้้าน

การทำำ�งานของสวิตช์

ข้้อควรระวััง: ก่่อนเสีียบปลั๊๊�กเครื่่�องมืือ ตรวจสอบว่่า
สวิตช์์เลื่่�อนทำำ�งานอย่่างเหมาะสมและกลัับไปยัังตำำ�แหน่่ง 
“ปิิด” เม่ื่�อกดที่่�ปลายด้้านท้้ายของสวิิตช์์เลื่่�อน

ข้้อควรระวััง: สวิิตช์์สามารถล็็อคในตำำ�แหน่่ง “เปิิด” 
เพื่่�อช่่วยให้้สะดวกในการใช้้งานอย่่างต่่อเนื่่�องเป็็นเวลา
นาน ใช้้ความระมััดระวัังเมื่่�อล็็อคเครื่่�องมืือในตำำ�แหน่่ง 
“เปิิด” และจัับเครื่่�องมืือให้้แน่่น

เพื่่�อเริ่่�มเครื่่�องมืือ ให้้กดท่ี่�ปลายด้้านท้้ายของสวิิตช์์เลื่่�อนเอา
ไว้้ จากนั้้�นเลื่่�อนลงมายัังตำำ�แหน่่ง “I (เปิิด)”
สำำ�หรัับการใช้้งานอย่่างต่่อเนื่่�อง ให้้กดท่ี่�ปลายด้้านหน้้า
ของสวิิตช์์เลื่่�อนเพื่่�อล็็อคสวิิตช์์ไว้้
► หมายเลข 3:   �1. สวิิตช์์เลื่่�อน

เพื่่�อหยุุดเครื่่�องมืือ ให้้กดท่ี่�ปลายด้้านท้้ายของสวิิตช์์เลื่่�อน
เอาไว้้เพื่่�อให้้กลัับไปยัังตำำ�แหน่่ง “O (ปิิด)”
► หมายเลข 4:   �1. สวิิตช์์เลื่่�อน

ฟัังก์์ชันัป้้องกันัการรีีสตาร์์ทโดยไม่่ตั้้�งใจ

เมื่่�อเสีียบปลั๊๊�กเครื่่�องมืือในขณะท่ี่�สวิิตช์์เป็็นเปิิด เครื่่�องมืือจะ
ไม่่เริ่่�มทำำ�งาน
การเริ่่�มใช้้งานเครื่่�องมืือ ให้้ปิิดสวิิตช์์แล้้วเปิิดอีีกครั้้�ง

ระบบควบคุมุความเร็ว็คงท่ี่�

ช่่วยให้้ได้้ผลงานท่ี่�ละเอีียด เนื่่�องจากความเร็็วในการหมุุน
เป็็นไปอย่่างคงท่ี่�และสม่ำำ��เสมอแม้้ว่่าจะอยู่่�ในสภาวะท่ี่�มีีภาระ
การทำำ�งานมาก

คุณุสมบัติซิอฟท์์สตาร์์ท

คุุณสมบััติิซอฟท์์สตาร์์ทจะช่่วยลดปฏิิกิิริิยาในการสตาร์์ทให้้
น้้อยลง

การประกอบ
คำำ�เตืือน: ตรวจสอบให้้แน่่ใจว่่าได้้ปิิดสวิตช์์เครื่่�องมืือ

และถอดปลั๊๊�กออกก่่อนดำำ�เนิินงานใดๆ กัับเครื่่�องมืือ

การติดิตั้้�งด้้ามจับัด้้านข้้าง (มืือจับั)

ข้้อควรระวััง: ตรวจสอบให้้แน่่ใจทุกครั้้�งว่่าด้้ามจัับด้้าน
ข้้างติิดตั้้�งอยู่่�อย่่างมั่่�นคงก่่อนที่่�จะทำำ�งาน

ขัันด้้ามจัับด้้านข้้างให้้แน่่นในตำำ�แหน่่งของเครื่่�องมืือตามท่ี่�
แสดงในภาพ
► หมายเลข 5

การติดิตั้้�งและการถอดท่ี่�ป้้องกันัล้้อ

คำำ�เตืือน: เมื่่�อใช้้ใบเจีียศููนย์์จม จานทรายซ้้อน ใบ
เจีียแบบยืืดหยุ่่�น หรืือแปรงลวดกลม ต้้องติิดตั้้�งที่่�ป้้องกััน
ใบบนเครื่่�องมืือเพื่่�อให้้ในด้้านท่ี่�ปิิดของที่่�ป้้องกัันชี้้�เข้้าหาผู้้�
ปฏิิบััติิงานเสมอ

คำำ�เตืือน: เมื่่�อใช้้งานล้้อตััดแบบขััด/ลููกล้้อเพชร ตรวจ
สอบให้้แน่่ใจว่่าใช้้ท่ี่�ป้้องกัันล้้อพิิเศษท่ี่�ออกแบบมาเพื่่�อใช้้
งานกัับล้้อตััดเท่่านั้้�น

คำำ�เตืือน: ขณะติิดตั้้�งที่่�ป้้องกัันล้้อ ตรวจสอบให้้แน่่ใจ
ว่่าได้้ขัันสกรููแน่่นดีีแล้้ว

สำำ�หรับัเคร่ื่�องมืือที่่�มีีที่�ป้้องกันัล้้อประเภทสกรููล็อ็ค

ติิดตั้้�งท่ี่�ป้้องกัันล้้อโดยให้้ส่่วนท่ี่�ยื่่�นออกมาจากฝาครอบใบ
เจีียตรงกัับเครื่่�องหมายบนกล่่องตลัับลููกปืืน จากนั้้�นให้้หมุุน
ท่ี่�ป้้องกัันล้้อให้้อยู่่�ในองศาท่ี่�สามารถป้้องกัันผู้้�ปฏิิบััติิงานใน
การทำำ�งานได้้ ตรวจสอบให้้แน่่ใจว่่าได้้ขัันสลัักเกลีียวให้้แน่่น
เมื่่�อต้้องการถอดท่ี่�ป้้องกัันล้้อ ให้้ปฏิิบััติิย้้อนขั้้�นตอนการ
ติิดตั้้�ง
► หมายเลข 6:   �1. ท่ี่�ป้้องกัันล้้อ 2. กล่่องตลัับลููกปืืน 

3. สกรูู

สำำ�หรับัเคร่ื่�องมืือที่่�มีีที่�ป้้องกันัล้้อประเภทคานยึึด

คลายสกรูู แล้้วดึึงคานในทิิศทางตามลููกศร ติิดตั้้�งท่ี่�ป้้องกััน
ล้้อโดยให้้ส่่วนท่ี่�ยื่่�นออกมาจากฝาครอบใบเจีียตรงกัับ
เครื่่�องหมายบนกล่่องตลัับลููกปืืน จากนั้้�นให้้หมุุนท่ี่�ป้้องกััน
ล้้อให้้อยู่่�ในองศาท่ี่�สามารถป้้องกัันผู้้�ปฏิิบััติิงานในการทำำ�งาน
ได้้
► หมายเลข 7:   �1. ท่ี่�ป้้องกัันล้้อ 2. กล่่องตลัับลููกปืืน 

3. สกรูู 4. ก้้าน
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ดึึงคานในทิิศทางตามลููกศร แล้้วขัันท่ี่�ป้้องกัันล้้อให้้แน่่นโดย
ขัันสกรูู ตรวจสอบว่่าได้้ขัันสลัักเกลีียวให้้แน่่นแล้้ว มุุมการ
ติิดตั้้�งท่ี่�ป้้องกัันล้้อสามารถปรัับได้้ด้้วยคาน
► หมายเลข 8:   �1. สกรูู 2. ก้้าน

เมื่่�อต้้องการถอดท่ี่�ป้้องกัันล้้อ ให้้ปฏิิบััติิย้้อนขั้้�นตอนการ
ติิดตั้้�ง

ที่่�ป้้องกันัล้้อตัดัแบบหนีีบ

อุุปกรณ์์เสริิม

หมายเหตุุ: สำำ�หรัับการใช้้งานตััด สามารถใช้้ท่ี่�ป้้องกัันล้้อ
ตััดแบบหนีีบกัับท่ี่�ป้้องกัันล้้อ (สำำ�หรัับใบเจีีย) ได้้

ไม่่มีีในบางประเทศ

► หมายเลข 9

การติดิตั้้�งหรืือการถอดใบเจีียศููนย์์จมหรืือจาน
ทรายซ้้อน

อุุปกรณ์์เสริิม

คำำ�เตืือน: เมื่่�อใช้้ใบเจีียศููนย์์จมหรืือจานทรายซ้้อน 
ต้้องติิดตั้้�งที่่�ป้้องกัันใบบนเครื่่�องมืือเพื่่�อให้้ด้้านที่่�ปิิดของที่่�
ป้้องกัันชี้้�เข้้าหาผู้้�ปฏิิบััติิงานเสมอ

คำำ�เตืือน: ตรวจสอบว่่าส่่วนที่่�ยึึดของแกนตััวในยึึด
เข้้าไปในเส้้นผ่่านศููนย์์กลางของใบเจีียศููนย์์จม/จานทราย
ซ้้อนพอดีี การติิดตั้้�งแกนตััวในผิิดด้้านอาจทำำ�ให้้เกิิดการ
สั่่�นสะเทืือนท่ี่�เป็็นอัันตรายได้้

คำำ�เตืือน: ตรวจสอบให้้แน่่ใจว่่าได้้ขัันน็็อตล็็อคด้้วย
ประแจน็็อตล็อคขณะกดล็็อคก้้าน

ติิดตั้้�งแกนตััวในเข้้ากัับแกนหมุุน
ตรวจสอบว่่ายึึดส่่วนท่ี่�เป็็นรอยเว้้าของแกนตััวในเข้้ากัับส่่วน
ท่ี่�เป็็นแท่่งตรงของฐานแกนหมุุน
ติิดตั้้�งใบเจีียศููนย์์จม/จานทรายซ้้อนเข้้ากัับแกนตััวในแล้้วขััน
น็็อตล็็อคเข้้ากัับแกนหมุุน
► หมายเลข 10:   �1. น็็อตล็อค 2. ใบเจีียศููนย์์จม 3. แกน

ตััวใน 4. ส่่วนท่ี่�ยึึด

ขณะใช้้ใบเจีียศููนย์์จมหรืือจานทรายซ้้อนขนาด 4 mm 
(5/32") หรืือหนากว่่านั้้�น ให้้ติิดตั้้�งน็็อตล็็อคโดยให้้ส่่วนท่ี่�
ยื่่�นออกมาคว่ำำ��ลงเพื่่�อให้้พอดีีกับตรงกลางของวงล้้อตามท่ี่�
แสดงในภาพ 
ขณะใช้้ใบเจีียศููนย์์จมหรืือจานทรายซ้้อนขนาดบางกว่่า 
4 mm (5/32") ให้้ติิดตั้้�งน็็อตล็็อคโดยให้้ส่่วนท่ี่�ยื่่�นออกมา
หงายขึ้้�นเข้้ากัับแกนหมุุน 
หากวงล้้อหมุุนหลัังจากท่ี่�ขัันน็็อตล็็อคแล้้ว ให้้ตรวจสอบว่่า
ทิิศทางของส่่วนท่ี่�ยื่่�นออกมาของน็็อตล็็อคนั้้�นถููกต้้อง
► หมายเลข 11:   �1. น็็อตล็็อค 2. ใบเจีียศููนย์์จม / จาน

ทรายซ้้อน (4 mm (5/32") หรืือหนา
กว่่า) 3. ใบเจีียศููนย์์จม / จานทราย
ซ้้อน (บางกว่่า 4 mm (5/32")) 4. แกน
ตััวใน

คำำ�เตืือน: หากน็็อตล็็อคถููกติิดตั้้�งเข้้ากัับส่่วนท่ี่�ยื่่�น
ออกมาลงในใบเจีียศููนย์์จมหรืือจานทรายซ้้อนขนาดบาง
กว่่า 4 mm (5/32") วงล้้ออาจหมุุนเนื่่�องจากน็็อตล็็อคไม่่
สามารถยึึดล้้อได้้เนื่่�องจากความสููงของส่่วนท่ี่�ยื่่�นออกมา

วิิธีีการขัันแน่่นน็็อตล็็อค ให้้กดท่ี่�ล็็อคก้้านให้้แน่่นเพื่่�อให้้แกน
หมุุนไม่่หมุุน แล้้วใช้้ประแจขัันน็็อตล็็อคขัันตามเข็็มนาฬิิกา
ให้้แน่่น
► หมายเลข 12:   �1. ประแจขัันน็็อตล็็อค 2. ล็็อคก้้าน

เมื่่�อต้้องการถอดล้้อ ให้้ปฏิิบััติิย้้อนขั้้�นตอนการติิดตั้้�ง

การติดิตั้้�งหรืือการถอดใบเจีียแบบยืืดหยุ่่�น

อุุปกรณ์์เสริิม

คำำ�เตืือน: ใช้้ที่่�ป้้องกัันท่ี่�ให้้มาเสมอเมื่่�อมีีใบเจีียบน
เครื่่�องมืือ ล้้อสามารถแตกละเอีียดได้้ในระหว่่างการใช้้งาน 
และท่ี่�ป้้องกัันจะช่่วยลดโอกาสในการเกิิดการบาดเจ็็บได้้

► หมายเลข 13:   �1. น็็อตล็็อค 2. ใบเจีียแบบยืืดหยุ่่�น 
3. แผ่่นรอง 4. แกนตััวใน

ปฏิิบััติิตามคำำ�แนะนำำ�สำำ�หรัับใบเจีียศููนย์์จม แต่่ให้้ใช้้แผ่่นรอง
เหนืือใบเจีียด้้วย

การติดิตั้้�งหรืือถอดจานขััด

อุุปกรณ์์เสริิม

หมายเหตุุ: ใช้้แต่่อุุปกรณ์์ขััดท่ี่�ระบุุคู่่�มืือการใช้้งานฉบัับนี้้�
เท่่านั้้�น ซึ่่�งจะต้้องซื้้�อแยกต่่างหาก
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สำำ�หรับัรุ่่�น 100 mm (4")
► หมายเลข 14:   �1. น็็อตล็อคขััดกระดาษทราย 2. จาน

ขััด 3. แผ่่นยาง 4. แกนตััวใน

1.	ติ ดตั้้�งแกนตััวในเข้้ากัับแกนหมุุน

2.	ติ ดตั้้�งแผ่่นยางเข้้ากัับแกนหมุุน

3.	ติ ดตั้้�งจานเข้้ากัับแผ่่นยางแล้้วขัันน็็อตล็็อคขััดกระดาษ
ทรายเข้้ากัับแกนหมุุน

4.	ยึ ดแกนหมุุนด้้วยท่ี่�ล็็อคก้้านและขัันน็็อตล็็อคขััด
กระดาษทรายให้้แน่่นตามเข็็มนาฬิิกาด้้วยประแจขัันน็็อต
ล็็อค

เมื่่�อต้้องการถอดจาน ให้้ปฏิิบััติิย้้อนขั้้�นตอนการติิดตั้้�ง

สำำ�หรับัรุ่่�นท่ี่�นอกเหนืือจาก 100 mm (4")
► หมายเลข 15:   �1. น็็อตล็อคขััดกระดาษทราย 2. จาน

ขััด 3. แผ่่นยาง

1.	ติ ดตั้้�งแผ่่นยางเข้้ากัับแกนหมุุน

2.	ติ ดตั้้�งจานเข้้ากัับแผ่่นยางแล้้วขัันน็็อตล็็อคขััดกระดาษ
ทรายเข้้ากัับแกนหมุุน

3.	ยึ ดแกนหมุุนด้้วยท่ี่�ล็็อคก้้านและขัันน็็อตล็็อคขััด
กระดาษทรายให้้แน่่นตามเข็็มนาฬิิกาด้้วยประแจขัันน็็อต
ล็็อค

เมื่่�อต้้องการถอดจาน ให้้ปฏิิบััติิย้้อนขั้้�นตอนการติิดตั้้�ง

แกนซููเปอร์์

อุุปกรณ์์เสริิม

สำำ�หรัับเครื่่�องมืือท่ี่�มีีแกนเสีียบ M14 เท่่านั้้�น

แกนซููเปอร์์เป็็นอุุปกรณ์์เสริิมพิิเศษสำำ�หรัับรุ่่�นซึ่่�งไม่่ได้้มา
พร้้อมกัับฟัังก์์ชัันเบรก
ใช้้แรงเพีียง 1/3 ในการคลายน็็อตล็็อค เมื่่�อเทีียบกัับประเภท
ทั่่�วไป

การติดิตั้้�งหรืือถอดอีีซีีน็อ็ต

อุุปกรณ์์เสริิม

สำำ�หรัับเครื่่�องมืือท่ี่�มีีแกนเสีียบ M14 เท่่านั้้�น

ข้้อควรระวััง: อย่่าใช้้อีีซีีน็็อตกัับแกนซููเปอร์์ แกนเหล่่า
นี้้�มีีความหนามากซึ่่�งแกนหมุุนจะไม่่รองรัับเกลีียวทั้้�งหมด

ติิดตั้้�งแกนตััวใน วงล้้อขััด และอีีซีีน็็อตบนแกนหมุุนเพื่่�อให้้
โลโก้้ Makita บนอีีซีีน็็อตหัันออกด้้านนอก
► หมายเลข 16:   �1. อีีซีีน็็อต 2. วงล้้อขััด 3. แกนตััวใน 

4. แกนหมุุน

กดล็็อคก้้านให้้แน่่นและขัันอีีซีีน็็อตโดยการหมุุนวงล้้อขััด
ตามเข็็มนาฬิิกาจนสุุด
► หมายเลข 17:   �1. ล็็อคก้้าน

การคลายอีีซีีน็็อต ให้้หมุุนวงแหวนด้้านนอกของอีีซีีน็อต
ทวนเข็็มนาฬิิกา

หมายเหตุุ: สามารถคลายอีีซีีน็็อตได้้ด้้วยมือตราบเท่่า
ท่ี่�ลููกศรชี้้�ไปท่ี่�รอยบาก ไม่่เช่่นนั้้�น ก็็อาจจำำ�เป็็นต้้องใช้้
ประแจขัันน็็อตล็็อคเพื่่�อช่่วยคลาย สอดขาของประแจเข้้า
กัับช่่องและหมุุนอีีซีีน็็อตทวนเข็็มนาฬิิกา

► หมายเลข 18:   �1. ลููกศร 2. รอยบาก

► หมายเลข 19

การติดิตั้้�งล้้อตัดัแบบขััด / ลููกล้้อเพชร

อุุปกรณ์์เสริิม

คำำ�เตืือน: เมื่่�อใช้้งานล้้อตััดแบบขััด/ลููกล้้อเพชร ตรวจ
สอบให้้แน่่ใจว่่าใช้้ท่ี่�ป้้องกัันล้้อพิิเศษท่ี่�ออกแบบมาเพื่่�อใช้้
งานกัับล้้อตััดเท่่านั้้�น

คำำ�เตืือน: ห้้ามใช้้ล้้อตััดแบบขััดในการขััดด้้านข้้าง

ข้้อควรระวััง: ขณะติิดตั้้�งลููกล้้อเพชร ตรวจสอบให้้
แน่่ใจว่่าได้้จััดทิิศทางของลููกศรบนวงล้้อให้้ตรงกัับลููกศร
บนเครื่่�องมืือ จากนั้้�นส่่วนท่ี่�ยื่่�นออกมาของแกนด้้านใน
พอดีีกับเส้้นผ่่านศููนย์์กลางด้้านในของลููกล้้อเพชรอย่่าง
สมบููรณ์์

สำำ�หรัับการติิดตั้้�ง ให้้ปฏิิบััติิตามคำำ�แนะนำำ�สำำ�หรัับใบเจีียศููนย์์
จม
ติิดตั้้�งน็็อตล็็อคและแกนตััวในในทิิศทางท่ี่�ถููกต้้องตามท่ี่�แสดง
ในภาพ
► หมายเลข 20:   �1. น็็อตล็็อค 2. ล้้อตััดแบบขััด/ลููกล้้อ

เพชร 3. แกนตััวใน 4. ท่ี่�ป้้องกัันล้้อ
สำำ�หรัับล้้อตััดแบบขััด/ลููกล้้อเพชร

สำำ�หรับัรุ่่�น 100 mm (4")

ทิิศทางการติิดตั้้�งแกนตััวในจะแตกต่่างกัันไปขึ้้�นอยู่่�กัับ
ประเภทของวงล้้อ

เมื่่�อติิดตั้้�งล้้อตััดแบบขััด
► หมายเลข 21:   �1. น็็อตล็็อค 2. ล้้อตััดแบบขััด 3. แกน

ตััวใน

เมื่่�อติิดตั้้�งลููกล้้อเพชร
► หมายเลข 22:   �1. น็็อตล็็อค 2. ลููกล้้อเพชร 3. แกน

ตััวใน
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การติดิตั้้�งแปรงลวดถ้้วย

อุุปกรณ์์เสริิม

ข้้อควรระวััง: อย่่าใช้้แปรงลวดถ้้วยที่่�เสีียหายหรืือไม่่
สมดุุล การใช้้แปรงลวดถ้้วยท่ี่�เสีียหายอาจเป็็นการเพิ่่�ม
ความเส่ี่�ยงท่ี่�จะได้้รัับบาดเจ็็บจากการสััมผััสกัับลวดท่ี่�หััก

วางเครื่่�องมืือโดยพลิิกด้้านล่่างขึ้้�นด้้านบนเพื่่�อให้้เข้้าถึึงแกน
หมุุนได้้ง่่าย
ถอดอุุปกรณ์์เสริิมใดๆ บนแกนหมุุนออก เสีียบแปรงลวด
ถ้้วยลงบนแกนหมุุนและขัันด้้วยประแจท่ี่�ให้้มา
► หมายเลข 23:   �1. แปรงลวดถ้้วย

การติดิตั้้�งแปรงลวดกลม

อุุปกรณ์์เสริิม

ข้้อควรระวััง: อย่่าใช้้แปรงลวดกลมที่่�เสีียหาย หรืือ
ไม่่สมดุุล การใช้้แปรงลวดกลมท่ี่�เสีียหายอาจเป็็นการเพิ่่�ม
ความเส่ี่�ยงท่ี่�จะได้้รัับบาดเจ็็บจากการสััมผััสกัับลวดท่ี่�หััก

ข้้อควรระวััง: ใช้้ที่่�ป้้องกัันกัับแปรงลวดกลมเสมอ โดย
ตรวจสอบให้้เส้้นผ่่านศููนย์์กลางของล้้อสามารถใส่่ไว้้ด้้าน
ในที่่�ป้้องกัันได้้พอดีี ล้้อสามารถแตกละเอีียดได้้ในระหว่่าง
การใช้้งาน และท่ี่�ป้้องกัันจะช่่วยลดโอกาสในการเกิิดการ
บาดเจ็็บได้้

วางเครื่่�องมืือโดยพลิิกด้้านล่่างขึ้้�นด้้านบนเพื่่�อให้้เข้้าถึึงแกน
หมุุนได้้ง่่าย
ถอดอุุปกรณ์์เสริิมใดๆ บนแกนหมุุนออก เสีียบแปรงลวด
กลมลงบนแกนหมุุนและขัันด้้วยประแจ
► หมายเลข 24:   �1. แปรงลวดกลม

การติดิตั้้�งหััวตัดัรูู

อุุปกรณ์์เสริิม

วางเครื่่�องมืือโดยพลิิกด้้านล่่างขึ้้�นด้้านบนเพื่่�อให้้เข้้าถึึงแกน
หมุุนได้้ง่่าย
ถอดอุุปกรณ์์เสริิมท่ี่�อยู่่�บนแกนหมุุนออกให้้หมด ใส่่หััวตััดรูู
บนแกนหมุุน จากนั้้�นขัันให้้แน่่นด้้วยประแจท่ี่�มีีมาให้้
► หมายเลข 25:   �1. หััวตััดรูู

การติดิตั้้�งท่ี่�ป้้องกันัล้้อแบบเก็บ็ฝุ่่�นสำำ�หรับัการขััด

เฉพาะสำำ�หรัับรุ่่�น GA4600 / GA5100

อุุปกรณ์์เสริิม

คุุณสามารถใช้้อุุปกรณ์์นี้้�พร้้อมอุุปกรณ์์เสริิมสำำ�หรัับการขััด
พื้้�นผิิวคอนกรีีตให้้เรีียบได้้

ข้้อควรระวััง: ที่่�ป้้องกัันล้้อเก็็บฝุ่่�นสำำ�หรัับลููกล้้อเพชร
แบบเยื้้�องใช้้สำำ�หรัับการขััดพื้้�นผิิวคอนกรีีตให้้เรีียบด้้วย
ลููกล้้อเพชรแบบเยื้้�องเท่่านั้้�น อย่่าใช้้ท่ี่�ป้้องกัันนี้้�กัับอุุปกรณ์์
การตััดอื่่�นๆ หรืือใช้้เพื่่�อวััตถุุประสงค์์อื่่�น

ข้้อควรระวััง: ก่่อนเริ่่�มทำำ�งาน ตรวจสอบให้้แน่่ใจว่่าท่ี่�
ดููดฝุ่่�นเชื่่�อมต่่อกัับเครื่่�องมืือแล้้ว จากนั้้�นค่่อยเปิิดเครื่่�อง

วางเครื่่�องมืือโดยพลิิกด้้านล่่างขึ้้�นด้้านบนและติิดตั้้�งท่ี่�
ป้้องกัันล้้อแบบเก็็บฝุ่่�น
ติิดตั้้�งแกนตััวในลงบนเพลาหมุุน
ติิดตั้้�งลููกล้้อเพชรประเภทถ้้วยบนแกนตััวใน และขัันน็็อต
ล็็อคบนแกนหมุุนให้้แน่่น
► หมายเลข 26:   �1. น็็อตล็็อค 2. ลููกล้้อเพชรประเภท

ถ้้วยหิิน 3. ลููกล้้อเพชรประเภทถ้้วย
หิินมีีดุุม 4. แกนตััวใน 5. ท่ี่�ป้้องกัันล้้อ
แบบเก็็บฝุ่่�น 6. กล่่องตลัับลููกปืืน

หมายเหตุุ: สำำ�หรัับข้้อมููลเกี่่�ยวกัับวิิธีีการติิดตั้้�งท่ี่�ป้้องกััน
ล้้อแบบเก็็บฝุ่่�น โปรดดููท่ี่�คู่่�มืือท่ี่�ป้้องกัันล้้อแบบเก็็บฝุ่่�น

การติดิตั้้�งท่ี่�ป้้องกันัล้้อแบบเก็บ็ฝุ่่�นสำำ�หรับัการตัดั

อุุปกรณ์์เสริิม

ด้้วยอุุปกรณ์์เสริิมเหล่่านี้้� คุุณจะสามารถใช้้เครื่่�องมืือนี้้�
สำำ�หรัับตััดวััสดุุท่ี่�เป็็นหิินได้้
► หมายเลข 27

หมายเหตุุ: สำำ�หรัับข้้อมููลเกี่่�ยวกัับวิิธีีการติิดตั้้�งท่ี่�ป้้องกััน
ล้้อแบบเก็็บฝุ่่�น โปรดดููท่ี่�คู่่�มืือท่ี่�ป้้องกัันล้้อแบบเก็็บฝุ่่�น

การต่่อเครื่่�องดููดฝุ่่�น

อุุปกรณ์์เสริิม

คำำ�เตืือน: ห้้ามดููดเศษผงโลหะท่ี่�เกิิดจากการขััด/การ
ตััด/การขััดด้้วยกระดาษทราย เศษผงโลหะท่ี่�เกิิดจากการ
ทำำ�งานดัังกล่่าวอาจมีีความร้้อนสููงซึ่่�งทำำ�ให้้ฝุ่่�นและตััวกรอง
ภายในท่ี่�ดููดฝุ่่�นติิดไฟได้้

เพื่่�อหลีีกเล่ี่�ยงสภาพแวดล้้อมท่ี่�เต็็มไปด้้วยฝุ่่�นซึ่่�งเกิิดจากการ
ตััดอิิฐ ให้้ใช้้ท่ี่�ป้้องกัันล้้อเก็็บฝุ่่�นและท่ี่�ดููดฝุ่่�น
โปรดดููคู่่�มืือการใช้้งานท่ี่�แนบมากัับท่ี่�ป้้องกัันล้้อเก็็บฝุ่่�นใน
การประกอบและใช้้งาน
► หมายเลข 28:   �1. ท่ี่�ป้้องกัันล้้อเก็็บฝุ่่�น 2. ท่่อของท่ี่�

ดููดฝุ่่�น
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การใช้้งาน
คำำ�เตืือน: คุุณไม่่จำำ�เป็็นต้้องออกแรงกดเครื่่�องมืือ น้ำำ��

หนัักของเครื่่�องมืือจะก่่อให้้เกิิดแรงกดท่ี่�เหมาะสม การฝืืน
และแรงกดท่ี่�มากเกิินไปอาจทำำ�ให้้ใบเจีียเสีียหายและเป็็น
อัันตรายได้้

คำำ�เตืือน: เปลี่่�ยนใบเจีียเสมอถ้้าทำำ�เครื่่�องมืือตก
ระหว่่างขััด

คำำ�เตืือน: ห้้ามทุุบหรืือกระแทกล้้อบนชิ้้�นงาน

คำำ�เตืือน: หลีีกเล่ี่�ยงการกระดอนและการทำำ�ให้้ใบ
เจีียติิดขััด โดยเฉพาะขณะทำำ�งานท่ี่�มุุม ขอบมีีคม และ
อื่่�นๆ ซ่ึ่�งอาจทำำ�ให้้สููญเสีียการควบคุุมและเกิิดการดีีดกลัับ
ได้้

คำำ�เตืือน: อย่่าใช้้เครื่่�องมืือกัับใบมีีดตััดไม้้และใบเล่ื่�อย
ชนิิดอื่่�นๆ เมื่่�อใช้้ใบมีีดชนิิดดัังกล่่าวกัับเครื่่�องขััดมัักจะ
ทำำ�ให้้เกิิดการดีีดกลัับบ่่อยๆ และเป็็นสาเหตุุให้้สููญเสีียการ
ควบคุุมและการบาดเจ็็บของบุุคคลได้้

คำำ�เตืือน: การใช้้ล้้อที่่�หมดสภาพต่่อไปอาจทำำ�ให้้ล้้อ
ระเบิิดและเกิิดการบาดเจ็็บร้้ายแรงได้้

ข้้อควรระวััง: อย่่าเปิิดเครื่่�องมืือในขณะที่่�สััมผัสกัับชิ้้�น
งาน เนื่่�องจากอาจทำำ�ให้้ผู้้�ปฏิิบััติิงานบาดเจ็็บได้้

ข้้อควรระวััง: สวมแว่่นตานิิรภััยหรืือหน้้ากากป้้องกััน
ใบหน้้าเสมอเมื่่�อปฏิิบััติิงาน

ข้้อควรระวััง: หลัังจากปฏิิบััติิงาน ให้้ปิิดเครื่่�องมืือ
เสมอและรอจนกว่่าใบเจีียจะหยุุดสนิิท แล้้วจึึงวางเครื่่�อง
มืือลง

ข้้อควรระวััง: ใช้้มืือข้้างหนึ่่�งถืือเครื่่�องมืือให้้แน่่นที่่�ตััว
เครื่่�องและมืืออีีกข้้างจัับที่่�ด้้ามจัับ (มืือจัับ) ด้้านข้้างเสมอ

หมายเหตุุ: ล้้ออเนกประสงค์์สามารถใช้้ได้้ทั้้�งสำำ�หรัับการ
ทำำ�งานขััดและตััด

โปรดดูู “การทำำ�งานด้้วยล้้อ/จาน” สำำ�หรัับการทำำ�งานขััด 
และโปรดดูู “การใช้้งานกัับล้้อตััดแบบขััด/ลููกล้้อเพชร” 
สำำ�หรัับการทำำ�งานตััด

การทำำ�งานด้้วยล้้อ/จาน

► หมายเลข 29

เปิิดเครื่่�องมืือแล้้วใช้้ใบเจีียหรืือจานขััดกัับชิ้้�นงาน
โดยทั่่�วๆ ไป ควรให้้ขอบใบเจีียหรืือจานขััดให้้ทำำ�มุมกัับชิ้้�น
งานประมาณ 15°
ระหว่่างช่่วงเบรกอิินกัับใบเจีียใหม่่ อย่่าดัันเครื่่�องขััดไป
ข้้างหน้้า มิิฉะนั้้�นเครื่่�องขััดจะตััดเข้้าไปในชิ้้�นงาน เมื่่�อขอบ
ของใบเจีียมนเนื่่�องจากการใช้้งานแล้้ว ใบเจีียสามารถใช้้งาน
ได้้ทั้้�งในทิิศทางเดิินหน้้าและถอยหลััง

ตััวอย่่างการใช้้งาน: การทำำ�งานด้้วยลููกล้้อเพชรประเภทถ้้วย
► หมายเลข 30

ใช้้เครื่่�องมืือให้้อยู่่�ในแนวนอน และให้้ลููกล้้อเพชรประเภท
ถ้้วยแนบกัับพื้้�นผิิวชิ้้�นงาน

การใช้้งานกัับล้้อตัดัแบบขััด/ลููกล้้อเพชร

อุุปกรณ์์เสริิม

คำำ�เตืือน: อย่่าทำำ�ให้้ลููกล้้อ “ติิด” หรืือใช้้แรงดัันมาก
เกิินไป อย่่าพยายามทำำ�ความลึกในการตัดมากเกิินไป 
การกดดัันลููกล้้อมากเกิินไปจะเป็็นการเพิ่่�มการโหลดและ
ความไวท่ี่�ลููกล้้อจะเกิิดการบิิดหรืือการติิดขััดระหว่่างการ
ตััด และอาจเกิิดการดีีดกลัับหรืือลููกล้้อแตก และมอเตอร์์
ร้้อนเกิินไป

คำำ�เตืือน: อย่่าเริ่่�มการตัดโดยท่ี่�เครื่่�องมืือคาอยู่่�ในชิ้้�น
งาน ปล่่อยให้้ใบเจีียทำำ�ความเร็็วสููงสุุดและสอดเข้้าไปใน
รอยตััดอย่่างระมััดระวััง โดยขยับเครื่่�องมืือไปข้้างหน้้าบน
พื้้�นผิิวชิ้้�นงาน ลููกล้้ออาจติิดขััด เด้้งหรืือดีีดกลัับได้้หาก
เริ่่�มใช้้เครื่่�องมืือไฟฟ้้าระหว่่างท่ี่�ยัังคาอยู่่�ในชิ้้�นงาน

คำำ�เตืือน: ระหว่่างการตัด ห้้ามเปลี่่�ยนมุุมของใบเจีีย 
การใช้้แรงดัันด้้านข้้างกัับล้้อตััด (เช่่นเดีียวกัับในการขััด) 
จะทำำ�ให้้ใบเจีียเกิิดรอยร้้าวและแตก ทำำ�ให้้เกิิดการบาดเจ็็บ
ร้้ายแรงได้้

คำำ�เตืือน: ลููกล้้อเพชรจะต้้องทำำ�งานแบบตั้้�งฉากกัับ
วััสดุุที่่�จะตััด

ตััวอย่่างการใช้้งาน: การใช้้งานกัับล้้อตััดแบบขััด
► หมายเลข 31

ตััวอย่่างการใช้้งาน: การใช้้งานกัับลููกล้้อเพชร
► หมายเลข 32
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การทำำ�งานกัับแปรงลวดถ้้วย

อุุปกรณ์์เสริิม

ข้้อควรระวััง: ตรวจสอบการทำำ�งานของแปรงลวด
ถ้้วยด้้วยการเปิิดเครื่่�องมืือให้้หมุุนเปล่่า โดยจะต้้องตรวจ
สอบให้้แน่่ใจว่่าไม่่มีีใครอยู่่�ข้้างหน้้าหรืืออยู่่�ในแนวเดีียวกัับ
แปรงลวดถ้้วย

ข้้อควรระวััง: เมื่่�อใช้้แปรงลวดถ้้วย ควรหลีีกเลี่่�ยงการ
ออกแรงกดมากเกิินไปเนื่่�องจากจะทำำ�ให้้ลวดงอ และอาจ
ทำำ�ให้้อุุปกรณ์์เสีียหายก่่อนเวลาอัันควร

ตัวอย่างการใช้งาน: การใช้งานกับแปรงลวดถ้วย
► หมายเลข 33

การทำำ�งานกัับแปรงลวดกลม

อุุปกรณ์์เสริิม

ข้้อควรระวััง: ตรวจสอบการทำำ�งานของแปรงลวดกลม
โดยเปิิดเครื่่�องมืือให้้หมุุนเปล่่า ตรวจสอบว่่าไม่่มีีใครอยู่่�
ข้้างหน้้าหรืืออยู่่�ในแนวเดีียวกัับแปรงลวดกลม

ข้้อควรระวััง: หลีีกเล่ี่�ยงการใช้้แรงดัันมากเกิินไปซึ่่�ง
จะทำำ�ให้้ลวดงอมากเกิินไปขณะใช้้แปรงลวดกลม และอาจ
ทำำ�ให้้อุุปกรณ์์เสีียหายก่่อนเวลาอัันควร

ตัวอย่างการใช้งาน: การใช้งานกับแปรงลวดกลม
► หมายเลข 34

การทำำ�งานด้้วยหัวัตัดัรูู

อุุปกรณ์์เสริิม

ข้้อควรระวััง: ตรวจสอบการทำำ�งานของหััวตััดรููโดย
การปล่่อยให้้เครื่่�องมืือทำำ�งานแบบหมุุนเปล่่า ตรวจสอบให้้
แน่่ใจว่่าไม่่มีีใครอยู่่�ด้้านหน้้าของหััวตััดรูู

ข้้อควรระวััง: อย่่าเอีียงเครื่่�องมืือในระหว่่างการ
ทำำ�งาน เนื่่�องจากอาจทำำ�ให้้อุุปกรณ์์เสีียหายก่่อนเวลาอััน
ควร

ตััวอย่่างการใช้้งาน: การทำำ�งานด้้วยหััวตััดรูู
► หมายเลข 35

การบำำ�รุงรัักษา
คำำ�เตืือน: ตรวจสอบให้้แน่่ใจว่่าได้้ปิิดสวิตช์์เครื่่�องมืือ

และถอดปลั๊๊�กออกก่่อนทำำ�การตรวจสอบหรืือบำำ�รุงรัักษา

ข้้อควรระวััง: อย่่าใช้้น้ำำ��มัันเชื้้�อเพลิิง เบนซิิน ทิินเนอร์์ 
แอลกอฮอล์์ หรืือวััสดุุประเภทเดีียวกััน เนื่่�องจากอาจ
ทำำ�ให้้สีีซีีดจาง เสีียรููป หรืือแตกร้้าวได้้

เพื่อความปลอดภัยและความน่าเช่ือถือของผลตภัณฑ์ ควร
ให้ศูนย์บริการหรือโรงงานที่ผ่านการรับรองจาก Makita เป็น
ผู้ดำ�ำเนินการซ่อมแซม ตรวจสอบและเปลี่ยนแปรงคาร์บอน 
บำ�ำรุงรักษา และทำ�ำการปรับตั้งอื่นๆ นอกจากนี้ให้ใช้อะไหล่
ของแท้จาก Makita เสมอ

การทำำ�ความสะอาดด้้วยการระบายอากาศ

เครื่องมือและช่องระบายอากาศของเครื่องมือต้องสะอาด
อยู่เสมอ ทำ�ำความสะอาดช่องระบายอากาศของเครื่องมือ
ให้เป็นประจำ�ำหรือเม่ือใดก็ตามที่ช่องระบายอากาศเริ่มถูก
ปิดกั้น
► หมายเลข 36:   �1. การระบายไอเสีีย 2. การดููดลม
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ความเข้้ากันัได้้ของการใช้้งานและอุปุกรณ์์เสริมิ

อุปกรณ์เสริม

ข้้อควรระวััง: การใช้้เครื่่�องมืือกัับที่่�ป้้องกัันที่่�ไม่่เหมาะสมอาจทำำ�ให้้เกิิดความเสี่่�ยงดัังต่่อไปนี้้�

•	 เม่ื่�อใช้้ที่่�ป้้องกัันล้้อตััดสำำ�หรัับการขััดผิิวหน้้าชิ้้�นงาน ที่่�ป้้องกัันล้้ออาจกีีดขวางชิ้้�นงานซึ่่�งทำำ�ให้้ควบคุุมได้้ยาก

•	 เม่ื่�อใช้้ที่่�ป้้องกัันล้้อขััดสำำ�หรัับการทำำ�งานตััดกัับวงล้้อขััดและลููกล้้อเพชร จะมีีความเส่ี่�ยงเพิ่่�มขึ้้�นท่ี่�ล้้อที่่�กำำ�ลัังหมุุนจะ
ปล่่อยประกายไฟและอนุุภาค รวมถึึงเศษแตกจากล้้อในกรณีีที่่�ล้้อระเบิิด

•	 เม่ื่�อใช้้ที่่�ป้้องกัันล้้อตััดหรืือที่่�ป้้องกัันล้้อขััดสำำ�หรัับการทำำ�งานขััดพื้้�นผิิวกัับลููกล้้อเพชรประเภทถ้้วย ที่่�ป้้องกัันล้้ออาจ
กีีดขวางชิ้้�นงานซึ่่�งทำำ�ให้้ควบคุุมได้้ยาก

•	 เม่ื่�อใช้้ที่่�ป้้องกัันล้้อตััดหรืือที่่�ป้้องกัันล้้อขััดกัับแปรงลวดประเภทลููกล้้อซึ่่�งมีีความหนามากกว่่าความหนาสููงสุุดท่ี่�ระบุุใน 
“ข้้อมููลจำำ�เพาะ” ลวดอาจติิดกัับที่่�ป้้องกัันซึ่่�งอาจทำำ�ให้้ลวดขาดได้้

•	 การใช้้ที่่�ป้้องกัันล้้อแบบเก็็บฝุ่่�นสำำ�หรัับการทำำ�งานตััดและงานขััดพื้้�นผิิวคอนกรีีตหรืืออิิฐจะช่่วยลดความเส่ี่�ยงที่่�คุุณจะ
สััมผัสกัับฝุ่่�น

•	 เม่ื่�อใช้้ล้้ออเนกประสงค์์ซึ่่�งมีีแกนยึึด (ล้้อที่่�สามารถใช้้ขััดและตััดแบบขััดได้้) ให้้ใช้้เฉพาะท่ี่�ป้้องกัันล้้อตััด
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- การใช้้งาน รุ่่�น 100 mm รุ่่�น 115 mm รุ่่�น 125 mm

1 - ด้้ามจัับด้้านข้้าง

2 - ท่ี่�ป้้องกัันล้้อ (สำำ�หรัับใบเจีีย)

3 - แกนตััวใน แกนตััวใน / แกนซููเปอร์์ *1*2

4 การขััด / การขััดด้้วย
กระดาษทราย

ใบเจีียศููนย์์จม/จานทรายซ้้อน

5 - น็็อตล็็อค

6 - - อีีซีีน็็อต *1*2

7 - แผ่่นรอง
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- การใช้้งาน รุ่่�น 100 mm รุ่่�น 115 mm รุ่่�น 125 mm

8 การขััด ใบเจีียแบบยืืดหยุ่่�น

9 - แกนตััวในและ
แผ่่นยาง 76

แผ่่นยาง 100 แผ่่นยาง 115

10 การขััดด้้วยกระดาษทราย จานขััด

11 - น็็อตล็็อคขััดกระดาษทราย

12 การขััดด้้วยแปรงลวด แปรงลวดกลม

13 การขััดด้้วยแปรงลวด แปรงลวดถ้้วย

14 การตััดรูู หััวตััดรูู

15 - ท่ี่�ป้้องกัันล้้อ (สำำ�หรัับล้้อตััด)

16 การตััด ล้้อตััดแบบขััด/ลููกล้้อเพชร

17 การขััด / การตััด ล้้ออเนกประสงค์์

18 - ท่ี่�ป้้องกัันล้้อตััดแบบหนีีบ *3

19 - ท่ี่�ป้้องกัันล้้อแบบเก็็บฝุ่่�นสำำ�หรัับการตััด *4

20 การตััด ลููกล้้อเพชร

21 - - ท่ี่�ป้้องกัันล้้อแบบเก็็บฝุ่่�นสำำ�หรัับการขััด *5

22 การขััด - ลููกล้้อเพชรประเภทถ้้วย *5

- - ประแจขัันน็็อตล็็อค

หมายเหตุุ: *1 อย่่าใช้้แกนซููเปอร์์กัับอีีซีีน็็อตร่่วมกััน

หมายเหตุุ: *2 เฉพาะสำำ�หรัับเครื่่�องมืือท่ี่�มีีแกนหมุุน M14

หมายเหตุุ: *3 ชุุดท่ี่�ป้้องกัันล้้อตััดแบบคลิิปไม่่มีีจำำ�หน่่ายในบางประเทศ สำำ�หรัับรายละเอีียดเพิ่่�มเติิม โปรดอ้้างอิิงคู่่�มืือการใช้้
งานของชุุดท่ี่�ป้้องกัันล้้อตััดแบบคลิิป

หมายเหตุุ: *4 สำำ�หรัับรายละเอีียดเพิ่่�มเติิม โปรดดููทีู่่่���คู่่�มืือการใช้้งานท่ี่�ป้้องกัันแต่่ละประเภท

หมายเหตุุ: *5 เฉพาะสำำ�หรัับรุ่่�น GA4600 / GA5100

สำำ�หรัับรายละเอีียดเพิ่่�มเติิม โปรดดููท่ี่�คู่่�มืือการใช้้งานท่ี่�ป้้องกัันแต่่ละประเภท

อุปุกรณ์์เสริมิ
ข้้อควรระวััง: ขอแนะนำำ�ให้้ใช้้เฉพาะอุุปกรณ์์เสริิมหรืือ

อุุปกรณ์์ต่่อพ่่วงเหล่่านี้้�กัับเครื่่�องมืือ Makita ที่่�ระบุุในคู่่�มืือ 
การใช้้อุุปกรณ์์เสริิมหรืืออุุปกรณ์์ต่่อพ่่วงอื่่�นๆ อาจมีีความ
เสี่่�ยงท่ี่�จะได้้รัับบาดเจ็็บ ใช้้อุุปกรณ์์เสริิมหรืืออุุปกรณ์์ต่่อ
พ่่วงตามวััตถุุประสงค์์ท่ี่�ระบุุไว้้เท่่านั้้�น

หากต้้องการทราบรายละเอีียดเพิ่่�มเติิมเกี่่�ยวกัับอุุปกรณ์์เสริิม
เหล่่านี้้� โปรดสอบถามศููนย์์บริิการ Makita ใกล้้บ้้านคุุณ

•	 รายการอุุปกรณ์์เสริิมใน “ความเข้้ากัันได้้ของการใช้้
งานและอุุปกรณ์์เสริิม”

หมายเหตุุ: อุุปกรณ์์บางรายการอาจจะรวมอยู่่�ในชุุดเครื่่�อง
มืือเป็็นอุุปกรณ์์มาตรฐาน ซ่ึ่�งอาจแตกต่่างกัันไปในแต่่ละ
ประเทศ

  ภาษาไทย 



Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,

Anjo, Aichi 446-8502 Japan
www.makita.com

885A41-912
EN, ZHCN, ID, MS, 
VI, TH
20230926
 


