A\PERHATIAN: Sentiasa pasang kartrij bateri
sepenuhnya sehingga penunjuk merah tidak
boleh dilihat. Jika tidak, ia mungkin jatuh tanpa
sengaja daripada alat, menyebabkan kecederaan
kepada anda atau seseorang di sekeliling anda.

APERHATIAN: Jangan pasang kartrij bateri
secara paksa. Jika kartrij tidak meluncur dengan
mudabh, ia tidak dimasukkan dengan betul.

Menunjukkan kapasiti bateri yang

tinggal

Tekan butang semak pada kartrij bateri untuk
menunjukkan kapasiti bateri yang tinggal. Lampu
penunjuk menyala untuk beberapa saat.

» Rajah2: 1.Lampu penunjuk 2. Butang semak

Lampu penunjuk Kapasiti
I D n yang tinggal
Dinyalakan Mati Berkelip

75% hingga

i1l foos

I I I |:| 50% hingga
75%

I I |:| D 25% hingga
50%

I I:I I:I |:| 0% hingga
25%

ﬂ I:I I:I I:I Cas bateri.

I I I:I I:I Bateri
mungkin
telah
rosak.

Ml

NOTA: Bergantung kepada keadaan penggunaan
dan suhu persekitaran, penunjuk mungkin berbeza
sedikit daripada kapasiti sebenar.

NOTA: Lampu penunjuk (kiri jauh) pertama akan
berkedip apabila sistem perlindungan bateri
berfungsi.

Sistem perlindungan alat / bateri

Alat dilengkapi dengan sistem perlindungan alat/bateri.
Sistem ini memotong kuasa kepada motor secara
automatik untuk memanjangkan hayat alat dan bateri.
Alat akan berhenti secara automatik ketika operasi jika
alat atau bateri diletakkan di bawah salah satu syarat
yang berikut:

Perlindungan lebih beban

Apabila alat/bateri beroperasi dengan cara yang
menyebabkan ia menarik arus tinggi yang luar

biasa, alat secara automatik terhenti tanpa sebarang
penunjuk. Dalam situasi ini, matikan alat dan hentikan
penggunaan yang menyebabkan alat menjadi terlebih
beban. Kemudian hidupkan alat untuk mula semula.

Perlindungan pemanasan lampau

Apabila alat/bateri terlalu panas, alat itu berhenti secara
automatik. Biarkan alat sejuk sebelum menghidupkan
semula alat.

Perlindungan lebih nyahcas

Apabila kapasiti bateri tidak mencukupi, alat akan
berhenti secara automatik. Dalam situasi ini, keluarkan
bateri daripada alat dan cas bateri.

Melepaskan kunci perlindungan

Apabila sistem perlindungan berfungsi berulang kali,
alat itu dikunci.

Dalam situasi ini, alat tidak mula walaupun jika dengan
mematikan dan menghidupkan alat. Untuk melepaskan
kunci perlindungan, keluarkan bateri, tetapkannya pada
pengecas bateri dan tunggu sehingga pengecasan
selesai.

Tekan kunci aci untuk mengelakkan putaran spindel
apabila memasang atau menanggalkan aksesori.
» Rajah3: 1. Kunci aci

NOTIS: Jangan sekali-kali menggerakkan kunci
aci ketika spindel bergerak. Alat mungkin rosak.

A PERHATIAN: Sebelum memasang kartrij
bateri ke dalam alat, sentiasa periksa untuk
melihat tuil suis bergerak dengan betul dan
kembali ke posisi “OFF” apabila dilepaskan.

A PERHATIAN: Untuk keselamatan anda,
alat ini dilengkapi dengan tuil buka kunci
yang mengelakkan alat bermula dengan tidak
disengajakan. JANGAN gunakan alat jika ia
berjalan apabila anda hanya tuil suis tanpa
menekan tuil buka kunci. Kembalikan alat
tersebut ke pusat perkhidmatan kami yang
sah untuk pembaikan yang betul SEBELUM
penggunaan selanjutnya.

APERHATIAN: Jangan tarik tuil suis dengan
kuat tanpa menarik tuil buka kunci. Ini boleh
menyebabkan suis rosak.

A PERHATIAN: JANGAN jatuhkan atau
mematikan dengan tujuan dan fungsi tuil buka
kunci.

» Rajah4: 1. Tuil buka kunci 2. Tuil suis

Untuk mengelakkan tuil suis daripada ditarik secara
tidak sengaja, tuil buka kunci disediakan.

Untuk memulakan alat, tarik tuil buka kunci ke arah
pengendali dan kemudian tarik tuil suis.

Untuk menghentikan alat, lepaskan tuil suis.
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Fungsi pencegahan mula semula
secara tidak sengaja

Apabila memasang kartrij bateri dengan menarik tuil
suis, alat itu tidak bermula.

Untuk memulakan alat, lepaskan tuil suis dahulu.
Kemudian tarik tuil buka kunci dan tarik tuil suis.

Teknologi penderiaan Maklum Balas
Aktif

Alat secara elektronik mengesan situasi di mana roda
atau aksesori mungkin berdepan risiko dikekang.
Dalam situasi itu, alat secara automatik dimatikan
bagi mencegah putaran spindel selanjutnya (ia tidak
mencegah tolak keluar).

Untuk mula semula alat, matikan suis alat dahulu,
keluarkan punca kejatuhan mengejut dalam kelajuan
putaran, kemudian hidupkan alat.

Ciri mula ringan

Permulaan yang perlahan mengurangkan tindak balas

3
=
[

PEMASANGAN

A\PERHATIAN: Sentiasa pastikan alat
dimatikan dan kartrij bateri dikeluarkan sebelum
menyelaras atau menyemak fungsi pada alat.

Memasang genggaman sisi
(pemegang)

APERHATIAN: Sentiasa pastikan genggaman
sisi dipasang dengan kukuh sebelum operasi.

Skru genggaman sisi dengan kukuh pada kedudukan
alat seperti yang ditunjukkan dalam rajah.
» Rajah5

Memasang atau menanggalkan
pengadang roda

AAMARAN: Apabila menggunakan roda tengah
lekuk, cakera flap, roda fleksibel atau berus roda
wayar, pengadang roda mesti dipasang pada alat
itu supaya bahagian tertutup pengadang sentiasa
menunjuk ke arah pengendali.

A AMARAN: Pastikan pengadang roda dikunci
dengan selamat oleh tuil kunci dengan salah satu
lubang pada pengadangl roda.

AAMARAN: Apabila menggunakan roda intan /
pemotong lelas, pastikan anda menggunakan
hanya pengadang roda khas yang direka untuk
kegunaan dengan roda pemotong.

(Di sesetengah negara Eropah, apabila
menggunakan roda intan, pengadang biasa boleh
digunakan. Ikut peraturan di negara anda.)

Untuk roda tengah lekuk, cakera flap,
roda fleksibel, berus roda wayar /
roda potong pelelas, roda berlian

1. Semasa menolak tuil kunci, luncurkan pengadang
roda dengan tokok pada pengadang roda selari dengan
takuk pada kotak bearing.

» Rajah6: 1. Tuil kunci 2. Takuk 3. Tonjol

2. Semasa menolak tuil kunci ke arah A, tolak
pengadang roda dengan menahan ke bawah bahagian
B seperti ditunjukkan dalam rajah.

» Rajah7: 1.Pengadang roda 2. Lubang

NOTA: Tolak ke bawah pengadang roda lurus. Jika
tidak, anda tidak boleh menolak pengadang roda
sepenuhnya.

3. Semasa mengekalkan tuil kunci dan kedudukan
pengadang roda seperti yang diterangkan dalam
langkah 2, putar pengadang roda ke arah C, dan
kemudian, ubah sudut pengadang roda mengikut kerja
agar pengendali dapat dilindungi. Jajarkan tuil kunci
dengan salah satu lubang pada pengadang roda,

dan kemudian lepaskan tuil kunci untuk mengunci
pengadang roda.

» Rajah8: 1. Pengadang roda 2. Lubang

NOTA: Tolak pengadang roda sepenuhnya. Jika
tidak, anda tidak boleh memutarkan pengadang roda.

Untuk menanggalkan pengadang roda, ikut prosedur
pemasangan secara terbalik.

Memasang atau mengeluarkan roda
tengah lekuk atau cakera flap

Aksesori pilihan

AAMARAN: Apabila menggunakan roda
pusat lekuk atau cakera rata, pengadang

roda mesti dipasang pada alat supaya sisi
tertutup pengadang sentiasa menghala ke arah
pengendali.

A PERHATIAN: Pastikan melekapkan bahagian
pelekap bebibir dalaman sesuai dengan diameter
dalaman roda pusat lekuk / cakera flap dengan
sempurna. Melekapkan bebibir dalaman di sebelah
yang salah boleh mengakibatkan getaran berbahaya.

Lekapkan bebibir dalaman kepada spindel.
Pastikan muat dengan bahagian kemik bebibir dalaman
pada bahagian lurus di bahagian bawah spindel.
Sesuaikan roda pusat lekuk / cakera flap pada bebibir
dalaman dan skru nat kunci kepada spindel.
» Rajah9: 1. Nat kunci 2. Roda tengah lekuk
3. Bebibir dalaman 4. Melekapkan
bahagian

Untuk mengetatkan nat kunci, tekan kunci aci dengan
kukuh supaya spindel tidak dapat berputar, kemudian
gunakan perengkuh nat kunci dan ketatkan mengikut
arah jam dengan kemas.

» Rajah10: 1. Perengkuh nat kunci 2. Kunci aci

Untuk menanggalkan roda, ikut prosedur pemasangan
secara terbalik.
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Memasang atau mengeluarkan roda
fleksibel

Aksesori pilihan

A AMARAN: Sentiasa guna pengadang yang
dibekalkan apabila roda fleksibel berada pada
alat. Roda boleh berkecai semasa digunakan dan
pengadang membantu mengurangkan kemungkinan
berlaku kecederaan diri.

» Rajah11: 1. Nat kunci 2. Roda fleksibel 3. Pad
sandaran 4. Bebibir dalaman

Ikuti arahan untuk roda tengah lekuk tetapi juga guna
pad sandaran di atas roda. Lihat arahan pemasangan
pada halaman aksesori dalam manual ini.

Memasang atau mengeluarkan
cakera pelelas

Aksesori pilihan
» Rajah12: 1. Nat kunci pemasiran 2. Cakera lelas
3. Pad getah

1. Lekapkan pad getah kepada spindel.

2. Sesuaikan cakera pada pad getah dan skru nat
kunci pemasiran pada spindel.

3. Pegang spindel dengan kunci aci, dan
mengetatkan kunci nat pemasiran ikut arah jarum jam
dengan perengkuh nat kunci.

Untuk menanggalkan cakera, ikut prosedur
pemasangan secara terbalik.

NOTA: Gunakan aksesori pemasir yang dinyatakan
dalam manual ini. Aksesori ini mesti dibeli secara
berasingan.

Memasang dan menanggalkan

Ezynut

Aksesori pilihan

APERHATIAN: Jangan guna Ezynut bersama
Bebibir Super atau pengisar sudut dengan “F” di
hujung No. model. Bebibir itu sangat tebal sehingga
kesemua ulir tidak boleh dikekalkan oleh spindel.

» Rajah13: 1. Ezynut 2. Roda lelas 3. Bebibir
dalaman 4. Spindel

Lekapkan bebibir dalaman, roda lelas dan Ezynut pada
spindel agar Logo Makita pada Ezynut menghadap ke
luar.

» Rajah14: 1. Kunci aci

Tekan kunci aci dengan kuat dan ketatkan Ezynut
dengan memutarkan roda lelas ikut arah jam sejauh ia
boleh dipusingkan.

Pusing gelung luar Ezynut lawan arah jam untuk
melonggarkannya.

» Rajah15: 1. Anak panah 2. Takuk

» Rajah16

NOTA: Ezynut boleh dilonggarkan menggunakan
tangan selagi anak panah menghala ke takuk.
Sebaliknya, perengkuh nat kunci diperlukan untuk
melonggarkannya. Masukkan satu pin perengkuh ke
dalam lubang dan pusing Ezynut lawan arah jam.

Memasang pemotong lelas / roda
intan

Aksesori pilihan

AAMARAN: Apabila menggunakan roda intan /
pemotong lelas, pastikan anda menggunakan
hanya pengadang roda khas yang direka untuk
kegunaan dengan roda pemotong.

(Di sesetengah negara Eropah, apabila

menggunakan roda intan, pengadang biasa boleh
digunakan. lkut peraturan di negara anda.)

AAMARAN: JANGAN SEKALI-KALI
menggunakan roda pemotong untuk pengisaran
sisi.

» Rajah17: 1. Nat kunci 2. Roda pemotongan
pelelas / roda intan 3. Bebibir dalaman
4. Pengadang roda untuk roda
pemotongan pelelas / roda intan

Untuk pemasangan, ikuti arahan untuk roda tengah
lekuk.

Arahan untuk melekapkan nat kunci dan bebibir
dalaman berbeza-beza mengikut jenis dan
ketebalan roda.

Rujuk angka berikut.

Apabila memasang roda pemotongan pelelas:

» Rajah18: 1. Nat kunci 2. Roda pemotongan
pelelas (Lebih nipis daripada 4 mm
(5/32")) 3. Roda pemotongan pelelas
(4 mm (5/32") atau lebih tebal) 4. Bebibir
dalaman

Apabila memasang roda intan:

» Rajah19: 1. Nat kunci 2. Roda intan (Lebih nipis
daripada 4 mm (5/32")) 3. Roda intan
(4 mm (5/32") atau lebih tebal) 4. Bebibir
dalaman

Memasang berus cawan wayar

Aksesori pilihan

APERHATIAN: Jangan gunakan berus yang
telah rosak atau tidak seimbang. Penggunaan
berus yang rosak boleh meningkatkan kemungkinan
kecederaan berlaku daripada sentuhan dengan
wayar berus yang rosak.

» Rajah20:

1. Berus cawan wayar

Keluarkan kartrij bateri dari alat dan letakkannya
terbalik bagi membolehkan capaian yang mudah
kepada spindel.

Tanggalkan sebarang aksesori pada spindel. Masukkan
berus cawan wayar ke dalam spindel dan ketatkan
dengan perengkuh yang dibekalkan.

53 BAHASA MELAYU



Memasang berus roda wayar

Aksesori pilihan

APERHATIAN: Jangan gunakan berus roda
wayar yang telah rosak atau tidak seimbang.
Penggunaan berus roda wayar yang rosak boleh
meningkatkan kemungkinan kecederaan berlaku
akibat tersentuh wayar yang rosak.

A PERHATIAN: SENTIASA guna pengadang
dengan berus roda wayar, memastikan diameter
roda muat di dalam pengadang. Roda boleh
berkecai semasa digunakan dan pengadang
membantu mengurangkan kemungkinan berlaku
kecederaan diri.

» Rajah21: 1. Berus roda wayar

Keluarkan kartrij bateri dari alat dan letakkannya
terbalik bagi membolehkan capaian yang mudah
kepada spindel.

Tanggalkan sebarang aksesori pada spindel. Ulir berus
roda wayar ke spindel dan ketatkan dengan sepana.

OPERASI

A AMARAN: Tidak perlu memaksa alat.
Berat alat memberikan tekanan yang mencukupi.
Pemaksaan dan tekanan berlebihan boleh
menyebabkan bahaya pecahnya roda.

AAMARAN: SENTIASA menggantikan roda jika
alat terjatuh semasa mengisar.

A AMARAN: JANGAN SEKALI-KALI
menghentam atau memukul cakera atau roda
pengisaran supaya berfungsi.

A AMARAN: Elakkan roda daripada melantun
dan terhalang, terutamanya bekerja di sudut,
pinggir yang tajam dsb. Ini boleh menyebabkan
hilang kawalan dan tolak keluar.

A AMARAN: JANGAN SEKALI-KALI
menggunakan alat dengan bilah pemotong kayu
dan bilah gergaji yang lain. Bilah yang sedemikian
apabila digunakan pada pengisar akan kerap
menendang dan menyebabkan hilang kawalan yang
menyebabkan kecederaan diri.

APERHATIAN: Jangan sekali-kali
menghidupkan alat ketika ia bersentuhan dengan
bahan kerja, ia boleh menyebabkan kecederaan
kepada pengendali.

A PERHATIAN: Sentiasa memakai gogal
keselamatan atau pelindung muka semasa
operasi.

APERHATIAN: Selepas operasi, sentiasa
matikan alat dan tunggu sehingga roda berhenti
sepenuhnya sebelum meletakkan alat di bawah.

A\PERHATIAN: SENTIASA memegang alat
dengan kemas dengan satu tangan pada perumah
dan satu lagi tangan pada pemegang sisi
(pemegang).

Operasi pengisaran dan pemasiran

» Rajah22

Menghidupkan alat pada dan kemudian menggunakan
roda atau cakera untuk bahan kerja.

Secara umum, simpan tepi roda atau cakera pada
sudut kira-kira 15° kepada permukaan bahan kerja.
Semasa tempoh penukaran dengan roda baru, jangan
gunakan pengisar pada arah hadapan atau ia boleh
memotong dalam bahan kerja. Sebaik sahaja pinggir
roda menjadi bulat setelah digunakan, roda mungkin
berfungsi dalam kedua-dua arah kedepan dan
kebelakang.

Operasi dengan roda intan /
pemotong lelas

Aksesori pilihan

AAMARAN: Jangan biarkan roda “tersekat”
atau mengenakan tekanan berlebihan. Jangan
cuba membuat kedalaman potongan yang
berlebihan. Mengenakan tekanan yang berlebihan
kepada roda akan meningkatkan beban dan
kecenderungan untuk berputar atau mengikat roda
dalam potongan dan kemungkinan tolak keluar,
kerosakan roda dan pemanasan motor yang
melampaui boleh berlaku.

AAVMARAN: Jangan mulakan operasi
pemotongan dalam bahan kerja. Biarkan roda
mencapai kelajuan penuh dan berhati-hati masuk
ke dalam potongan dan menggerakkan alat ke
depan pada permukaan bahan kerja. Roda boleh
terikat, berjalan atau tolak keluar jika alat kuasa
dimulakan dalam bahan kerja.

AAMARAN: semasa operasi pemotongan,
jangan sekali-kali mengubah sudut roda.
Mengenakan tekanan sisi pada roda pemotong
(sebagaimana dalam pengisaran) akan
menyebabkan roda retak dan pecah, seterusnya
menyebabkan kecederaan diri yang serius.

A AMARAN: Roda intan hendaklah dikendalikan
tegak lurus kepada bahan yang sedang dipotong.

Contoh penggunaan: operasi dengan roda potong
pelelas
» Rajah23

Contoh penggunaan: operasi dengan roda intan
» Rajah24
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Operasi dengan berus cawan wayar

Aksesori pilihan

A\PERHATIAN: Periksa operasi berus dengan
menjalankan alat tanpa beban, memastikan
bahawa tiada seorang pun di depan atau sebaris
dengan berus.

NOTIS: Elakkan menggunakan terlalu banyak
tekanan yang menyebabkan pembengkokan
wayar yang lebih apabila menggunakan berus
cawan wayar. la boleh menyebabkan kerosakan
awal.

Contoh penggunaan: operasi dengan berus cawan
wayar
» Rajah25

Operasi dengan berus roda wayar

Aksesori pilihan

A PERHATIAN: Periksa operasi berus roda
wayar dengan menjalankan alat tanpa beban,
memastikan bahawa tiada seorang pun di depan
atau sebaris dengan berus roda wayar.

NOTIS: Elak menggunakan terlalu banyak
tekanan yang menyebabkan pembengkokan
wayar yang lebih apabila menggunakan berus
roda wayar. la boleh menyebabkan kerosakan awal.

Contoh penggunaan: operasi dengan berus roda
wayar
» Rajah26

PENYELENGGARAAN

MA\PERHATIAN: Sentiasa pastikan alat
dimatikan dan kartrij bateri dikeluarkan
sebelum cuba menjalankan pemeriksaan atau
penyelenggaraan.

NOTIS: Jangan gunakan petrol, benzin, pencair,
alkohol atau bahan yang serupa. la boleh
menyebabkan perubahan warna, bentuk atau
keretakan.

Untuk mengekalkan KESELAMATAN dan
KEBOLEHPERCAYAAN produk, pembaikan, sebarang
penyelenggaraan atau penyesuaian lain perlu dilakukan
oleh Kilang atau Pusat Servis Makita yang Diiktiraf,
sentiasa gunakan alat ganti Makita.

Pembersihan bolong udara

Alat dan bolong udaranya perlu sentiasa bersih.
Bersihkan bolong udara alat dengan kerap atau apabila
bolong tersebut mula tersekat.

» Rajah27: 1. Bolong ekzos 2. Bolong penyedutan

Keluarkan pelindung habuk dari bolong penyedutan dan
bersihkannya bagi melancarkan peredaran udara.
» Rajah28: 1. Pelindung habuk

NOTIS: Bersihkan pelindung habuk apabila
ia tersumbat dengan habuk atau bendasing.
Meneruskan operasi dengan pelindung habuk
tersumbat boleh merosakkan alat.
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AKSESORI PILIHAN

A\PERHATIAN: Aksesori-aksesori atau lampiran-lampiran ini adalah disyorkan untuk digunakan dengan
alat Makita anda yang ditentukan dalam manual ini. Penggunaan mana-mana aksesori-aksesori atau lampiran-
lampiran lain mungkin mengakibatkan risiko kecederaan kepada orang. Hanya gunakan aksesori atau lampiran
untuk tujuan yang dinyatakannya.

Jika anda memerlukan sebarang bantuan untuk maklumat lebih lanjut mengenai aksesori ini, tanya Pusat
Perkhidmatan Makita tempatan anda.

. Bateri dan pengecas asli Makita

» Rajah29

Model 150 mm (6")
Grip 36

Pengadang Roda (untuk roda pengisaran)

Bebibir dalaman

Roda tengah lekuk / Cakera rata

Nat kunci

Pad sandaran
Roda fleksibel
Pad getah 125

Cakera lelas

O |0 (N|o|jla|(s|w (N |-~

=
o

Nat kunci pemasiran

e

Berus roda wayar

12 Berus cawan wayar

13 Pengadang Roda (untuk roda pemotongan) *1

14 Roda pemotongan pelelas / Roda Intan

- Perengkuh nat kunci

NOTA: *1 Di sesetengah negara Eropah, apabila menggunakan roda intan, pengadang biasa boleh digunakan.dan
bukannya pengadang khas untuk melitupi kedua-dua bahagian roda. Ikut peraturan di negara anda.

NOTA: Beberapa item dalam senarai mungkin disertakan dalam pakej alat sebagai aksesori standard. Item
mungkin berbeza mengikut negara.
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TIENG VIET (Hwéng dan goc)

THONG SO KY THUAT

Kiéu may: GA036G
Puwong kinh dia mai 150 mm (6")
Chiéu day dia mai i da 6,4 mm
Ren cua try quay M14 hodc 5/8" (tuy thudc vao qudc gia)
Téc do dinh mire (n) 8.500 min™
Téng chiéu dai | voi BL4025 398 mm
voi BL4040 410 mm
Khéi lwgng tinh 3,0-4,0kg
Dién ap dinh murc D.C. 36V -téidad0V

. Do chwong trinh nghién ctvu va phat trién lién tuc clia chiing tdi nén cac thong sé ky thuat trong day c6 thé thay
dbi ma khéng can théng bao trudc.

«  Céc thong sé ky thuat cé thé thay dbi tuy theo tirng quéc gia.

. Khéi lwvgng co thé khac nhau tiy thudc vao (cac) phu kién, bao gdm ca hdp pin. Td hop nhe nhét va nang nhat,
theo Quy trinh EPTA 01/2014, dwoc trinh bay trong bang.

Hop pin va sac pin c6 thé ap dung

Hop pin BL4020 / BL4025* / BL4040* / BL4050F*
*: Pin dwoc khuyén dung
Bo sac DC40RA/DC40RB / DC40RC

. Mat s6 hop pin va sac pindwoc néu trong danh sach & trén cé thé khong kha dung tuly thudc vao khu vic cw trl
cua ban.

A\CANH BAO: chi stv dung hép pin va sac pin dwgc néu trong danh sach & trén. Viéc siv dung bét civ hop
pin va sac pin nao khac cé thé gay ra thwong tich va/hodc héa hoan.

Nguén dién két ndi bang day dwoc khuyén dung

| Bo cép nguén di dong deo vai | PDCO1 / PDC1200

+  (Cac)Ngudn dién két néi bang day dwoc néu trong danh sach & trén cé thé khong kha dung ty thudc vao khu
vue cw trd cda ban.
«  Trwéc khi st dung ngudn dién két néi bang day, hay doc hwéng dan va nhan canh bao cé trén ching.

R Ni-MH Chi danh cho cac quéc gia EU
Ky hleu E Li-ion Do c6 céc thanh phan nguy hiém bén trong
. 3 thiét bi dién va dién td, ac quy va pin thai
Phan dwéi day cho biét cac ky hiéu cé thé dwoc dung bd nén cé thé co tac dong khong tot dén
cho thiét bi. Dam bao ring ban hiéu ré y nghta clia cac Lnr? trwn?bv? S}Pct rl:hct)i .cg‘q ngLyfgIM @
7 hidu N3 4 i o) 6ng vt bd cac thiét bi dién va dién tr
ky hiéu nay trude khi st dung. hodc pin v&i rac thai sinh hoat!
Theo Chi thi clia Chau Au vé thlet bi dién

Doc tai liéu huwéng dan.
[:]E] va dlen tlr thai bd va vé pin va ac quy va
@ pin va &c quy thai b, cling nhw sw thich
- " rng clia chung voi luat phap qudc gia, cac
Mang kinh an toan. thiét bi dién, pin va 4c quy thai phai dugc
cét gil riéng biét va chuyén dén mot diém

thu gom rac thai dé thi riéng, hoat dong
theo cac quy dinh v& bao vé mai truong.
Piéu nay dwoc biéu thi bang biéu twong
thang rac cé banh xe gach chéo dwoc dat
trén thiét bi.
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uc dich str dung

Dung cu nay dwoc dung dé& mai, cha nham, danh ban
chai kim‘loai va cat kim loai va cac vat liéu bang da ma
khong can str dung nuéc.

CANH BAO AN TOAN

Canh bao an toan chung danh cho
dung cu may

A\CANH BAO: Xin doc tt ca cac canh bao an
toan, hwéng dan, minh hoa va thong sé ky thuat
di kem vé&i dung cu may nay. Viéc khong tuan theo
cac huwéng dan duoc liét ké dwoi day cé thé dan
dén dién giat, hoa hoan va/hoac thwong tich nghiém
trong.

Lwu giir tat ca canh bao va
, x 2 >

hwéng dan dée tham khao sau

nay.

Thuat ngi “dung cu may” trong cac canh bao dé cap

dén dung cu may (c6 day) dwoc van hanh béng ngudn

dién chinh hodc dung cu may (khéng day) dwgc van
hanh bang pin cta ban.

An toan tai noi lam viéc

1. Gilr noi lam viéc sach sé va c6 du anh sang.
Noi lam viéc biva bon hoac tbi thuwong dé gay ra
tai nan.

2. Khong van hanh dung cu may trong méi
trwong chay né, vi du nhw méi trwéng cé sw
hién dién ctia cac chat 16ng, khi hodc bui dé
chay. Cac dung cu may tao tia Itra dién co6 thé 1am
bui ho&c khi béc chay.

3.  Giilr tré em va ngw®i ngoai tranh xa noi lam
viéc khi dang van hanh dung cu may. Sy xao
1ang c6 thé khién ban mat kha nang kiém soat.

An toan vé Dién

1. Phich cdm ctia dung cu may phai khép véi
6 cam. Khong dwoc siva doi phich cadm theo
bat ky cach nao. Khéng st dung bat ky phich
chuyen déi nao véi cac dung cu may dwoc néi
dat (tlep dat). Cac ph|ch cam con nguyén ven va
6 c&m phu hop sé& giam nguy co dién giat.

2. Tranh dé co thé tiép xuc véi cac bé mit ndi dat
hodc tiép dat nhw dwdng 6ng, bd tan nhiét,
bép ga va ti lanh. Nguy co bi dién giat sé tang
1&n néu co thé ban dwoc ndi dat hoac tiép dat.

3. Khéng dé dung cu may tiép xtic véi mwa hoic
trong diéu kién dm wét. Nwéc lot vao dung cu
may sé lam tang nguy co dién giat.

4.  Khoéng lam dung day dién. Khong dwoc phép
str dung day dé mang, kéo hoic thao phich
cim dung cu may. Giir day tranh xa nguén
nhiét, diu, cac mép sac hoidc cac bd phan
chuyén déng. Day bj hdng hoac bj rbi sé& 1am tang
nguy co dién giat.

Khi van hanh dung cu may ngoai tr&i, hay s
dung day kéo dai phu hop cho viéc str dung
ngoai trei. Viéc dung day phu hop cho viéc st
dung ngoai troi sé giam nguy co dién giat.

Néu bit budc phai van hanh dung cu may &
noi &m wot, hay str dung ngudn cép dién dwoc
bao vé bang thiét bi ngat dong dién ro (RCD).
Viéc str dung RCD sé lam gidm nguy co dién giat.
Céc dung cu may c6 thé tao ra tir treong dién
(EMF) c6 hai cho ngwei dung. Tuy nhién, nguoi
diing may tro tim va nhirng thiét bj y té twong tw
khac nén lién hé voinha san xuét thiét bi va/hoac
bac s§ dé dwoc tw van trwdc khi van hanh dung
cu nay.

An toan Ca nhan

1.

Luén tinh tao, quan sat nhirng viéc ban dang
lam va str dung nhirng phan doan theo kinh
nghiém khi van hanh dung cu may. Khéng

str dung dung cu may khi ban dang mét moi
hodc chju anh hwéng cia ma tuy, rwou hay
thuéc. Chi mét khoanh khéc khéng tap trung khi
dang van hanh dung cu may ciing cé thé dan dén
thwong tich ca nhan nghiém trong.

Sw dung thiét bi bao hd ca nhan. Luén deo
thiét bi bao vé mat. Cac thiét bj bao hd nhw mat
na chéng bui, giay an toan chéng truot, mi bao
hé hay thiét bj bao vé thinh giac dwoc str dung
trong cac diéu kién thich hop sé giup giam thwong
tich ca nhéan.

Tranh v6 tinh khé&i dong dung cu may. Dam
bao cong tac & vi tri off (tat) trwdc khi néi
nguén dién va/hoic bo pin, cAm hoac di
chuyén dung cu may. Viéc di chuyén dung cu
may khi dang d&t ngén tay & vi tri cong téc hoéc
cép dién cho dung cu may dang bat thwong dé
gay ra tai nan.

Théo tat ca cac khoa hoidc c& 1é diéu chinh
trwére khi bat dung cu may. Viéc co 1€ hodc khoda
van con gan vao bd phan quay clia dung cu may
c6 thé dan dén thwong tich ca nhan.

Khéng v&i qua cao. Ludn giir thang bing tot
va c6 ché dé chan phu hep. Didu nay cho phép
diéu khién dung cu may tét hon trong nhirng tinh
hubng bat ngo.

An mic phiu hop. Khéng miac quan do rong
hay deo dé trang strc. Gii téc va quan ao
tranh xa cac bo phan chuyén dong Quan El)
rong, doé trang strc hay toc dai co thé mac vao cac
bd phan chuyen dong.

Néu cac thiét bi dworc cung cap dé két ndi cac
thiét bi thu gom va hat bui, hay dam bao ching
dworc két ndi va sir dung hop ly. Viéc st dung
thiét bj thu gom bui cé thé 1am gidm nhirng méi
nguy hiém lién quan dén bui.

Khéng vi quen thudc do thwong xuyén sor
dung cac dung cu ma cho phép ban tré nén tw
man va bo qua cac nguyén tic an toan dung
cu. Mdt hanh dong bt can cé thé gay ra thwong
tich nghiém trong trong mot phan ctia mét giay.
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Luén ludn mang kinh bao ho dé bao vé mat
khéi bi thwong khi dang str dung cac dung cu
may. Kinh bao ho phal tuan tha ANSI Z87.1 &
My, EN 166 & Chau Au, hodc AS/NZS 1336 &
Uc/New Zealand. Tai Uc/New Zealand, theo luat
phap, ban ciing phai mang mat na che mat dé
bao vé mat.

Trach nhiém cua chu lao dong la bat buéc
ngw®i van hanh dung cu va nhirtng ngwei khac
trong khu vwe lam viéc canh d6 phai str dung
cac thiét bi bao hd an toan thich hop.

Str dung va bao quan dung cu may

1.

Khéng dung lwc déi véi dung cu may. Str dung
dang dung cu may cho céng viéc cua ban. St
dung dung dung cu may sé giup thwc hién cong
viéc tét hon va an toan hon theo gia tri dinh mirc
dwoc thiét ké clia dung cu may dé.

Khéng stp dung dung cu may néu cong tac
khéng bat va tat dwoc dung cu may doé. Moi
dung cu may khéng thé diéu khién duoc bang
cong tic déu rat nguy hiém va phai dwoc stra
chira.

Rut phich cadm ra khéi nguén dién va/hoac
thao két ndi bo pin khéi dung cu may, néu cé
thé thao roi trwée khi thwe hién bat ky céng
viéc diéu chinh, thay déi phu tung hay cét giir
dung cu may nao. Nhirng bién phap an toan
phong nglra nay sé gidm nguy co’ vo tinh khéi
ddng dung cu may.

Cét gilv cac dung cu may khong str dung ngoai
tam vé&i cua tré em va khong cho bat ky ngwoi
nao khéng cé hiéu biét vé dung cu may hoac
céac hwéng dan nay van hanh dung cu may
Dung cu may sé rat nguy hiém néu duoc str dung
b&i nhirng nguwdi dung chwa qua dao tao.

Bao dwdéng dung cu may va cac phu kién.
Kiém tra tinh trang léch truc hoac boé kep ctia
cac bo phan chuyén déng, hién twong nivt v
cua cac bo phan va moi tinh trang khac ma cé
thé anh hwéng dén hoat déng ctia dung cu
may. Néu c6 hong héc, hay sira chira dung cu
may trwéc khi str dung. Nhiéu tai nan xay ra la
do khéng bao quan tét dung cu may.

Luén giir cho dung cu cat dwgc sic bén va
sach sé. Nhirng dung cu cat dwoc bao quan tét
c6 mép cat sac sé it bj ket hon va dé diéu khién
hon.

Str dung dung cu may, phu tiing va dau dung
cu cét, v.v... theo cac hwéng dan nay, cé tinh
dén diéu kién lam viéc va céng viéc dwoc thue
hién. Viéc str dung dung cu may cho cac céng
viéc khac véi cong viéc dy dinh co6 thé gay nguy
hiém.

Giir tay cAm va bé mit tay cam kho, sach,
khong dinh dau va mé. Tay cAm tron truot va
bé mat tay cdm khong cho phép xtr ly an toan va
kiém soat dung cu trong céc tinh hudng bt ngo.
Khi str dung dung cu, khéng dwoc di gang tay
lao déng bing vai, c6 thé bj vwéng. Viéc gang
tay lao dong bang vai viréng vao cac bo phan
chuyén déng co thé gay ra thwong tich ca nhan.

Str dung va bao quan dung cu dung pin

1.

Chi sac pin lai v&i bé sac do nha san xuéat quy
dinh. B6 sac phu hop v&i moét loai bd pin nay co
thé gay ra nguy co héa hoan khi duoc dung cho
mot bd pin khac.

Chi str dung cac dung cu may vé&i cac bo pin
dwoc quy dinh cu thé. Viéc st dung b4t ctv bd
pin nao khac c6 thé gay ra thwong tich va hda
hoan.

Khi khong str dung b pin, hay giir tranh xa
cac do vat khac bang kim loai, ching han nhw
kep gidy, tién xu, chia khéa, dinh, éc vit hoac
cac vat nhé bang kim loai ma cé thé lam néi tét
cac dau cwe pin. Cac dau cyc pin bi dodn mach
c6 thé gay chay hodc héa hoan.

Trong diéu kién str dung qua mirc, pin c6 thé
bi chay nwéc; hay tranh tiép xic. Néu vé tinh
tiép xtc véi pin bi chay nwéc, hay riva sach
bang nwéc. Néu dung dich tir pin tiép xic véi
mat, can di kham bac sithém. Dung dich chay
ra tir pin c6 thé gay rat da hoéc béng.

Khéng str dung bd pin hodc dung cu bj hw
héng hoic da bi stra déi. Pin da bi hu hdng hodc
da bj stra ddi c6 thé hanh dong theo cach khong
thé doan truwd'c dan dén chay, nd hodc nguy co
chan thuong.

Khong dé bd pin hoac dung cu tiép xtc véi lira
hodc nhiét dd qua cao. Tiép xuc véi Itra hodc
nhiét do trén 130 °C c6 thé gay ra chay nd.

Lam theo tat ca cac hwéng dan sac pin va
khéng dwoc sac bo pin hoac dung cu vwot
gi&i han nhiét dd quy dinh trong hwéng dan.
Sac pin khéng diing hoac & nhiét dé vwot gi¢i han
nhiét do c6 thé gay hu hdng cho pin va lam téng
nguy co chay.

Bao dwéng

1.

D& nhan vién stra chiva du trinh d6 bao dwéng
dung cu may cua ban va chi st dung cac bo
phan thay thé ddng nhét. Viéc nay sé dam bao
duy tri dwgre do an toan cua dung cy may.

Khong bao gi¢o str dung bd pin da héng. Dich
vu bao hanh bg pin chi nén thue hién bé&i nha

san xuat hoac cac nha cung cép dich vu dwoc ty
quyén.

Tuan theo hwéng din danh cho viéc béi tron
va thay phu tung.
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Canh bao an toan vé may mai géc

chay pin

Canh bao an toan chung cho cac thao tac mai, cha

nham, danh ban chai kim loai, hoac cat nham:

1. Dung cu may nay cé chirc nang nhwr mét may
mai, may cha nham, chéi sit kim loai hoic
dung cu cét. Xin doc tat ca cac canh bao an
toan, hwéng dan, minh hoa va théng sé ky
thuat di kem véi dung cu may nay. Viéc khong
tuan theo cac huwéng dan dwoc liet ké dwéi day co
thé dan dén dién giat, héa hoan va/hoac thwong
tich nghiém trong.

2. Cac thao tac nhw danh béng khéng dwoc
khuyén khich thwe hién bing dung cu may
nay. Cac thao tac ma dung cu may nay khéng
duoc thiét ké dé thwe hién cé thé tao ra nguy hiém
va gay thwong tich ca nhan.

3. Khong dwoc dung cac phu kién khong dwoc
thiét ké dic biét va khong theo khuyen caocua
nha san xuét dung cu. B&i néu cé thé gan phu
kién d6 vao dung cu may cuda ban thi diéu dé hoan
toan khéng dam bao viéc van hanh may an toan.

4. Tbéc do dinh mlpc ctia phu kién it nhat phai
béng téc do téi da dwoc danh dau trén dung
cu may nay. Cac phu kién chay nhanh hon téc do
dinh muc ctia chiing c6 thé bj vé va bay ra ngoai.

5. Dwong kinh bén ngoai va dé day cua phu kién
phai ndm trong mc danh gia cong suat ctia
dung cu may cutia ban. Cac phu kién c6 kich
thwéc khdng chinh xac khéng thé dwoc bao vé
hoac kiém soat mot cach day da.

6. Lap ren cta phu kién phai khép véi ren clia
try quay may mai. Déi voi cac phu kién dwoc
gan bang mat bich, 16 truc tam cua phu kién doé
phai vira khit véi dwong kinh dinh vi cia mat
bich. Cac phu kién khéng khép véi phan kim loai
1&p ghép clia dung cu may sé bi mat can bang,
rung dong qua murc va co thé gay ra mét kiém
soat.

7. Khong str dung phu kién da hw héng. Trwéc
mai I1an str dung, kiém tra phu kién nhw dia
nham xem cé cac mat vun va vét niet hay
khéng, tAm dat 16t xem cé nit gay hodc bi an
mon qua mirc khéng, s¢i kim loai ciia chéi sat
kim loai c6 bi 16ng hodc nirt khéng. Néu dung
cu may hodc phu kién bi roi, hay kiém tra hw
hoéng hoac Iap lai phu kién khéng bi hw hai.
Sau khi kiém tra va cai dat phu kién, hay tim
ché dirng cho ban than minh va nhirng nguoi
xung quanh dé tranh xa mat phing phu kién
quay va chay dung cu may nay & toc dé khong
tai t6i da trong vong mét phut. Phu kién bi hw
héng théng thudng sé bi v& trong thoi gian thir
nghiém nay.

8.  Mang thiét bi bao hé ca nhan. Tuy thuéc vao
viéc str dung may, hay dung mat na bao vé
mat, kinh bao hoé hoac kinh an toan. Khi thich
hop, hady mang mét na chéng bui, dung cu bao
vé thinh giac, gédng tay va tap dé lam viéc cé
kha néng ngan chan cac manh mai mon hoac
manh vé tir vat gia cdng. Thiét bi bao vé mét
phai c6 kha ndng ngan chan cac manh vun bay
ra phat sinh b&i cac hoat dong khac nhau. Mat na
chéng bui hodc khau trang phai cé kha nang loc
dwoc cac hat tao ra bdi hoat dong ctia ban. Tiép
xtic kéo dai véi tiéng dn co cworng d6 cao cé thé
gay ra méat thinh giac.

9.  Gilr nhirng ngwei xung quanh tranh xa noi lam
viéc mot khoang cach an toan. Bat cir ai bwéc
vao khu ve 1am viéc déu phai deo thiét bi bao
ho ca nhan. Cac manh v& cua phoi gia cong hoac
phu kién bj v& c6 thé bén ra va gay thwong tich
bén ngoai khu vuc thao tac canh do.

10. Chi cAm dung cu may bing bé mit tay cam
cach dién khi thwe hién mét thao tac trong do
dung cu céat c6 thé tiép xuc véi day dién ngam.
Tiép xuc véi day dan “cé dién” co thé khién cac b
phan kim loai bi h& ctia dung cu may “co dién” va
¢6 thé 1am cho ngwoi van hanh bi dién giat.

11. Khéng bao gi® dat dung cu may xuéng cho
dén khi phu kién da dirng han. Phuy kién quay co
thé quan l4y b& mét va kéo cdng cu may vuwot khéi
tam kiém soat clia ban.

12. Khéng dwege chay dung cu may trong lic dang
mang bén hong ban. T|ep xuc bat ngo' v&i phu
kién quay c6 thé quén 14y quan 4o cla ban, kéo
phu kién vang vao ngwoi ban.

13. Thwéng xuyén lam sach cac 16 théng hoi cia
dung cu may. Quat ctia ddng co sé thu hut bui
vao bén trong vé va nhiéu bot kim loai tich tu co
thé gay ra cac nguy hiém vé dién.

14. Khéng van hanh céng cu may gan cac vat liéu
dé chay. Cé4c tia Itra c6 thé kich chay cac vat lidu
nay.

15. Khéng sir dung cac phu kién cé yéu cau chat
lam mat dang I6ng. St dung chét lam mat béng
nwéc hodc chat 1dng khac cé thé dan dén dién
giat hodc séc.

Lwc déy ngwec va Canh bao Lién quan
Lyc day nguoc la phan ung bat nger d6i véi dia mai,
tAm dat 16t, chdi hodc bat ctr phu kién nao khac dang
quay nhung bi ket hodc bi quén. Viéc bj ket hodc quan
sé lam phuy kién dang quay bi dirng nhanh chéng va do
d6 dung cu may khéng kiém soat dwoc sé bi budc phal
theo hwéng déi dién hwéng quay cla phu kién tai diém
bi rang budc.

Vi du, néu dia nham bi quan hoéc ket b&i phéi gia cong,

phén mép clia dia dang di vao diém ket co thé cay xai

bé mat vat liéu lam dia nham tregt hodc vang ra ngoai.

Dfia nham c6 thé hodc bat ra v& gan hoic xa khdi nguoi

van hanh, tuy thuéc vao hwéng chuyén dong cua dia

nham tai diém ket. BTa nham ciing c6 thé bi v& trong
nhirng tinh trang sau.

Lwc day ngwoc 1a két qua cia viéc st dung dung cu

may khong dung va/hoac do cac quy trinh van hanh

hoac céc diéu kién khong chinh xac va c6 thé tranh
duwoc bang céach thuc hién cac bién phap phong nglra
thich hop nhw dwoc néu dwdi day.
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Nam gitv chac dung cu may va chon thé dirng
va vi tri tay cam dé cho phep ban chéng lai
lwe day ngwoec. Ludn luén st dung tay cam
phu, néu dwoc cung cép, dé klem soat téi da
Iwc ddy ngwoc hodic mé-men xoan trong lac
khéi dong. Ngum van hanh may co thé kiém soat
maé-men xoan hay lwc ddy nguoc néu thuc hién
cac bién phap phong ngtra dung cach.

Khéng bao gi® dit tay ban gan phu kién quay.
Phu kién c6 thé quat ngwoc lai 1én tay ban.
Khoéng dirng tai vi tri noi dung cu may sé bj
day t&i néu xay ra lwc day ngworc. Lyc diy
nguwoc s€ lam xoay dung cu theo hwéng nguoc lai
chuyén déng clia dia mai tai vi tri bi quan.

Can dac biét can than khi thao tac v&i cac
canh géc, mép séc, v.v... Tranh lam déi ra va
quén vao phu kién. Cac géc, mép séc hoac doi
ra c6 xu huéng lam quén lay phu kién dang quay
va gay mat kiém soat hoéc tao luc day nguoc.
Khéng dwoc gan lwdi cwa xich khic gé hoic
lw&i cwa rang. Cac loai lwdi nhw vay thuong tao
ra luc day nguoc va d& mat kiém soat.

Canh bao an toan cu thé cho thao tac mai va céat
nham:

1.

Chi str dung céc loai dia mai dwoc khuyén
nghi cho dung cu may cua ban va phan bao vé
cu thé dworc thiét ké cho dia mai dwec chon.
Céc dia mai ma dung cu may nay khong dwoc
thiét ké cho chung sé& khong thé duoc bao vé day
dud va thuwong khong an toan.

Bé ‘mat tay cam cua dia mai trung tam bi nén
xudng phal dwoc gan dwoi mat phéang cta
mép phan bao vé. Bia mai gan khdng ding cach
nhd ra khéi mét phang cia mép phan bao vé sé
khéng thé dwoc bao vé day da.

Phan bao vé phai dwoc gén chat vao dung cu
may va dwoc dé & vi tri an toan téi da, do d6 sé
dia mai tiép xtc v&i ngwdi van hanh la it nhat.
Phan bao vé gitp bdo vé nguoi van hanh khai
manh vé& tir dia mai bi v&, tiép xuc bat  ngd voi dia
mai va cac tia Itva co thé kich chay quan &o.

Chi str dung dia mai cho cac trng dung dwoc
khuyén nghi. Vi du: khéng mai mét bén cta
dia mai cat. Bia mai c&t nham dwoc dung dé mai
ngoai vi, tdc dung lwc mat bén Ién nhirng dia mai
nay c6 thé khién ching vé vun.

Luén luén str dung maét bich dia mai khong bi
hw hai c6 kich thwéc va hinh dang chinh xac
cho dia mai ban da chon. Cac mat bich dia mai
phu hop sé& hé tro' dia mai gidm bét kha néng bi
v& dia mai. Cac mat bich danh cho dia cat co thé
khac v&i cac mat bich danh cho dia mai.

Khéng str dung cac dia da bi mai mon tir cac
dung cu may I&n hon. Bia mai dung cho dung
cu may I&n hon sé& khong phii hop véi toe do cao
hon cdia dung cu nhé va co thé no.

Canh bao an toan bé sung chi dinh cho thao tac cat
nham:

1.

Khéng lam “ket” dia cat hodc dung lwc qua
nhiéu. Khéng cé thwe hién chidu sau cat qua
mirc. Dung luc qua nhiéu Ién dia mai s& 1am ting
tai trong va d& bi xoan hoac bo ket dia mai khi cét
va c6 kha nang day nguoc hoic bi vé dia mai.
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2. Khéng dwoc dé co thé ban thing hang va phia
sau dia mai dang quay. Khi dia méi, & diém van
hanh, dang di chuyen ra xa co thé ban, luc bat
ngwoc cé thé xay ra cé thé co the day dia mai
quay va dung cu may truc tiép vé phia ban.

3. Khi dia mai bi b6 ket hodc khi dwéng cét bi
gian doan vi bat ky ly do nao, hay tat dung cu
may va giir dung cu may dirng im cho dén kh|
dia mai hoan toan dwng lai. Khong du’o’c c6 g&
dia cat ra khoi dwong cat khi dia mai van dang
chuyén déng néu khong c6 thé xay ra hién
twong bat ngwoc lai. Kiém tra va tién hanh khic
phuc dé loai bd nguyén nhan gay b ket dia mai.

4.  Khéng kh&i dong lai thao tac cat trong ph0| gia
cong. Dé dia mai dat dén téc do tbi da va can
than nhap lai dwong cét. Bia mai c6 thé bj bo
ket, bat Ién hodc bat nguwoc lai néu dung cu may
duwoc khdi dong lai trong phdi gia cong.

5. D& tam van hoic phéi gia céng c6 kich thwée
qua I&n dé giam thiéu nguy co’ 1am ket bé dia
va bat ngworc lai. Phéi gia cdng 1&n thuwong co xu
hwéng véng xudng do khéi lwong clia né. Phai dat
cac gia d& dwdi phoi gia cong gan duwong cét va
gan canh clia phéi gia cdng & ca hai phia clia dia
mai.

6. Déc biét can trong khi thyc hién “cat luén”
vao cac twéng cé san hodc cac vung khé nhin
khac. Bia mai nhé ra c6 thé cét phai dng ga hodc
6ng nwoc, day dién hodc cac vat cé kha ning gay
nén hién twong bat lai.

Canh bao an toan chi dinh cho thao tac cha nham:

1. Khong str dung gidy cha nham dang dia c6
khé qua Ié&n. Lam theo cac khuyen nghj cia
nha san xuét khi lwa chon glay nham. Gidy
nham I6n hon vwot ra khéi tdm danh nham sé dé
gay nguy hiém rach gidy va cé thé gay quén, xé
rach dia hodac tao lwc déy nguoc.

Canh bao an toan chi dinh cho thao tac danh ban

chai kim loai:

1. Céan biét riing cac sei l6ng cirng bang kim loai
sé bi vang ra khéi chdi ngay ca trong qua trinh
van hanh binh thwéng. Khong dung lwe teng
suét vwot tai 1én soi kim loai bang cach ap tai
qua mirc Ién chéi. Cac soi long cung bang kim
loai c6 thé d& dang xuyén qua quan 4o mong va/
hoac da.

2. Néu str dung phan bao vé dwoc khuyén nghi
dé danh ban chai kim loai, khong dé cho bat ky
dia s¢i hoac chdi sit nao vwéng vao phan bao
vé. Dia soi hoic chéi sat ¢ thé mé rong dwong
kinh do tai trong coéng viéc va lyc ly tam.

Canh bao an toan bd sung:

1.  Khisw dung dia mai trung tam bj nén xudng,
hay chic chén la ban chi str dung dia mai c6
sei thay tinh gia cé.

2. KHONG BAO GIO SU’ DUNG dia mai loai Nap
chup bang da cho may mai nay. May mai nay
khéng duwoc thiét ké cho nhirng loai dia mai nay
va viéc str dung mot san phdm nhw vay cé thé gay
thwong tich ca nhan nghiém trong.

3. Céanthan khaéng dwoc lam hong tru quay, mét
bich (dic biét 1a bé mat 1ap dat) hodc dai 6c
khoéa. Hw héng déi véi cac bo phan nay co thé
dan dén v& dia mai.
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.
20.

21.

Phai dam bao rang dia mai khéng tiép xtc v&i
phai gia cong trwéc khi bat cong tic Ién.
Trwée khi str dung dung cu nay trén phoi gia
cong thwe, hay dé dung cu chay trong it phut.
Theo do6i sw rung dong hoac du dwa qua lai cé
thé cho thay viéc lap dit khong dat yéu cau
hodc dia mai dwoc can bang kém.

Str dung bé mat ciia dau mai chi dinh dé thyc
hién mai.

Khéng dé mic dung cu hoat dong. Chi van
hanh dung cu khi cam trén tay.

Khéng cham vao phéi gia cong ngay sau khi
van hanh; ching c6 thé rat néng va cé thé gay
béng da.

Khéng cham vao phu kién ngay sau khi van
hanh; ching c6 thé rat néng va cé thé gay
béng da.

Tuan tha cac hwéng dan clia nha san xuét dé
gén va str dung chinh xac cac dia mai. Xt Iy va
Iwu triv cac dia mai can than.

Khéng str dung cac 6ng dém giam thiéu riéng
biét hodc cac bo tiép noi dé lap cac dia nham
¢6 16 I&n vao.

Chi str dung cac mat bich dworc quy dinh cho
dung cu nay.

Do6i voi cac dung cu dw dinh sé dwoc trang bi
dia mai 16 c6 ren, dam bao ring céc ren trong
dia mai du dai dé chap nhan chiéu dai truc
quay.

Kiém tra xem phdi gia cdng da dwoc ké do day
da chwa.

Chu y réing dia mai sé tiép tuc quay sau khi tat
dung cu.

Néu noi lam viéc rat néng va am wét, hoac bi
6 nhiém nang b&i bui dan dién, hay dung bd
ngat dién doan mach (30 mA) dé bao dam an
toan cho ngwei van hanh.

Khéng dung dung cu nay trén bat ky vat ligu
nao c6 chira amiang.

Khi str dung dia cat, ludn lam viéc bing phan
bao vé dia gom bui bat budc theo quy dinh
trong nwérc.

Dia cat khong phai chiu bat ky ap Iwc bén nao.
Khéng str dung géng tay lam viéc bang vai
trong khi van hanh. Soi tir géng tay béng vai c6
thé di vao dung cu, lam dung cu hw héng.

Pam bao ring khéng c6 cap dién, éng nwérc,
6ng gas, V.v... nao co thé gay nguy hiém néu bi
hw héng do str dung dung cu.

LUU GII CAC HUONG DAN
NAY.

A\ CANH BAO: KHONG vi @3 thoai mai hay quen
thudc v&i san pham (cé dwoc do str dung nhiéu
1an) ma khong tuan tha nghiém ngit cac quy dinh
vé an toan danh cho san pham nay. VIEC DUNG
SAI hoi#c khéng tuan theo cac quy dinh vé an toan
dwoc néu trong tai liéu hwéng dan nay cé thé dan
dén thwong tich ca nhan nghiém trong.

Hwéng dan quan trong vé an toan

danh cho hop pin

Trwée khi ste dung hép pin, hay doc ky tat ca

cac hwéng dan va dau hiéu canh bao trén (1)

bé sac pin, (2) pin va (3) san pham str dung

pin.

Khong théao r&i hodc lam thay déi hop pin. Viéc

nay co6 thé dan dén héa hoan, qua nhiét hoac né.

Néu th&i gian van hanh ngén hon qua mic,

hay ngirng van hanh ngay lap tirc. Biéu nay cé

thé dan dén rdi ro qua nhiét, c6 thé gay béng

va tham chi 1a né.

Néu chét dién phan roi vao mat, hay rira sach

bang nwéc sach va dén co sé y té ngay lap

tirc. Chét nay c6 thé khién ban giam thi lwc.

Khéng dé hop pin & tinh trang doan mach:

(1) Khéng cham vao cwec pin béng vat liéu
dan dién.

(2) Tranh cét gitv hép pin trong hop cé cac
vat kim loai khac nhw dinh, tién xu, v.v...

(3) Khéng dworc dé hop pin tiép xdc véi
nwéc hoac mwa.

DPoan mach pin cé thé gay ra dong dién I&n,

qua nhiét, cé thé gay bong va tham chi la hong

hoéc.

Khéng cét giir cling nhw str dung dung cu va

hép pin & noi nhiét dd c6 thé I1én téi hodc vwot

qua 50 °C (122 °F).

Khéng dét hop pin ngay ca khi hop pin da bi

hw hai nang hoac hw héng hoan toan. Hop pin

¢6 thé no khi tiép xtic véi Itra.

Khong déng dinh, cat, nghién nat, ném, lam

roi hop pin hodc va vat ctrng vao hop pin. Lam

nhw thé co6 thé dan dén hda hoan, qua nhiét hoac

no.

Khong str dung pin da héng.

Pin nén lithium-ion 1a déi twong cé yéu cau bat

budc theo Luat Hang hoa Nguy hiém.

Daéi véi van tai thwong mai, vi du nhw van tai do

bén thtr ba, dai ly giao nhan, thi yéu ciu dic biét

vé déng goi va nhan ghi phai dwoc giam sat.

D& chuan bi cho mat hang can van chuyén, can

phai tham khao y kién chuyén gia vé vat liéu nguy

hiém. Néu duoc, vui long tuan tha cac quy dinh

quéc gia chi tiét hon.

Budc hodc niém phong cac tiép diém mé va déng

goi pin theo cach dé dé né khong thé di chuyén

trong bao bi.

Khi virt bé hop pin, hdy thao chiing khéi dung

cu va thai bé & noi an toan. Phai tuan thu theo

cac quy dinh cua dia phwong lién quan dén

viéc thai bé pin.

Chi str dung pin cho cac san pham Makita chi

dinh. L&p pin vao san phdm khéng thich hop cé

thé gay ra hoa hoan, qua nhiét, nd, hoic ro chét

dién phan.

Néu dung cu khéng dwoc sir dung trong mot

thoi gian dai, can phai thao pin ra khoi dung

cu.

Trong va sau khi str dung, hdp pin c6 thé bi

néng, cé thé gay bong hoic béng & nhiét do

thap. Cha y xtv ly hop pin néng.
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15. Khéng cham vao dién cwc cua dung cu ngay
sau khi str dung vi dién cwc di néng dé gay
boéng.

16. Khéng dé vun bao, bui hodc dat bam vao cac
dién cwc, 16 va ranh caa hop pin. Viéc nay ¢
thé dan dén hiéu suat kém hodc héng héc dung cu
hay hop pin.

17.  Trir khi dung cu hé trg str dung gan dwéng
day dién cao thé, khéng str dung hop pin gan
dwong day dién cao thé. Viéc nay cé thé dan
dén truc trac hodc héng héc dung cu hay hép pin.

18. Gilr pin tranh xa tré em.

LUU GII CAC HUONG DAN
NAY.

A THAN TRONG: Chi sir dung pin Makita chinh
héng. Viéc st dung pin khong chinh héng Makita,
hoac pin da duoc stra ddi, c6 thé dan dén né pin gay
ra chay, thwong tich va thiét hai ca nhan. N6 cling sé
lam mét hiéu lyc bao hanh ctia Makita danh cho dung
cu cua Makita va bo sac.

Meo duy tri tuoi tho toi da cho

pin

1 Sac hop pin trwée khi pin bj xa dién hoan toan.

Ludn dirng viéc van hanh dung cu va sac pin

khi ban nhan thay céng suat dung cu bi giam.

2. Khong dwoc phép sac lai mot hop pin da dwoc
sac day. Sac qua mirc sé& lam giam tudi tho cua
pin.

3. Sac pin & nhiét do phong 10°C - 40°C. Pé cho
hép pin néng ngudi lai dan trwérc khi sac pin.

4. Khi khong str dung hdp pin, hay thao hop pin
ra khéi dung cu hoac bo sac.

5. Sac pin sau thang mét 1an néu ban khong str
dung dung cu trong mét thei gian dai (hon sau
thang).

MO TA CHUC NANG
A THAN TRONG: Lubn dam bao ring da tit
dung cu va thao hép pin ra trwéee khi thwe hién

viéc diéu chinh hoic kiém tra chirc nang trén
dung cu.

Lép hoac thao hép pin

A THAN TRONG: Luén tit dung cu trwéc khi
1ap hoic thao hop pin.

A THAN TRONG: Gii dung cu va hép pin that
chéc khi ldp hoac thao hop pin. Khéng gitr dung cu
va hop pin that chic co thé 1am trvot ching khai tay
va lam hw héng dung cu va hop pin hodc gay thwong
tich ca nhan.

» Hinh1: 1. Chibdo mau dé 2. Nut 3. Hop pin

D& thao hop pin, vira trwot pin ra khdi dung cu vira ddy
trwot nut & phia trwdc hop pin.

D& 14p hop pin, dat thang hang phén chét nhé ra cta
hop pin vao phan ranh nam trén vé va truot hop pin vao
vi tri. Dua hdp pin vao hét mirc cho dén khi chét khéa
vao dung vi tri voi mot tiéng cach nhe. Néu ban c6 thé
nhin thay chi bao mau d6 nhw thé hién trong hinh, diéu
dé cé nghia van chwa dwoc khoa hoan toan.

A THAN TRONG: Luén 13p hdp pin khép hoan
toan vao vij tri cho dén khi khong thé nhin thay chi
bao mau dé. Néu khong, hop pin co thé vé tinh roi

ra khéi dung cu, gay thwong tich cho ban hoac ngudi
khac xung quanh.

ATHAN TRONG: Khéng dwoc ding sirc 13p
hép pin. Neu hop pin khéng nhe nhang trugt vao vi
tri, ¢4 nghia la pin van chwa duoc l&p dung.

Chi bao dung lwong pin con lai

An nut check (kiém tra) trén hop pin dé chi béo dung
Iwgng pin con lai. Cac den chi bao bat sang Ién trong
vai giay.

» Hinh2: 1. Céc dén chi bao 2. Nit Check (kiém tra)

Cac den chi bao Dung lwong
I |:| ﬂ con lai
Bat sang Tét Nhép nhay
I I I I 75% dén
100%

50% dén 75%

110
L} A
_JERg
puta
B0

nonn

LUU Y: Tuy thudc vao cac diéu kién st dung va nhiét
dd xung quanh, viéc chi bao cd thé khac biét mot chut
s0 voi dung lwong thue sw.

Luu Y: Bén chi bao (phia xa bén trai) dau tién sé
nhap nhay khi hé thong bao vé pin hoat dong.

25% dén 50%

0% dén 25%

Sac pin.

Pin c6 thé da
bi hong.

Hé théng bao vé dung cu/ pin

Dung cu nay dwoc trang bi hé théng bao vé dung cu/
pin. Hé théng nay sé ty dong ngat ngudn dién dén dong
co dé kéo dai tudi tho dung cu va pin. Dung cu sé tw
ddng dirng van hanh khi dung cu hodc pin & mét trong
nhirng trwdng hop sau day:

Bao vé qua tai

Khi van hanh dung cu/pin trong diéu kién lam may tiéu
tén dong cao bat thwdng, dung cu sé tw dong dirng lai
ma khéng co bat cr dau hiéu nao. Trong trudng hop
nay, hay tat dung cu va ngirng (ng dung lam cho dung

cu tré nén qua tai. Sau d6 bat dung cu lén dé khoi dong
lai.

63 TIENG VIET



Bao vé qua nhiét
Khi dung cu/pin bi qua nhiét, dung cu sé tw dong dirng.

Hay dé dung cu ngudi dan trwéc khi bat dung cu mot
1&n niva.

Bao vé xa dién qua muirc
Khi dung lvgng pin khéng du, thi dung cu sé ty dong

dirng. Trong trwedng hgp nay, hay thao pin khoi dung cu
va sac pin lai.

Nha khoéa bao vé

Khi hé théng bao vé 1am viéc lién tuc, dung cu sé bj
khéa.

Trong tinh huéng nay, dung cu sé khong khéi dong
ngay ca khi bat va tit dung cu. D& nha khéa bao vé, hay
thao pin ra, dat pin vao cuc sac pin va doi cho dén khi
sac day.

Nhén khéa truc dé ngan xoay tru quay khi I&p ho&c thao
phu kién.

» Hinh3: 1. Khoa truc

CHU Y: Khéng bao gi& kich hoat khéa truc khi
truc quay dang di chuyén. Dung cu c6 thé bj hw
héng.

Hoat déng cong tac

ATHAN TRONG: Trwéc khi lap dét hop pin vao
dung cu, ludn luén kiém tra xem can cong tac cé
hoat dong binh thwéng hay khéng va tra vé vi tri
“OFF” (TAT) khi nha ra.

ATHAN TRONG: pé ban dworc an toan, dung
cu nay dworc trang bi can nha khéa nhdm ngén
ngira vé y khoi dong dung cu. KHONG BAO GIO
str dung dung cu néu dung cu hoat dong khi ban
chi kéo can gat céng tic ma khéng kéo can nha
khéa. Hay tra dung cu lai cho trung tam dich vu
dwoc ay quyen ctia chuing téi dé stra chiva phu
hop TRUOC KHI sir dung tiép sau nay.

ATHAN TRONG: Khéng dwoc kéo manh can
cong tac ma khéng kéo can nha khéa. Diéu nay c6
thé gay héng cong téc.

ATHAN TRONG: KHONG BAO GIO dan chit
xuéng hoic vé6 hiéu muc dich va chirc ning cua
can nha khéa.

» Hinh4:

D& ngan ngiva vo tinh kéo can cong téc, dung cu duoc
trang bi m6t can nha khoéa.

D& khéi dong dung cu, hay kéo can nha khoa vé phia
ngwoﬂ van hanh va sau do kéo can cong téc.

Dé dirng dung cu, hady nha can cong téc.

1. Can nha khoa 2. Can gat cong tac

Chirc nang phong ngtra vo tinh khéi

dong lai

Khi dang I&p dat hop pin trong Ic kéo can gat cong téc,
dung cu sé khdng khéi dong.

D& khéi dong dung cy, trwde tién phai nha can cong
tac. Sau d6 kéo can nha khéa, va kéo can cong tac.

Cong nghé cam trng Active
Feedback

Dung cu nay phat hién kiéu dién ta cac tinh hubng ma
banh mai hodc phu kién c6 thé cé nguy co bi kep chét
lai. Trong tinh hubng nay, dung cu sé tw dong tat dé
phong nglra truc chinh xoay thém (n6 khong ngén can
lwc day nguwoc).

D& khoi dong lai dung cu, trudc tién hay tat dung cu,
loai bd nguyén nhan gay ra giam téc do xoay dét ngot,
va sau dé bat dung cu.

Tinh ning khéi dong mém

Tinh nang khdi ddng mém lam giam phan lyc khi khéi
dong.

LAP RAP

A THAN TRONG: Luén dam bao ring da tit
dung cu va thao hép p|n ra trwée khi thwe hién
viéc diéu chinh hoac kiém tra chirc niang trén
dung cu.

Lap dat tay cam hong (tay cam)

ATHAN TRONG: Luén dam bao réng tay cam
héng dworc gan chat trwwée khi van hanh.

Van tay cam héng that chat trén vi tri ctia dung cu nhw
thé hién trén hinh vé.
» Hinh5

Lap hoac thao phan bao vé dia

A CANH BAO: Kni st dung dia mai trung tam
bi nén xudng, dia nham xép, dia lat hoac chéi sat
dang dia mai, phan bao vé dia phai dwoc trang bi
trén dung cu sao cho bén déng lai ctia phan bao
vé luén chi vé phia ngwoi van hanh.

A CANH BAO: pam bao da khoa phén bao vé
dia an toan bing can khéa véi mét trong cac 16
vao phan bao vé dia.

A CANH BAO: Kni siv dung dia cit nham/dia
mai kim cwong, hay chic chén la ban chi str dung
phan bao vé dia chuyén dung dworc thiét ké dé s
dung véi dia cat.

(O mot vai quoc gia Chau Au, khi st dung dia mai
kim cwong, phan bao vé thong thu’0’ng c6 thé duoc
str dung. Theo cac quy dinh & dat nuwoc cua ban. )
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Danh cho dia mai trung tam bi nén
xudng, dia nham xép, dia lat, chéi
sat dang dia mai/dia cat, dia mai kim
cwong

1. Trong khi ddy can khoa, hay gén phan béo vé dia
véi phan nho ra trén phan béo vé dia da can chinh cac
rénh khia trén hop 6 dém.

» Hinh6: 1. Can khéa 2. Ranh khia 3. Phan nho ra

2.  Trong khi day can khoa vé phia A, hay day vao
phan bao vé dia bang cach gi phan B hwéng xudng
nhuw thé hién trong hinh.

» Hinh7: 1.Phan bao vé dia 2. L6

LUU Y: DAy thang phan bao vé dia xubng. Néu
khéng ban sé khdng thé day phan bao vé dia hét

murc.

3. Trong ltc git can khéa va vi tri phan bao vé dia
nhw mé ta & bwdc 2, xoay phan bao vé dia vé phia C,
sau d6 thay dbi goc ctia phan bao vé dia theo cong viéc
sao cho ngwdi van hanh cé thé dwoc bao vé. Can chinh
can khoa véi mot trong cac 16 trén phan bao vé dia, sau
d6 nha can khoa dé khéa phan bao vé dia.

» Hinh8: 1.Phan bao vé dia 2. L&

LUV Y: By phan bao vé dia hét mirc. Néu khong
ban sé& khong thé xoay phan bao vé dia.

Dé thao phan bao vé dia, hay lam nguoc lai quy trinh
lap vao.

Lap hodc thao dia mai trung tam bj

nén xuéng hoic dia nham xép

Phu kién tay chon

A\ CANH BAO: Kni stv dung dia mai trung tam
bi nén xubng hoac dia nham xép, phan bao vé
dia phai dwoc trang bi trén dung cu sao cho bén
déng lai ctia phan bao vé ludn chi vé phia nguwi
van hanh.

A THAN TRONG: Bam bao ring phan gén cla
vanh trong vira khit v&i dwong kinh trong cua dia
mai trung tam bi nén xuong/d”a nham xép. Viéc
galn vanh trong sai mét co thé gay ra rung dong nguy
hiém.

Gén vanh trong 1&n tru quay.

Dam bao da gan bd phan réng cwa cla vanh trong lén

bd phan thing & day truc quay.

Gén khit dfa mai trung tam bj nén xuéng/dia nham xép

trén vanh trong va van dai 6c khoa lén tru quay.

> Hinh9: 1. Dai 6c khoa 2. Bia mai trung tam bi nén
xudng 3. Vanh trong 4. Phan gén

D& van chét dai 6c khda, hdy nhan khoéa truc sao cho
truc quay khang thé xoay, sau d6 st dung c& Ié dai 0 6c
khoa va van chét lai theo chiéu klm ddng hd.

» Hinh10: 1. Co-lé khoa dai bc 2. Khéa truc

Dé& thao dia mai, hay lam ngwoc lai quy trinh 1&p vao.

Lap hoic thao dia lat

Phu kién tay chon

A CANH BAO: Ludn siv dung phén bao vé dwoc
cung cap khi dia lat dang trén dung cu. Bia mai cé
thé v& vun trong khi st dung va phan bao vé gitip lam
giam nguy co’ thwong tich ca nhan.

» Hinh11:

1. Dai éc khoa 2. Bia lat 3. TAm dw phong
4. Vanh trong

Lam theo hwéng dan danh cho dia mai trung tam bi
nén xubng, ngoai ra cting nén st dung tdm dw phong
1&n trén dia mai. Xem thi tw 13p rap trén trang phu kién
trong hwéng dan s&v dung nay.

Gan hoac thao dia nham

Phu kién tay chon
» Hinh12: 1. Dai 6c khéa cha nham 2. Bia nham
3. Tamcao su

1. Gén tdm cao su Ién tru quay.

2. Gan khit dTa trén tdm cao su va van dai 6c khoa
cha nham lén tru quay.

3. Gitr truc quay bang khoa truc, va van chat dai bc
khoa cha nham theo chiéu kim déng hé bang co Ié dai
oc khoa.

Dé thao dia nham, hay lam ngwoc lai quy trinh 1&p vao.

LUU Y: S dung cac phu kiér_1 may cha nham duoc
quy dinh trong sach hwéng dan nay. Cac muc nay
phai dwgrc mua riéng.

Lap hoac thao Ezynut

Phu kién tay chon

A THAN TRONG: Khong st dung Ezynut v6i
Vanh d&c biét hodc may mai géc cé chiv “F” & cudi
clia s6 kiéu may. Cac vanh nay day dén mirc tru quay
khéng thé chira toan bo ren.

» Hinh13:

1. Ezynut 2. Bia nham 3. Vanh trong
4. Truc quay

Gén vanh trong, dia nham va Ezynut 1&n trén truc quay
sao cho Logo Makita trén mat Ezynut hwéng ra ngoai.
» Hinh14: 1. Khoa truc

BAm chat khda truc va van chét Ezynut b&ng cach xoay
dia nham theo chiéu kim ddng hd hét mirc xoay.

Xoay vong ngoai ctia Ezynut ngwoc chiéu kim dong hd
dé néi long né.

» Hinh15: 1. Mii tén 2. Ranh khia

» Hinh16

LUU Y: C6 thé néi 16ng Ezynut béng tay khi mdii tén
chi dén ranh khia. Néu khong, c&n c6 co-1é khoa dai
6¢ dé néiléng nd. Lap chébt clia co-1& vao 16 va van
Ezynut ngwoc chidu kim déng hé.

65 TIENG VIET



Lap dia cat nham / dia mai kim
cwong

Phu kién tay chon

A\CANH BAO: Khi siv dung dia cit nham/dia
mai kim cwong, hay chic chén la ban chi str dung
phan bao vé dia chuyén dung dwoc thiét ké dé sir
dung v&i dia cat.

(& mot vai qube gia Chau Au, khi st dung dia mai
kim cwong, phan bao vé thong thwong cé thé dwoc
st dung. Theo cac quy dinh & dat nwéc cla ban.)

A CANH BAO: KHONG BAO GIO sir dung dia
cat dé mai mat bén.

» Hinh17: 1. Dai c khoa 2. Dia c&t nham / dia mai
kim cwong 3. Vanh trong 4. Phan bao vé
dia danh cho dia cat nham / dia mai kim
cwong

Déi voi viéc 14p dat, tuan theo cac hwéng dan danh cho
dia mai trung tam bj nén xuéng.

Hwéng gan dai 6c khoéa va vanh trong sé khac nhau
tuy theo loai dia mai va do day.

Tham khao s6 liéu sau.

Khi I3p dia cat nham:

» Hinh18: 1.Dai bc khda 2. Bia cat nham (Méng hon
4 mm) 3. Dia cat nham (4 mm hoac day
hon) 4. Vanh trong

Khi I&p dia mai kim cwong:

» Hinh19: 1.Dai c khda 2. Bfa mai kim cuwong
(Méng hon 4 mm) 3. Bia mai kim cwong
(4 mm hoac day hon) 4. Vanh trong

Lap chdi sat dang con

Phu kién tay chon

ATHAN TRONG: Khéng sir dung chdi da b
hw, hodc mét can béng. S& dung chbi hu c6 thé lam
tang kha nang thwong tich do tiép xuc v&i sgi kim loai

ctia chéi da gay.

» Hinh20: 1. Chdi sét dang con

Thao hop pin ra khéi dung cu va dat dung cu nguoc
xubng cho phép ban dé& dang tiép can véi truc quay.
Thao bét ky phu tung nao trén truc quay. Lap chdi sat
dang c6n Ién truc quay va van chat bing co 1 dwoc
cung cap.

Lap chdi sat dang dia mai

Phu kién tay chon

A THAN TRONG: Khéng siv dung chéi sit dang
dia mai da bi hw, hodc mét can bang. St dung
chéi sat dang dia mai bj hu cé thé lam tang kha nang
thwong tich do tiép xtc véi sgi kim loai da gay.

A THAN TRONG: LUON sir dung phan bao vé
v6&i choi sat dang dia mai, hay dam bao dwéng
kinh ctia dia mai vira véi phan bao vé bén trong.
DTa mai c6 thé v& vun trong khi st dung va phan bao

vé gilp lam gidm nguy co thwong tich ca nhan.

» Hinh21: 1. Chéi sét dang dia mai

Thao hép pinra khéi dung cu va dat dung cu nguoc
xudng cho phép ban dé& dang tiép can véi truc quay.
Thao bét ky phu ting nao trén truc quay. Lap chéi sat
dang dia mai 1&n truc quay va van chét bang cac co 1&.

VAN HANH

ACANH BAO: Khéng can thiét phai dung lwc
1&n dung cu. Khéi lwgng clia dung cu sé gay ra mot
ap lwc thich hop. Dung lwc va dung lwc qua nhiéu cé
thé gay v& dia mai rat nguy hiém.

A CANH BAO: LUON thay dia mai néu dung cu
bi roi ra trong khi mai.

A CANH BAO: KHONG BAO GIO dap hoic dung
vao dia mai hodc dia dang lam viéc.

A CANH BAO: Tranh dbn ép hoic vwéng vao
dia mai, dac biét Ia khi lam viéc véi cac goc, canh
nhon, v.v... Diéu nay c6 thé gay mét kiém soat va tao
luc day nguoc.

A CANH BAO: KHONG BAO GIO st dung dung
cu cé lwi cat gb va cac loai lwdi cwa khac. Cac
loai lwdi nhw vay khi dwoc st dung trén may mai sé
thwong xuyén gay giat va lam mét kiém soat dan dén
thwong tich ca nhan.

I
4

ATHAN TRONG: Khéng bao gi& bat dung cu
1én khi n6 dang tiép xuc véi phéi gia cong, dieu
nay c6 thé gay thwong tich cho nguw®i van hanh.
ATHAN TRONG: Luén mang kinh bao hé hoiic
mét na bao vé mat trong khi van hanh.

ATHAN TRONG: Sau khi van hanh, luén tit
dung cu va cho den khi dia mai dirng hoan toan
trwére khi dat dung cu xuéng.

ATHAN TRONG: LUON cam chéc dung cu
bang mot tay dat Ién vo dung cu va tay kia dat 1én
tay cadm hong (tay nam).

Thao tac mai va cha nham

» Hinh22

Bat dung cu lén va sau dé st dung dia mai hoac dia
cho phoi gia cong.

Noi chung, hay gitr canh dia mai hoac dia & mot goc
khodng 15° so v&i bé mat phai gia cong.

Trong giai doan dwa dia mai mai vao, khdng lam viéc
khi may mai dang hwéng vé trwéc, néu khong né co thé
cét vao phoi gia cong. Mét khi cac canh clia dia mai da
dwoc bo tron bang cach st dung, cac dia mai co thé
dwoc lam viéc & ca hai hwéng vé tredc va vé sau.
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Van hanh véi dia cat nham/dia mai

kim cwong

Phu kién tay chon

A\ CANH BAO: Khéng lam “ket” dia mai hoéc
dung lwc qua nhiéu. Khong cé thwe hién chiéu
sau cat qua mrc. Dung luc qua nhiéu lén dia mai
sé lam tang tai trong va dé bj xodn ho&c bo ket dia
mai khi cat va cé kha nang day nguoc, v& dia mai va
dong co qua nhiét c6 thé xay ra.

A CANH BAO: Khéng khéi dong thao tac cit
trong phoi gia céng. Dé dia mai dat dén téc do téi
da va can than nhap lai dwong cét di chuyén dung
cu vé phia trwéc trén bé mét phai gia cong. Dia
mai c6 thé bj b ket, bat Ién hodc bat ngwoc lai néu
dung cu may dwoc khéi dong trong phoi gia cong.
A\CANH BAO: Trong luic cit, khéng bao gi&>
thay ddi géc dia mai. Dat ap lwc hong trén dia cat
(cting nhw khi mai) s& lam cho dia cat nit va v&, gay
thwong tich ca nhan nghiém trong.

A CANH BAO: bia mai kim cwong nén dwoc dat
vudng géc v&i vat ligu dwoc cat.

Vi du vé cach str dung: van hanh véi dia cat nham
» Hinh23

Vi du vé cach str dung: van hanh véi dia mai kim
cwong
» Hinh24

Van hanh véi chéi sat dang con

Phu kién tay chon

A THAN TRONG: Kiém tra hoat déng cuia chéi
béng cach chay dung cu khéng tai, dam bao ring
khong c6 ai & phia trwéc hodc ngang hang véi
chéi.

CHU Y: Tranh duing lyc qua nhidu c6 thé lam soi
kim loai cong khi str dung chéi st dang cén. N6
c6 thé dan dén sé'm bj gay vé.

Vi du vé cach sir dung: van hanh v&i chéi sat dang
con
» Hinh25

Van hanh véi chéi sat dang dia mai

Phu kién tay chon

A THAN TRONG: Kidm tra hoat dong cta chdi
sat dang dia mai bang cach chay dung cu khéng
tai, dam bao ring khéng c6 ai & phia trwé'c hodc
thing hang v&i chéi sat dang dia mai.

CHU Y: Tranh dung lwc qua nhiéu c6 thé lam sgi
kim loai cong khi str dung chéi sat dang dia mai.
N6 c6 thé dan dén sé'm bj gay vé.

Vi du vé cach str dung: van hanh véi chéi sit dang
dia mai
» Hinh26

A THAN TRONG: Hay luén chic chén ring
dung cu da dwgc tat va hop pin da dwoc thao ra

trwéc khi c6 gang thwe hién viéc kiém tra hay bao
dwdng.

CHU Y: Khéng dworc phép diing xéng, ét xang,
dung mai, cén hodc héa chat twong tw. Co thé
xay ra hién twong mat mau, bién dang hodc nirt
vo.

P& dam bao AN TOAN va TIN CAY ctia san phdm, viéc
stra chiva hodc bt ctr thao tac bao tri, diéu chinh nao
déu phai dwoc thiee hién bdi cac Trung tam Dich vu
Puoc Uy quyen cuia Makita (Makita Authorized Service
Center), ludn st dung cac phu tiing thiét bi thay thé cla
Makita.

Vé sinh 16 théng khi

Dung cu va céc khe théng khi ctia n6 can phai dwoc gitr
sach sé. Thuong xuyén vé sinh cac khe thong khi ctia
dung cu hodc bt cv khi nao cac khe nay bat dau bi ket
vuéng.

» Hinh27: 1. L6 thong khi thai 2. L hat khi

Thao tdm chan bui ra khai 16 hat khi va vé sinh dé
khdng khi luu thong thong subt.

» Hinh28: 1.Tam chén bui

CHU Y: Vé sinh tdm chan bui khi né bi ket b&i bui
hoac ngoai vat. Tiép tuc van hanh véi tAm chén bui
bi ket co thé lam héng dung cu.
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PHU KIEN TUY CHON

ATHAN TRONG: Cac phuy kién hodc phy ting gan thém nay dwec khuyén cao sir dung véi dung cu
Makita ctia ban theo nhw quy dinh trong hwéng dan nay. Viéc st dung bat ci phu kién hoac phu tung gén
thém nao khac déu cé the gay ra rui ro thwong tich cho nguoi. Chi st dung phu kién hodc phu tung gan thém cho
muc dich da quy dinh sén cla chung.

Néu ban can bat ky sw h tro' nao dé biét thém chi tiét vé& cac phu tiing nay, hay héi Trung tam Dich vu clia Makita tai
dia phwong cla ban.

. Pin va bd sac chinh hang ctua Makita

» Hinh29

Kiu 150 mm (6")
Tay cam 36

Phan bao vé dia (danh cho dia mai)

Vanh trong

Dfa mai trung tam bj nén xudng / Bia nham xép

Pai bc khoa

TAm du phong
bia lat

Tam cao su 125

O |l (N|lo|jla|(s|w (N |-

Bia nham

=
o

Dai 6c khéa cha nham

e

Chéi sét dang dia mai

12 Chéi sét dang con
13 Phan bao vé dia (danh cho dia cét) *1

14 Dfa c&t nham / Bia mai kim cuong

- Co-Ié khéa dai 6¢c

LUU Y: *1 O mot vai qubc gia Chau Au, khi st dung dia mai kim cwong, phan béo vé thong thuong co thé dwoc st
dung thay cho phan bao vé dac biét phu 1én ca hai phia cltia dia mai. Theo cac quy dinh & dat nwéc clia ban.

LUU Y: Mot so muc trong danh sach c6 thé dwoc bao gdbm trong goi dung cu lam phu kién tiéu chuan. Cac muc
nay & méi quéc gia c6 thé khac nhau.
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