


Untuk model 115 mm /125 mm

» Gbr.15: 1. Mur kunci pengampelasan 2. Cakram
abrasif 3. Bantalan karet

1. Pasang bantalan karet pada spindel.

2. Pasang cakram pada bantalan karet dan sekrup
mur kunci pengampelasan pada spindel.

3. Tahan spindel dengan kunci poros lalu
kencangkan mur kunci pengampelasan searah dengan
jarum jam dengan kunci pas baut pengunci hingga
aman.

Untuk melepas cakram, lakukan prosedur pemasangan
dalam urutan terbalik.

APERINGATAN: Tidak perlu sampai memaksa
mesin. Bobot mesin sudah memberi tekanan yang
cukup. Pemaksaan dan tekanan yang berlebihan
dapat mengakibatkan kerusakan yang berbahaya
pada roda.

A PERINGATAN: SELALU ganti rodanya jika
kinerja mesin menurun pada saat menggerinda.

APERINGATAN: JANGAN SEKALI-KALI
membenturkan atau memukul cakram atau roda
di tengah-tengah pengerjaan.

APERINGATAN: Jangan memantulkan dan
mendekatkan roda pada permukaan tajam,
terutama ketika berkerja pada sudut, pinggir yang
tajam, dll. Hal ini dapat menyebabkan hilangnya
kontrol dan bantingan.

APERINGATAN: JANGAN SEKALI-KALI
menggunakan mesin dengan mata pisau
pemotong kayu dan mata gergaji lainnya.
Mata pisau semacam itu sering kali menghentak
bila digunakan pada gerinda serta menyebabkan
hilangnya kendali yang mengarah pada terjadinya
cedera badan.

A PERHATIAN: Jangan sekali-kali menyalakan
mesin saat menyentuh benda kerja, hal tersebut
bisa menyebabkan luka pada operator.

A PERHATIAN: Selalu gunakan kaca mata
pelindung atau pelindung muka selama
pengoperasian.

A\PERHATIAN: Setelah pengoperasian, selalu
matikan mesin dan tunggu sampai mesin benar-
benar berhenti sebelum meletakkan mesin
kembali.

A\ PERHATIAN: SELALU pegang mesin
menggunakan satu tangan pada bagian
rumahan dan tangan yang lain pada gagang sisi

(pegangan) dengan kuat.

Operasi penggerindaan dan
pengampelasan
» Gbr.16

Nyalakan mesin dan kemudian letakkan roda atau
cakram di atas benda kerja.

Secara umum, pertahankan pinggiran roda atau cakram
pada sudut sekitar 15° terhadap permukaan benda
kerja.

Selama awal penggunaan roda baru, jangan
menggerinda dengan arah ke depan sehingga benda
kerja terpotong. Ketika pinggiran roda telah menjadi
bulat karena terus digunakan, roda dapat bekerja
dengan arah ke depan maupun ke belakang.

Operasi dengan roda pemotongan
abrasif / roda intan

Pilihan Aksesori

MA\PERINGATAN: Ketika menggunakan
pemotong abrasif / roda intan, jangan gunakan
selain pelindung roda khusus yang dirancang
untuk digunakan bersama roda pemotong.

(Di beberapa negara Eropa, saat menggunakan roda
berlian, pelindung yang umum dapat digunakan.
Patuhi peraturan di negara Anda.)

APERINGATAN: JANGAN SEKALI-KALI
menggunakan roda pemotongan untuk gerinda
samping.

APERINGATAN: Jangan membuat roda
“macet” atau menekannya secara berlebihan.
Jangan mencoba memotong terlalu dalam.
Memberikan tekanan berlebihan pada roda akan
meningkatkan beban dan dapat menyebabkan roda
berputar atau terjepit pada potongan dan terdapat
kemungkinan terjadi hentakan balik, kerusakan roda
dan panas yang berlebihan.

APERINGATAN: Jangan memulai pemotongan
pada benda kerja. Biarkan roda mencapai
kecepatan penuh dan perlahan masuk ke dalam
pemotongan yang menggerakkan mesin ke depan
di atas permukaan benda kerja. Roda mungkin saja
macet, bergerak ke atas atau terjadi hentakan balik
jika mesin listrik dinyalakan ulang pada benda kerja.

A PERINGATAN: Selama operasi pemotongan,
jangan ubah sudut roda. Memberikan tekanan
samping pada roda pemotongan (seperti dalam
proses gerinda) akan menyebabkan roda retak dan
patah, sehingga pengguna mengalami cedera serius.

A\PERINGATAN: Roda berlian harus
dioperasikan secara tegak lurus terhadap bahan
yang akan dipotong.

» Gbr.17: 1. Mur kunci 2. Roda pemotongan abrasif /
roda berlian 3. Flensa dalam 4. Pelindung
roda untuk roda pemotongan abrasif / roda
intan

Untuk pemasangan, ikuti petunjuk untuk roda tengah
gerinda.
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Arah untuk pemasangan mur kunci dan flensa
dalam bervariasi tergantung pada jenis roda dan
ketebalannya.

Perhatikan gambar berikut.

Untuk model 100 mm

Ketika memasang roda pemotong abrasif:

» Gbr.18: 1. Mur kunci 2. Roda pemotong abrasif
(Lebih tipis dari 4 mm) 3. Roda pemotong
abrasif (4 mm atau lebih tebal) 4. Flensa
dalam

Ketika memasang roda berlian:

» Gbr.19: 1. Mur kunci 2. Roda berlian (Lebih tipis
dari 4 mm) 3. Roda berlian (4 mm atau
lebih tebal) 4. Flensa dalam

Untuk model 115 mm /125 mm

Ketika memasang roda pemotong abrasif:

» Gbr.20: 1. Mur kunci 2. Roda pemotong abrasif
(Lebih tipis dari 4 mm) 3. Roda pemotong
abrasif (4 mm atau lebih tebal) 4. Flensa
dalam

Ketika memasang roda berlian:

» Gbr.21: 1. Mur kunci 2. Roda berlian (Lebih tipis
dari 4 mm) 3. Roda berlian (4 mm atau
lebih tebal) 4. Flensa dalam

Operasi dengan sikat kawat
mangkuk

Pilihan Aksesori

A\PERHATIAN: Periksa kerja sikat dengan
menjalankan mesin tanpa beban, untuk
memastikan bahwa tidak ada benda di depan atau
sejajar dengan sikat.

A\PERHATIAN: Jangan gunakan sikat yang
rusak, atau yang tidak seimbang. Sikat yang rusak
akan meningkatkan kemungkinan cedera akibat
sentuhan dengan kawat sikat yang rusak.

» Gbr.22: 1. Sikat kawat mangkuk

Melepaskan kartrid baterai dari mesin dan letakkan
mesin dengan posisi terbalik sehingga spindel dapat
dijangkau dengan mudah.

Lepaskan semua aksesoris pada spindel. Pasang sikat
kawat mangkuk ke dalam spindel dan kencangkan
dengan kunci yang tersedia.

PEMBERITAHUAN: Jangan menekan terlalu
keras, ketika menggunakan sikat karena nanti

terlalu banyak kawat yang tertekuk. Akan terjadi
patahan yang sebenarnya masih bisa dihindari.

Operasi dengan sikat roda kawat

Pilihan Aksesori

A PERHATIAN: Periksa kerja sikat roda kawat
dengan menjalankan mesin tanpa beban, untuk
memastikan bahwa tidak ada benda di depan atau
sejajar dengan sikat.

MA\PERHATIAN: Jangan gunakan sikat roda
kawat yang rusak, atau yang tidak seimbang.
Sikat roda kawat yang rusak akan meningkatkan
kemungkinan cedera akibat sentuhan dengan kawat
yang rusak.

A PERHATIAN: SELALU gunakan pelindung
dengan sikat roda kawat, sehingga diameter

roda tetap sesuai dengan pelindung dalam. Roda
dapat pecah selama penggunaan, dan pelindung
membantu mengurangi risiko cedera pada pengguna.

» Gbr.23: 1. Sikat roda kawat

Melepaskan kartrid baterai dari mesin dan letakkan
mesin dengan posisi terbalik sehingga spindel dapat
dijangkau dengan mudah.

Lepaskan semua aksesoris pada spindel. Pasang sikat
roda kawat ke dalam spindel dan kencangkan dengan
kunci yang tersedia.

PEMBERITAHUAN: Jangan menekan terlalu
keras ketika menggunakan sikat roda kawat,
karena nanti terlalu banyak kawat yang tertekuk.
Akan terjadi patahan yang sebenarnya masih bisa
dihindari.

PERAWATAN

A\PERHATIAN: Selalu pastikan bahwa mesin
dimatikan dan kartrid baterai dilepas sebelum
melakukan pemeriksaan atau perawatan.

PEMBERITAHUAN: Jangan sekali-kali
menggunakan bensin, tiner, alkohol, atau bahan
sejenisnya. Penggunaan bahan demikian dapat
menyebabkan perubahan warna, perubahan
bentuk atau timbulnya retakan.

Pembersihan ventilasi udara

Mesin dan ventilasi udara harus dijaga agar tetap

bersih. Bersihkan ventilasi udara mesin secara teratur

atau saat ventilasi mulai terganggu.

» Gbr.24: 1. Ventilasi pengeluaran 2. Ventilasi
penyerapan

Lepaskan penutup debu dari ventilasi penyerapan dan
bersihkan untuk sirkulasi udara yang halus.
» Gbr.25: 1. Penutup debu

PEMBERITAHUAN: Bersihkan penutup debu
saat tersumbat dengan debu atau benda asing.
Melanjutkan operasi dengan penutup debu tersumbat
dapat merusak mesin.

38 BAHASA INDONESIA



AKSESORI PILIHAN

A PERHATIAN: Dianjurkan untuk menggunakan aksesori atau perangkat tambahan ini dengan mesin
Makita Anda yang ditentukan dalam petunjuk ini. Penggunaan aksesori atau perangkat tambahan lain bisa
menyebabkan risiko cedera pada manusia. Hanya gunakan aksesori atau perangkat tambahan sesuai dengan

peruntukkannya.
Jika Anda memerlukan bantuan lebih rinci berkenaan dengan aksesori ini, tanyakan pada Pusat Layanan Makita
terdekat.
. Baterai dan pengisi daya asli buatan Makita
» Gbr.26
- Model 100 mm Model 115 mm | Model 125 mm
1 Gagang 36
2 Pelindung roda (untuk roda gerinda)
3 Flensa dalam
4 Roda tengah gerinda / Cakram flap
5 Mur kunci
6 Bantal penyangga di belakang
7 Roda flex
8 Flensa dalam dan bantalan Bantalan karet 100 Bantalan karet 115
karet 76
9 Cakram abrasif
10 Mur kunci pengampelasan
1 Sikat roda kawat
12 Sikat kawat mangkuk
13 Pelindung Roda (untuk roda pemotong)*1
14 Roda pemotongan abrasif / Roda berlian
- Kunci pas baut pengunci
CATATAN: *1 Di beberapa negara Eropa, pada waktu menggunakan roda berlian , pelindung biasa boleh
digunakan, sebagai ganti pelindung khusus yang menutupi kedua sisi roda. Patuhi peraturan di negara Anda.
CATATAN: Beberapa item dalam daftar tersebut mungkin sudah termasuk dalam paket mesin sebagai aksesori
standar. Hal tersebut dapat berbeda dari satu negara ke negara lainnya.
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TIENG VIET (Hwéng dan goc)

THONG SO KY THUAT

Kiéu may: DGA406 DGA456 DGA506
Buwong kinh dia mai 100 mm (4") 115 mm (4-1/2") 125 mm (5")
Chiéu day dia mai i da 6,4 mm
Ren cua try quay M10 | M14 hodc 5/8" (quéc gia cu thé)
Téc do dinh mirc (n) 8.500 min™
Chiéu dai téng | V&i hop pin BL1815N, 348 mm
thé BL1820, BL1820B

V&i hop pin BL1830, 362 mm

BL1830B, BL1840,

BL1840B, BL1850,

BL1850B, BL1860B
Khéi lwgng tinh | V&i hop pin BL1815N, 2,2 kg 2,3kg

BL1820, BL1820B

Vé&i hép pin BL1830, 2,5kg 2,6 kg

BL1830B, BL1840,

BL1840B, BL1850,

BL1850B, BL1860B
Dién ap dinh mirc 18 V mét chieau

. Do chwong trinh nghién ctvu va phat trién lién tuc clia chiing tdi nén cac thong sé ky thuat trong day c6 thé thay

d6i ma khong can théng bao trudec.

«  Cacthong sb ky thuat va hop pin co thé thay ddi tuy theo tirng quéc gia.
. Khéi lwgng kém theo hdp pin theo Quy trinh EPTA 01/2003

Ky hiéu
Phan duéi day cho biét cac ky hiéu dwoc dung cho thiét

bi. Dam bao rang ban hiéu rd y nghta ctia cac ky hiéu
nay trwéc khi ste dung.

Sm

Doc tai liéu hwang dan.

Mang kinh an toan.

Chi danh cho cac quéc gia EU

Khéng thai bo thiét bi dién hoac bd pin
cling voi cac chét thai sinh hoat!

Dé tuan thli cac Chi thj clia Chau Au vé
th|et bi dién va dién tw thai bd, va vé pin
va 4c quy va pin va &c quy thai bd, va thi
hanh nhirng chi thi nay phu hop voi luat 1é
quéc gia, cac thiét bj dién t&r va pin va (cac)
bd pin khong con st dung dwoc niva phai
duwoc thu nhat riéng va dua tré lai mot co
s& tai ché twong thich véi maéi truong.

Muc dich str dung

Dung cu nay dwoc dung dé& mai, cha nham va catkim
loai va cac vat liéu bang da ma khong can st dung
nuwéc.

Canh bao an toan chung danh cho

dung cu may

A CANH BAO: Boc tt ca cac canh bao an toan
va tat ca hwéng dan. Viéc khong tuan theo cac canh
bao va hwéng dan cé thé dan dén dién giat, hda hoan
va/hoac thwong tich nghiém trong.

Lwu giir tat ca canh bao va

hwéng dan de tham khao sau

nay.

Thuat ngi¥ “dung cu may” trong cac canh bao dé& cap

dén dung cu may (cé day) dwoc van hanh bing ngudn

dién chinh hoac dung cu may (khéng day) dwoc van

hanh bang pin clia ban.

An toan tai noi lam viéc

1.  Gilr noi lam viéc sach sé va c6 du anh sang.

Noi lam viéc blra bon hoéc tdi thwong dé gay ra

tai nan.

Khéng van hanh dung cu may trong moi

trweng chay nd, vi du nhw méi trwong cé sw

hién dién ctia cac chét 16ng, khi hodc bui dé

chay. Cac dung cu may tao tia Itra dién c6 thé 1am

bui ho&c khi béc chay.

3.  Giir tré em va ngwei ngoai tranh xa noi lam
viéc khi dang van hanh dung cu may. Sy xao
14ng c6 thé khién ban mét kha nang kiém soat.
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An toan vé DPién

1.

Phich cém cia dung cu may phai khép véoi

6 cam. Khong dwoc stpa dbi phich cdm theo
bat ky cach nao. Khéng str dung bat ky phich
chuyen déi nao véi cac dung cu may dwoc noi
dat (tiép dat). Cac phich cdm con nguyén ven va
& c&m phu hop sé gidm nguy co dién giat.

Tranh dé co thé tiép xtc vé&i cac bé mat néi dat
hoic tiép dat nhw dwong 6ng, bo tan nhiét,
bép ga va td lanh. Nguy co bi dién giat sé ting
1&n néu co thé ban dwoc néi dat hoac tiép dét.
Khéng dé dung cu may tiép xtic véi mwa hoic
trong diéu kién &m wét. Nudc lot vao dung cu
may sé lam tang nguy co dién giat.

Khéng lam dung day dién. Khong dwoc phép
str dung day dé mang, kéo hodc thao phich
cam dung cu may. Giir day tranh xa nguén
nhiét, dau, cac mép sac hodc cac bd phan
chuyén dong. Day bi hdng hoac bj rbi sé& 1am tang
nguy co dién giat.

Khi van hanh dung cu may ngoai tr&i, hay st
dung day kéo dai phu hop cho viéc str dung
ngoai tr&i. Viéc dung day phu hgp cho viéc st
dung ngoai troi sé giam nguy co dién giat.

Néu bat budc phai van hanh dung cu may &
noi dm wét, hay st dung nguon cép dién dwoc
bao vé bang thiét bi ngat dong dién ro (RCD).
Viéc str dung RCD sé lam gidam nguy co dién giat.

An toan Ca nhan

1.

Luén tinh tao, quan sat nhirng viéc ban dang
lam va st dung nhirng phan doan theo kinh
nghiém khi van hanh dung cu may. Khéng

str dung dung cu may khi ban dang mét moi
hodc chiu anh hwéng cua ma tuy, rwou hay
thudc. Chi mdt khodnh khéc khong tap trung khi
dang van hanh dung cu may ciing c6 thé dan dén
thwong tich ca nhan nghiém trong.

Sw dung thiét bi bao hé ca nhan. Luén deo
thiét bj bao vé mat. Cac thiét bj bdo ho nhw mét
na chéng bui, gidy an toan chéng trwot, mi bao
ho hay thiét bi bao vé thinh giac dwoc st dung
trong céc diéu kién thich hop sé gitip giam thuwong
tich ca nhan.

Tranh vé tinh kh&i dong dung cu may. Dam
bao cong tic & vi tri off (tat) trwdc khi ndi
nguédn dién va/hoic bd pin, cAm hoic di
chuyén dung cu may. Viéc di chuyén dung cu
may khi dang d&t ngén tay & vi tri cong tac hodc
cAp dién cho dung cu may dang bat thwong dé
gay ra tai nan.

Thao tat ca cac khoéa hoic co Ié diéu chinh
trwwére khi bat dung cu may. Viéc co 1€ hodc khoa
van con gan vao bd phan quay ctia dung cu may
c6 thé dan dén thwong tich ca nhan.

Khoéng véi qua cao. Luén gitr thang bing tét
va c6 chd dé chan phu hap Diéu nay cho phép
diéu khién dung cu may tét hon trong nhikng tinh
hubng bét ngo.

An mic phl‘J hop. Khong mac quén o rong
hay deo db trang strc. Giir toc, quan aova
gang tay tranh xa cac b6 phan chuyén dong
Quan 4o rong, dd trang strc hay téc dai cé thé
méc vao cac bo phan chuyén dong.

41

Néu cac thiét bi dworc cung cap dé két ndi cac
thiét bi thu gom va hat bui, hay dam bao ching
dworc két ndi va sir dung hop ly. Viéc st dung
thiét bi thu gom bui c6 thé lam giam nhitng méi
nguy hiém lién quan dén bui.

Str dung va bao quan dung cu may

1.

Khéng dung Iwc déi véi dung cu may. Str dung
dung dung cu may cho cong viéc cua ban. S
dung dung dung cu may sé giup thwc hién cong
viéc tét hon va an toan hon theo gié tri dinh mirc
duwoc thiét ké cia dung cu may do.

Khéng sir dung dung cu may néu céng tic
khéng bat va tat dwgrc dung cu may dé. Moi
dung cu may khong thé diéu khién dwoc bing
cong téc déu rat nguy hiém va phai dwoc stra
chira.

Rut phich cdm ra khéi nguén dién va/hoic
ngét két néi bé pin khoi dung cu may trwéc khi
thwe hién bat ky cong viéc diéu chinh, thay déi
phu tung hay cat giir dung cu may nao. Nhirng
bién phap an toan phong ngtra nay sé giam nguy
co vo tinh khéi dong dung cu may.

Cét gil» cac dung cu may khéng st dung ngoai
tam v&i ciia tré em va khéng cho bat ky nguoi
nao khéng cé hiéu biét vé dung cu may hoic
cac hwéng dan nay van hanh dung cu may
Dung cu may sé rat nguy hiém néu dwoc st dung
bé&i nhirng ngudi dung chwa qua dao tao.

Bao quan dung cu may. Kiém tra tinh trang
léch truc hoac boé kep ctia cac bd phan chuyén
dong, hién twong niet vér cta cac bo phan va
moi tinh trang khac ma cé thé anh hwéng dén
hoat déng ctia dung cu may. Néu cé héng héc,
héy stra chiva dung cu may trwée khi sir dung.
Nhiéu tai nan xay ra la do khong bao quan tbt
dung cu may.

Luén gii¥ cho dung cu cat dwec sic bén va
sach sé. Nhirng dung cu cét duoc bao quan tét
c6 mép cét sic sé it bi ket hon va dé diéu khién
hon.

Sw dung dung cu may, phu tung va dau dung
cu cét, v.v... theo cac hwéng dan nay, cé tinh
dén diéu kién lam viéc va céng viéc dwoc thue
hién. Viéc str dung dung cu may cho cac céng
viéc khac véi cong viéc du dinh ¢6 thé gay nguy
hiém.

Str dung va bao quan dung cu dung pin

1.

Chi sac pin lai v&i bo sac do nha san xuét quy
dinh. B6 sac phu hop v&i mot loai bd pin nay co
thé gay ra nguy co hda hoan khi dwoc ding cho
mét b pin khac.

Chi str dung cac dung cu may vé&i cac bo pin
dwoc quy dinh cu thé. Viéc sir dung bét clv bd
pin nao khac cé thé gay ra thwong tich va hda
hoan.

Khi khéng str dung bd pin, hay giir tranh xa
cac db vat khac bang kim loai, chdng han nhw
kep gidy, tién xu, chia khéa, dinh, éc vit hoac
cac vat nhé bang kim loai ma cé thé lam néi tét
cac dau cwce pin. Cac dau cwe pin bi doan mach
c6 thé gay chay hodc héa hoan.
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4.  Trong diéu kién sir dung qua mtrc, pin ¢ thé
bi chay nwéc; hay tranh tiép xuc. Néu vé tinh
tiép xtic v&i pin bj chay nwérc, hay riva sach
bang nwéc. Néu dung dich tir pin tiép xtic véi
mat, can di kham bac si thém. Dung dich chay
ra tir pin c6 thé gay rat da hoéc béng.

Bao dwong

1. Dé nhan vién stra chiva du trinh dé bao dwéng
dung cu may cua ban va chi str dung cac bo
phan thay thé déng nhét. Viéc nay sé dam bao
duy tri dwgc do an toan ctia dung cu may.

2. Tuan theo hwéng dan danh cho viéc béi tron
va thay phu tung.

3. Giir tay cadm khd, sach, khong dinh dau va mé.

Canh bao an toan vé may mai géc

chay pin

Canh bao an toan chung cho cac thao tac mai, cha

nham, danh ban chai kim loai, hodc cat nham:

1. Dung cu may nay c6 chirc ndang nhw mot may
mai, may cha nham, chdi sit kim loai hoac
dung cu cét. Xin doc tat ca cac canh bao an
toan, hwéng dan, minh hoa va théng sé ky
thuat di kem véi dung cu may nay. Viéc khong
tuén theo cac huwéng dan dwoc liét ké dwesi day co
thé dan dén dién giat, hda hoan va/hodc thuwong
tich nghiém trong.

2. Cac thao tac nhw danh béng khong dwoc
khuyén khich thwc hién béng dung cu may
nay. Cac thao tdc ma dung cu may nay khéng
duoc thiét ké dé thwe hién c6 thé tao ra nguy hiém
va gay thwong tich ca nhan.

3. Khéng dwore dung cac phu kién khéng dwoc
thiét ké dic biét va khéng theo khuyen cao cua
nha san xuét dung cu. B&i néu cé thé gan phu
kién do vao dung cu may cua ban thi diéu dé hoan
toan khéng dam bao viéc van hanh may an toan.

4. Tbéc do dinh mlrc ctia phu kién it nhat phai
béng téc do téi da dworc danh dau trén dung
cu may nay. Cac phu kién chay nhanh hon téc do
dinh mirc ctia chiing c6 thé bj v& va bay ra ngoai.

5. Dwong kinh bén ngoai va doé day cua phu kién
phai ndm trong mrc danh gia cong suéat ctia
dung cu may cuta ban. Cac phu kién c6 kich
thwéc khdng chinh xac khong thé dwoc bao vé
hoac kiém soat mot cach day du.

6. Lap ren cua phu kién phai khép v&i ren ciia
tru quay may mai. Déi v&i cac phu kién dwoc
gan bang mét bich, 16 truc tam cua phu kién dé
phai vira khit v&i dwong kinh dinh vi cta mat
bich. Cac phu kién khéng khép véi phan kim loai
14p ghép clia dung cu may sé& bi mat can bang,
rung dong qua murc va co thé gay ra mét kiém
soat.

Khéng str dung phu kién da hw héng. Trwéc
ma&i 1an str dung, kiém tra phu kién nhw dia
nham xem cé cac mat vun va vét nirt hay
khéng, tAm dat 16t xem cé nirt gay hoac bi an
mon qua mirc khdng, sei kim loai ctia chéi sat
kim loai ¢6 bj l6ng hodc nirt khéng. Néu dung
cu may hoéc phu kién bi roi, hay kiém tra hw
héng hoic lap lai phu kién khéng bi hw hai.
Sau khi kiém tra va cai dat phu kién, hay tim
ché dirng cho ban than minh va nhirng ngwei
xung quanh dé tranh xa méit phing phu kién
quay va chay dung cu may nay & téc doé khéng
tai téi da trong vong mét phut. Phu kién bi hw
héng thong thwong sé bj vé trong thdi gian thie
nghiém nay.

Mang thiét bi bao ho ca nhan. Tuy thuéc vao
viéc str dung may, hay dung mat na bao vé
mat, kinh bao hoé hoac kinh an toan. Khi thich
hop, hay mang mit na chéng bui, dung cu bao
vé thinh giac, gidng tay va tap dé lam viéc c6
kha néng ngan chan cac manh mai mon hoac
manh vé tir vat gia cdng. Thiét bi bao vé mét
phai cé kha nang ngan chan cac manh vun bay

ra phat sinh b&i cac hoat dong khac nhau. Mat na
chéng bui hodc khéu trang phai cé kha nang loc
dwoc cac hat tao ra bdi hoat dong cuda ban. Tiép
xtc kéo dai véi tiéng dn co cwérng d6 cao cé thé
gay ra méat thinh giac.

Gilr nhirng ngwei xung quanh tranh xa noi lam
viéc mét khoang cach an toan. Bat cv ai bwéc
vao khu vwe lam viéc déu phal deo thiét bi bao
ho ca nhan. Cac manh v& clia phoi gia cdng hoac
phu kién bj v& cé thé ban ra va gay thuong tich
bén ngoai khu vuc thao tac canh do.

Chi cdm dung cu may béng bé mat tay cam
cach dién khi thwe hién mét thao tac trong do
dung cu cét co thé tiép xic véi day dién ngam.
Tiép xuc véi day dan “cé dién” c6 thé khién cac bo
phan kim loai bi h& cdia dung cu may “cé dién” va
c6 thé lam cho ngudi van hanh bj dién giat.
Khéng bao gi®» dit dung cu may xudng cho
dén khi phu kién da dirng han. Phu kién quay c6
thé quén 14y bé mét va kéo cong cu may vuwot khoi
tam kiém soat cla ban.

Khéng dwoc chay dung cu may trong lic dang
mang bén hong ban. T|ep xuc bat ngcr v&i phu
kién quay c6 thé quén Iy quan 4o cla ban, kéo
phu kién vang vao nguwoi ban.

Thwong xuyén lam sach céc 16 théng hoi cia
dung cu may. Quat clia dong co’ sé thu hut bui
vao bén trong vé va nhiéu bt kim loai tich tu co
thé gay ra cac nguy hiém vé dién.

Khong van hanh céng cu may gan cac vat liéu
dé chay. Cé4c tia Itra c6 thé kich chay cac vat liéu
nay.

Khéng str dung cac phu kién cé yéu cau chat
lam mat dang I6ng. St dung chét lam mat béng
nwéc hodc chat 1dng khac cé thé dan dén dién
giat hoac séc.
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Lwc day ngwec va Canh bao Lién quan
Luwc day ngwoc 1a phan (rng bat ngd déi voi dia mai,
tAm dét 16t, chdi hodc bat cr phu kién nao khac dang
quay nhwng bi ket hodc bi quan. Viéc bi ket hodc quan
sé lam phu kién dang quay bi dirng nhanh choéng va do
d6 dung cu may khéng kiém soat dwoc sé b budc phal
theo hwéng ddi dién huéng quay cia phu kién tai diém
bi rang budc.

Vi du, néu dia nham bi quan hoac ket b&i phdi gia cong,

phén mép clia dia dang di vao diém ket c6 thé cay x&i

bé mét vat liéu lam dia nham treot hodc vang ra ngoai.

Bia nham c6 thé hodc bat ra vé gan hoac xa khdi nguoi

van hanh, tiy thudc vao hwéng chuyén déng clia dia

nham tai diém ket. Bia nham ciing c6 thé bj v& trong
nhing tinh trang sau.

Luwc day ngwoc la két qua cda viéc st dung dung cu

may khéng dung va/hoac do cac quy trinh van hanh

hodc cac diéu kién khdng chinh xac va cé thé tranh
dwoc bang cach thye hién cac bién phap phong ngira
thich hop nhuw dwgc néu duwéi day.

1. N&m giir chic dung cu may va chon thé dirng
va vi tri tay cAm dé cho phép ban chéng lai
Iwc ddy ngwoce. Luén ludn stv dung tay cam
phu, néu dwgc cung cap, dé kiém soat tdi da
Iwc ddy ngwoc hodc mé-men xoan trong ltic
khé&i dong. Nguwoi van hanh may co thé kiém soat
mé-men xodn hay Iwe ddy ngwoc néu thuc hién
cac bién phap phong ngtra ding cach.

2. Khéng bao gio» dat tay ban gan phu kién quay.
Phu kién c6 thé quat ngwoc lai 1én tay ban.

3.  Khong dirng tai vi tri noi dung cu may sé bi
day t&i néu xay ra lwc day ngwoc. Luc day
nguoc sé lam xoay dung cu theo hwéng nguoc lai
chuyén déng clia dia mai tai vi tri bj quan.

4. Can dic biét can than khi thao tac véi cac
canh géc, mép sac, v.v... Tranh lam déirava
quén vao phu kién. Cac goc, meép sac hoéc doi
ra c6 xu huéng lam quén lay phu kién dang quay
va gay mét kiém soat hoac tao lyc day nguoc.

5. Khéng dwoc gén Iwdi cwra xich khéc gé hodc
lw&i cwa rang. Cac loai lwdi nhw vay thuwong tao
ra lwc ddy ngwoc va dé méat kiém soat.

Canh bao an toan cu thé cho thao tac mai va céat

nham:

1. Chi str dung cac loai dia mai dwoc khuyén
nghi cho dung cu may cta ban va phan bao vé
cu thé dworc thiét ké cho dia mai dwec chon.
Cac dia mai ma dung cu may nay khéng dwoc
thiét k& cho chiing sé& khdng thé dwoc bao vé day
dud va thuwong khong an toan.

2. Bé& mat tay cAm cua dia mai trung tam bj nén
xubng phal dworc gan dwoi mat phéang ctia
mép phan bao vé. Bia mai gan khong dung cach
nho ra khéi méat phang clia mép phan bdo vé sé
khéng thé dwoc bao vé day da.

3. Phan bao vé phai dworc gan chit vao dung cu
may va dwoc dé & vi tri an toan téi da, do d6 sé
dia mai tiép xtc v&i ngwdi van hanh la it nhat.
Phan bao vé gitip bao vé ngudi van hanh khai
manh v& tlr dia mai bi v&, tiép xuc bat ngo voi dia
mai va cdc tia Itra co thé kich chay quan &o.

4.  Chi str dung dia mai cho cac trng dung dwoc
khuyén nghi. Vi du: khong mai mat bén cta
dia mai cat. Bia mai cit nham dwoc ding dé mai
ngoai vi, tdc dung lwc mat bén Ién nhirng dia mai
nay c6 thé khién ching vé vun.

5. Luén ludén str dung mat bich dia mai khéng bij
hw hai cé kich thwéc va hinh dang chinh xac
cho dia mai ban da chon. Cac mat bich dia mai
pht hop sé hé tro dia mai gidam bét kha nang bi
v& dia mai. Cac mat bich danh cho dia cat co thé
khac véi cac mat bich danh cho dia mai.

6. Khéng str dung cac dia da bi mai mon tir cac
dung cu may I&n hon. Bia mai dung cho dung
cu may I&n hon sé khéng pht hop voi tbc d6 cao
hon clia dung cu nhé va cé thé né.

Canh bao an toan bb sung chi dinh cho thao tac cat

nham:

1. Khéng lam “ket” dia cét hoic dung lwc qua
nhiéu. Khong cé thwe hién chiéu sau cit qua
murc. Dung lvc qua nh|eu |Ién dia mai sé lam tang
tai trong va dé& bi xoan hoac bé ket dia mai khi cét
va c6 kha nang day nguwoc hoac bj v& dia mai.

2. Khéng dwec dé co thé ban thing hang va phia
sau dia mai dang quay. Khi dia mai, & diém van
hanh, dang di chuyén ra xa co' thé ban, Iwc bat
nguoc cé thé xay ra cé thé cé thé day dia mai
quay va dung cu may truc tiép vé phia ban.

3. Khi dia mai bj b6 ket hogc khi dwéng cét bj
gian doan vi bat ky ly do nao, hay tat dung cu
may va giir dung cu may dirng im cho dén kh|
dia mai hoan toan dirng lai. Khéng dwoec c6 g&
dia cat ra khoi du’o’ng cat khi dia mai van dang
chuyén dong néu khong co thé xay ra hién
twong bat ngwere lai. Kiém tra va tién hanh khac
phuc dé loai bd nguyén nhan gay bo ket dia mai.

4.  Khéng khéi dong lai thao tac cat trong phéi gia
cong. Dé dia mai dat dén téc do tdi da va can
than nhap lai dwong cat. Bia mai co thé bj bo
ket, bat 1&n hodc bat ngwoc lai néu dung cu may
dwgc khdi dong lai trong phoi gia cong.

5. D& tdm van hodc phai gia cong cé kich thwéc
qua I&n dé giam thiéu nguy co’ 1am ket bé dia
va bat ngworc lai. Phoi gia cong I&n thwong c6 xu
hwéng véng xubng do khédi lwong clia né. Phai dat
céac gia d& dwéi phoi gia cong gan duwdng cét va
gan canh cla phai gia cdng & ca hai phia cla dia
mai.

6.  Dac biét can trong khi thyc hién “céat luén”
vao cac twéng cé san hodc cac vung khé nhin
khac DTa mai nhé ra cé thé cét phai 6ng ga hodc
6ng nuwérc, day dién hodc cac vat cé kha nang gay
nén hién twong bat lai.

Canh bao an toan chi dinh cho thao tac cha nham:

1. Khong str dung gidy cha nham dang diaco
khé qua I&n. Lam theo cac khuyen nghj ctia
nha san xuét khi lwa chon giay nham. Gidy
nham 16n hon vuot ra khoi tAm danh nham sé dé
gay nguy hiém rach gidy va cé thé gay quén, xé
rach dia hoic tao luc day nguoc.

Canh bao an toan chi dinh cho thao tac danh ban

chai kim loai:

1. Can biét rang cac s¢i long ctrng bang kim loai
sé bj viing ra khoi chéi ngay ca trong qua trinh
vén hanh binh thwong. Khéng dung lwe trng
suat vwot tai 1én s¢i kim loai bang cach ap tai
qua murc Ién chéi. Cac soi ldng cing bang kim
loai c6 thé d& dang xuyén qua quan 4o méng va/
hoac da.
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Néu st dung phan bao vé dwoc khuyén nghij
dé danh ban chai kim loai, khéng dé cho bat ky
dia sgi hodc chéi sit nao viweéng vao phan bao
vé. Dia soi ho&c chdi sat co thé mé rong duwdng
kinh do tai trong cong viéc va luc ly tam.

Canh bao an toan bé sung:

1.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.
19.

Khi str dung dia mai trung tam bi nén xuéng,
hay chéc chan la ban chi str dung dia mai cé
soi thay tinh gia cé.

KHONG BAO GIO S’ DUNG dia mai loai Nap
chup bing da cho may mai nay. May mai nay
khong dwoc thiét k& cho nhirng loai dia mai nay
va viéc str dung moét san pham nhw vay cé thé gay
thwong tich ca nhan nghiém trong.

Cén than khong dwoc 1am héng tru quay, mat
bich (d3c biét 1a bé mat lap dit) hodc dai 6¢
khéa. Hw héng déi véi cac b phan nay cé thé
dan dén v& dia mai.

Phai dam bao réng dia mai khéng tiép xtc véi
phoi gia cong trwéc khi bat cong tac lén.
Trwée khi str dung dung cu nay trén phoi gia
cong thwe, hay dé dung cu chay trong it phut.
Theo d6i sw rung déng hoac du dwa qua lai cé
thé cho thay viéc lap dat khéng dat yéu cau
hoic dia mai dwoc can bing kém.

Str dung bé mat ctia dau mai chi dinh dé thyc
hién mai.

Khéng dé méc dung cu hoat dong. Chi van
hanh dung cu khi cam trén tay.

Khéng cham vao phéi gia cong ngay sau khi
van hanh; chiing cé thé rat néng va cé thé gay
béng da.

Tuan tha cac hwéng dan ciia nha san xuét dé
gan va str dung chinh xac cac dia mai. Xt ly va
Iwu triv cac dia mai can than.

Khéng str dung cac ong dém glam thiéu riéng
biét hodc cac bo tiép ndi dé lap cac dia nham
¢6 16 1&n vao.

Chi str dung cac mat bich dwoc quy dinh cho
dung cu nay.

Déi véi cac dung cu dy dinh sé dwoc trang bi
dia mai 16 c6 ren, dam bao ring cac ren trong
dia mai du dai dé chap nhan chiéu dai truc
quay.

Kiém tra xem phdi gia céng da dwoc ké do day
du chwa.

Chu y ring dia mai sé tiép tuc quay sau khi tat
dung cu.

Néu noi lam viéc rat néng va am wét, hodc bi
6 nhiém nang béi bui dan dién, hay dung bo
ngét dién doan mach (30 mA) dé bao dam an
toan cho ngwei van hanh.

Khéng dung dung cu nay trén bat ky vat liéu
nao c6 chira amiang.

Khi str dung dia cat, luén lam viéc bang phan
bao vé dia gom bui bat budc theo quy dinh
trong nwéc.

Dia cat khong phai chiu bat ky ap lwc bén nao.
Khéng str dung gang tay lam viéc bing vai
trong khi van hanh. Soi tir géng tay béng vai co
thé di vao dung cu, lam dung cu hw hdng.

LUU GII CAC HUONG DAN
NAY.

A CANH BAO: KHONG vi da thoai mai hay quen
thudc véi san phdm (cé dwoe do stv dung nhiéu
Ian) ma khong tuan thu nghlem ngat cac quy dinh
vé an toan danh cho san pham nay. VIEC DUNG
SAl hodc khéng tuan theo cac quy dinh vé an toan
dwoc néu trong tai liéu hwéng dan nay cé thé dan
dén thwong tich ca nhan nghiém trong.

Hwéng dan quan trong vé an toan

danh cho hop pin

1. Trwéc khi str dung hép pin, hdy doc ky tat ca
cac hwéng dan va dau hiéu canh bao trén (1)
b6 sac pin, (2) pin va (3) san pham sir dung
pin.

2. Khéng thao r&i hop pin.

3. Néu thei gian van hanh ngan hon qua mirc,
hay ngirng van hanh ngay lap tirc. Didu nay cé
thé dan dén rdi ro qua nhiét, c6 thé gay béng
va tham chila né.

4. Néu chéat dién phan roi vao mét, hay riva sach
béng nwéc sach va dén co sé y té ngay lap
tirc. Chat nay c6 thé khién ban giam thi lwc.

5. Khéng dé hop pin & tinh trang doan mach:

(1) Khéng cham vao cwc pin bang vat liéu
dan dién.

(2) Tranh céat giir hop pin trong hop cé cac
vat kim loai khac nhw dinh, tién xu, v.v...

(3) Khéng dworc dé hop pin tiép xic véi
nwéc hoac mwa.

Poan mach pin c6 thé gay ra dong dién Ién,

qua nhiét, c6 thé gay bong va tham chi la héng

hoc.

6. Khong cét gitv dung cu va hop pin & noi nhiét
do c6 thé 1én téi hodc vwot qua 50°C.

7. Khéng dét hop pin ngay ca khi hop pin da bj
hw hai nang hoac hw hong hoan toan. Hop pin
¢6 thé no khi tiép xtic véi Itra.

8.  Hay can trong khong lam roi hodc 1am méo
pin.

9.  Khéng str dung pin da héng.

10. Pin nén lithium-ion la d6i twong cé yéu cau bat
budc theo Luat Hang hoa Nguy hiém.

Dai véi van tai thwong mai, vi du nhw van tai do
bén thr ba, dai ly giao nhan, thi yéu ciu d&c biét
vé déng géi va nhan ghi phai dwoc giam sat.

D& chuan bi cho mat hang can van chuyén, can
phai tham khao y kién chuyén gia vé vat liéu nguy
hiém. Néu duoc, vui long tuan tha cac quy dinh
quéc gia chi tiét hon.

Budc ho&c niém phong céc tiép diém mé va déng
go6i pin theo cach dé dé né khong thé di chuyén
trong bao bi.

11.  Khi virt b6 hop pin, hdy thao chiing khoi dung
cu va thai bé & noi an toan. Phai tuan tha theo
cac quy dinh chia dia phwong lién quan dén
viéc thai bé pin.

12.  Chi str dung pin cho cac san pham Makita chi
dinh. Lap pin vao san phdm khéng thich hop co
thé gay ra hoa hoan, qua nhiét, nd, hoic ro chét
dién phan.
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13. Néudungcu khéng dwoc str dung trong mot
thoi gian dai, can phai thao pin ra khéi dung
cu.

LUU GII CAC HUONG DAN
NAY.

A THAN TRONG: Chi siv dung pin Makita chinh
héang. Viéc st dung pin khéng chinh hang Makita,
hoac pin da duoc stra ddi, c6 thé dan dén nd pin gay
ra chay, thwong tich va thiét hai ca nhan. N6 cling sé
lam mét hiéu lwc bao hanh ctia Makita danh cho dung
cu clia Makita va b sac.

Meo duy tri tuoi tho toi da cho
pin
1 Sac hop pin trwére khi pin bj xa dién hoan toan.
Ludn dirng viéc van hanh dung cu va sac pin
khi ban nhan thay céng suat dung cu bi giam.
2. Khoéng dwoc phép sac lai mét hop pin da dwoc
sac day. Sac qua murc sé lam giam tudi tho cta
pin.
3. Sac pin & nhiét do phong 10°C - 40°C. Bé cho
hop pin néng ngudi lai dan trwéc khi sac pin.
4. Sac pin sau thang mét 1an néu ban khéng stv
dung dung cu trong mét thei gian dai (hon sau
thang).

MO TA CHUC NANG
A THAN TRONG: Lubn dam bao ring da tit
dung cu va thao hép pin ra trwére khi thwe hién

viéc diéu chinh hoic kiém tra chirc nang trén
dung cu.

Lép hoac thao hép pin

A THAN TRONG: Luén tit dung cu trwéc khi
1ap hoic thao hop pin.

A THAN TRONG: Gii dung cu va hdp pin that
chéc khi ldp hoac thao hop pin. Khéng gitr dung cu
va hop pin that chic co thé lam trvot ching khai tay
va lam hw héng dung cu va hop pin hodc gay thwong
tich ca nhan.

» Hinh1:

1. Bén chi bdo mau do 2. Nut 3. Hop pin

D& thao hop pin, vira trwot pin ra khdi dung cu vira ddy
trwot nut & phia trwdc hop pin.

Dé Iap hop pin, dat thang hang phan chét nhé ra ctia
hop pin vao phan ranh nam trén vo va trwot hdp pin vao
vi tri. Bwa hop p|n vao cho dén khi chét khoa vao ding
vi tri v&i mot tiéng “cach” nhe. Néu ban van con nhin
thay den chi bao mau dé & mat trén clia nat, didu d6 cé
nghia la chét van chwa dwoc khda hoan toan.

ATHAN TRONG: Luén 13p hép pin khép hoan
toan vao vi tri cho dén khi khéng thé nhin thay
dén chi bao mau dé. Néu khong, hop pin cé thé vo
tinh roi ra khéi dung cu, gay thwong tich cho ban
hodc nguoi khac xung quanh.

ATHAN TRONG: Khéng dwgc dung sirc lap
hop pin. Néu hop pin khéong nhe nh'éng trwot vao vi
tri, c6 nghia |& pin van chwa dwoc lap dung.

Chi bao dung Iwong pin con lai

Chi danh cho hép pin c6 dén chi bao

» Hinh2: 1. Céc dén chi bao 2. Nit Check (kiém tra)
An nat check (kiém tra) trén hop pin dé chi bao dung
Iwong pin con lai. Cac den chi bao bat sang 1én trong
vai giay.

Cac den chi bao Dung lwong
I D !| con lai
Bat sang Tét Nhép nhay
I I I I 75% dén
100%
50% dén 75%

1R
] Jig
000
pouta
) gl

il T

LUU Y: Tuy thudc vao cac diéu kién st dung va nhiét
do6 xung quanh, viéc chi bao co thé khac biét mot chat
so voi dung lwgng thye sw.

25% dén 50%

0% dén 25%

Sac pin.

Pin c6 thé da
bi héng.

TIENG VIET



Chi bao dung lworng pin con lai

Béc trung quéc gia

Khi ban bat dung cu, dén chi béo pin sé hién thj dung
lwgng pin con lai.

» Hinh3: 1.Dén chibdo pin

Dung Iwgng pin con lai dwgece trinh bay trong bang sau
day.

Trang thai den chi bao pin

g [}

Bat Tat

Dung lwgng
ﬂ pin con lai

Nhap nhay

50% dén
100%

20% dén 50%

0% dén 20%

1] Sac pin

Nha khoa bao vé

Khi hé théng bao vé lam viéc lién tuc, dung cu sé bj
khoa va dén chi bao pin sé cho thay trang thai sau.
Trong tinh huéng nay, dung cu sé khéng khéi dong
ngay ca khi bat va tat dung cu. D& nha khéa bao vé, hay
thao pin ra, dat pin vao cuc sac pin va doi cho dén khi

sac day.
0 (] 4

Bat Tét Nhép nhay

Nhén khéa truc dé ngan xoay tru quay khi I&p hodc thao
phu kién.
» Hinh4: 1.Khoa truc

CHU Y: Khéng bao gi® kich hoat khéa truc khi
truc quay dang di chuyén. Dung cu c6 thé bj hw
héng.

Hoat ddng céng tac

Hé théng bao vé dung cu / pin

Dung cu nay dwoc trang bi hé thong bao vé dung cu/
pin. Hé théng nay sé tw dong ngét ngudn dién dén dong
co dé kéo dai tudi tho dung cu va pin. Dung cu sé tw
dong dirng van hanh khi dung cu hoac pin & mét trong
nhirng trwdng hop sau day:

Bao vé qua tai

Khi van hanh dung cu trong diéu kién lam may tiéu tén
dong cao bat thwdng, dung cu sé tw dong dirng lai ma
khéng co bét cir d4u hiéu nao. Trong trwdng hop nay,
hay tdt dung cu va ngirng trng dung lam cho dung cu
tré nén qua tai. Sau dé bat dung cu I&n dé khai dong
lai.

Bao vé qua nhiét
Khi bi qua nhiét, dung cu sé ty dong dung va chi bao

pln cho théy trang thai sau. Trong tinh huéng nay, hay
dé dung cu ngudi tré lai trwéc khi bat dung cu lai.

3 d

Bat Nhép nhay

A THAN TRONG: Trwéc khi 1ap dat hop pin vao
dung cu, ludn luén kiém tra xem céong tac trwot
c6 hoat dong binh thwéng hay khéng va tra Vé vi
tri “OFF” (TAT) khi nhan phan sau cta céng tac
truot.

A THAN TRONG: Cong tic co6 thé khoa & vi tri
“ON” (BAT) dé ngwdi van hanh d& dang thuan
tién trong qua trinh str dung kéo dai. Can hét sirc
can trong khi khéa dung cu & vi tri “ON” (BAT) va
phai ludén gitr chat dung cu.

Dé khoi dong dung cu, day cong téc truot vé vi tri

“I (ON)” (BAT) bang cach day phan sau cua cong téc
trwot. D& hoat dong lién tuc, baAm phan trudc clia cong
tac trwot dé khoa lai.

Dé ngirng dung cu, bAm phan sau cla cong tac truot,
sau d6 truot né vé vj tri “O (OFF)” (TAT).

» Hinh5: 1. Cong tic truot

Chirc néng thay déi téc do tw dong
» Hinh6: 1.Deén chibao ché do

Ché dé van hanh

Trang thai dén chi bao
ché do

Ché db téc do cao

Néu dung cu khong khai dong, pin co thé bj qua nhiét.
Trong tinh hudng nay, hay dé pin ngudi tré lai treéc khi
khé&i dong dung cu lai.

Bao vé xa dién qua muirc
Khi dung lwgng pin khéng du, thi dung cu sé ty dong

dirng. Trong tredng hgp nay, hay thao pin khoi dung cu
va sac pin lai.

O

Ché do md-men xoan cao

Dung cu nay c6 “ché do tbc do cao” va “ché dé mo-men
x0an cao”. Dung cu sé tw dong thay déi ché dé van
hanh tuy thudc vao tai trong céng viéc. Khi déen chi bao
ché do bat sang |én trong luc dang van hanh, thi dung
cu dang & ché do xoén cao.
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Chirc nang phong ngtra vo tinh khéi

dong lai

Ngay ca khi hdp pin dwoc Iap vao dung cu véi cong tac
treot & vi tri “| (ON)” (BAT), dung cu van s& khong khoi
dong.

Dé khai dong dung cu, du tién hay truot cong tac
truot v& vi tri “O (OFF)” (TAT) va sau d6 truot vé vi tri
“ (ON)" (BAT).

Chtrc nang diéu khién mé-men xoan

dién to

Dung cu nay phat hién kiéu dién td cac tinh huéng ma
banh mai hoic phu kién cé thé cé nguy co bi kep chét
lai. Trong tinh huéng nay, dung cu sé tw dong tat dé
phong ngtra truc chinh xoay thém (né khéng ngan can
Iwc ddy nguoc).

Dé khoi ddng lai dung cu, trwdc tién hay tat dung cu,
loai bé nguyén nhan gay ra gidm tbc do xoay dot ngét,
va sau d6 bat dung cu.

Tinh nang kh&i dong mém

Tinh n&ng khéi ddng mém lam gidm phan luc khi khéi
doéng.

Phanh dién tor

Phanh dién t&r sé dworc kich hoat sau khi tét dung cu.
Phanh khéng hoat dong khi tat nguon cap dién, chdng
han nhw vo tinh thao pin, véi cong tic van con mé.

LAP RAP

A THAN TRONG: Luén dam bao ring da tit
dung cu va thao hép pin ra trwére khi thwe hién
viéc diéu chinh ho#c kiém tra chirc ning trén
dung cu.

Lap dat tay cdm hong (tay cam)

ATHAN TRONG: Luén dam bao réng tay cam
hoéng dwoc gan chat trwéc khi van hanh.

I
N

Van tay cAm hong that chat trén vi tri clia dung cu nhw
thé hién trén hinh vé.
» Hinh7
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Lap hodc thao phan bao vé dia
(Danh cho dia mai trung tam bi nén

xuong, dia nham xep, dia lat, c oi
sat dang dia mai/ dia cat nham, dia
mai kim cwong)

A CANH BAO: Kni siv dung dia mai trung tam
bi nén xubng, dia nham xép, dia lat hoac chéi sit
dang dia mai, phin bao vé dia phai dwoc trang bi
trén dung cu sao cho bén déng lai ciia phan bao
vé ludn chi vé phia ngwei van hanh.

A\ CANH BAO: Kni st dung dia cét nham/dia
mai kim cwong, hay chac chén Ia ban chi sir dung
phan bao vé dia chuyén dung dworc thiét ké dé siv
dung véi dia cat.

(& mot vai qubc gia Chau Au, khi st dung dia mai
kim cwong, phan bao vé théng thueng co thé dwoc
str dung. Theo cac quy dinh & dat nwéc cla ban.)

Doi véi dung cu phan bao vé dia loai
vit ham

Gén phan bao vé dia véi phan nho ra trén dai ctia phan
bao vé dia da can chinh cac ranh khia trén hop 6 dém.
Sau dé quay phan bao vé dia sang géc ma cé thé bao
vé nguwdi van hanh tuy theo cong viéc. Dam bao da van
chat bu-l6ng sau canh.

Dé thao phan bao vé dia, hay lam nguoc lai quy trinh
14p vao.

» Hinh8: 1. Phan bdo vé dia 2. Hop 6 dém 3. Vit

Doi voi dung cu phan bao vé dia loai
can kep

N&i Idng vit, va sau do6 kéo noé ra theo huwéng mii tén.
G4n phan bao vé dia véi phan nho ra trén dai ctia phan
b&o vé dia da can chinh cac ranh khia trén hop 6 dém.
Sau d6 quay phan bao vé dia sang géc ma cé thé bao
vé nguwdi van hanh tuy theo coéng viéc.
» Hinh9: 1. Phan bdo vé dia 2. Hop & dém 3. Vit

4. Can kep

Kéo can theo huwéng miii tén. Sau d6 van chat phan
bao vé dia cling véi viéc xiét vit. Dam bdo da van chat
bu-l6ng sau canh. Géc cai dat clia phan bao vé dia cé
thé dwoc diéu chinh vai can.

» Hinh10: 1. Vit2. Can kep

Qé thao phan bao vé dia, hay lam nguoc lai quy trinh
lap vao.
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Lap hoac thao dia mai trung tam bi

nén xudng hoic dia nham xép

Phu kién tay chon

A\ CANH BAO: Kni siv dung dia mai trung tam
bi nén xuéng hoac dia nham xép, phan bao vé
dia phai dworc trang bi trén dung cu sao cho bén
déng lai ctia phan bao vé ludn chi vé phia nguwei
van hanh.

A THAN TRONG: Bam bao ring phan gén cla
vanh trong vira khit v&i dwong kinh trong cua dia
mal trung tam bj nén xuong/d”a nham xép. Viéc
gén vanh trong sai mét cé thé gay ra rung dong nguy
hiém.

Gén vanh trong 1&n tru quay.

Dam bao da gan bd phan réng cwa cla vanh trong lén

bd phan thing & day truc quay.

Gén khit dia mai trung tam bj nén xuéng/dia nham xép

trén vanh trong va van dai 6c khoa 1én tru quay.

> Hinh11: 1. Dai 6c khoa 2. Bia mai trung tam bi nén
xudng 3. Vanh trong 4. Phan gén

D& van chét dai 6c khda, hdy nhan khoéa truc sao cho
truc quay khong thé xoay, sau d6 st dung c& 1€ dai 0 6c
khoéa va van chét lai theo chiéu klm ddng hd.

» Hinh12: 1. Co-lé khoa dai 6c 2. Khda truc

Dé& thao dia mai, hay lam ngwoc lai quy trinh 1&p vao.

Lap hodc thao dia lat

Phu kién tay chon

A\CANH BAO: Ludn sir dung phén bao vé dwoc
cung cép khi dia lat dang trén dung cu. Bia mai c6
thé& v& vun trong khi st dung va phan bao vé gitp lam
giam nguy co thwong tich ca nhan.

Dé thao dia nham, hay lam ngwoc lai quy trinh lap vao.

Doi véi kiéu may 115 mm /125 mm
» Hinh15: 1. Dgi 6c khoa cha nham 2. Bia nham
3.Tamcaosu

1. Gén tdm cao su I&n try quay.

2. Gén khit dfa trén tAm cao su va van dai 6c khoa
cha nham Ién tru quay.

3. Gilr truc quay bang khoa tryc, va van chat dai 6¢
khoa cha nham theo chieu kim dong ho bang co 1€ dai
oc khoa.

Dé thao dia nham, hay lam ngwoc lai quy trinh 14p vao.

VAN HANH

A CANH BAO: Khéng can thiét phai ding lwc
1&n dung cu. Khéi lwvong clia dung cu sé gay ra mot
ap lwc thich hop. Dupg lwe va dung lwe qua nhiéu co
thé gay v& dia mai rat nguy hiém.

A CANH BAO: LUON thay dia mai néu dung cu
bi roi ra trong khi mai.

A CANH BAO: KHONG BAO GIO dap hoic dung
vao dia mai hodc dia dang lam viéc.

A CANH BAO: Tranh dbn ép hodc vwéng vao
dia mai, ddc biét 1a khi lam viéc v&i cac géc, canh
nhon, v.v... Diéu nay c6 thé gay mét kiém soat va tao
lyc day nguoc.

A CANH BAO: KHONG BAO GIO si¥ dung dung
cu c6 lwdi cat gé va cac loai lwéi cwa khac. Cac
loai ludi nhw vay khi duoc st dung trén may mai sé
thwong xuyén gay giat va 1am mét kiém soat dan dén
thwong tich ca nhan.

» Hinh13: 1.Pai éc khoa 2. Dia lat 3. TAm dy phong
4. Vanh trong

Lam theo hwéng dan danh cho dia mai trung tam bi
nén xuéng, ngoai ra cting nén st dung tAm du phong
I&n trén dia mai. Xem th tw 1&p rap trén trang phu kién
trong hwéng dan s dung nay.

Gan hoac thao dia nham

Phu kién tay chon

LUU Y: Str dung cac phu kién may cha nham dwoc
quy dinh trong sach hwéng dan nay. Cac muc nay
phai dwgrc mua riéng.

4 , . =R -
Doi vé&i kieu may 100 mm
» Hinh14: 1. Dai bc khéa cha nham 2. Bia nham
3. T4m cao su 4. Vanh trong
1. Gé&nvanh trong 1&n tru quay.
2. Géntam cao su lén tru quay.

3. Gén khit dia trén tAm cao su va van dai 6c khoa
cha nham Ién tru quay.

4.  Git tryc quay béng khoa tryc, va van chat dai 6c
khoa cha nham theo chiéu kim dong ho bang co |€ dai
oc khéa.

ATHAN TRONG: Khéng bao gi® bat dung cu
1&n khi né dang tiép xic vé&i phéi gia céng, diéu
nay c6 thé gay thwong tich cho ngu®i van hanh.

ATHAN TRONG: Luén mang kinh bao hé hoiic
maét na bao vé mat trong khi van hanh.

ATHAN TRONG: Sau khi van hanh, luén tit
dung cu va ch& dén khi dia mai dirng hoan toan
trwére khi dat dung cu xubng.

A THAN TRONG: LUON cam chéc dung cu

bang mot tay dat Ién vo dung cu va tay kia dat 1én
tay cadm hong (tay nam).

Thao tac mai va cha nham
» Hinh16

Bat dung cu Ién va sau d6 str dung dia mai hodc dia
cho phéi gia cong.

Noi chung, hay gilr canh dia mai hoac dia & mét géc
khoang 15° so v&i bé mat phai gia cong.

Trong giai doan dwa dia mai m&i vao, khdng lam viéc
khi may mai dang hwéng vé trwéc, néu khdng né co thé
cét vao phoi gia cong. Mot khi cac canh clia dia mai da
dwoc bo tron bang cach st dung, cac dia mai co thé
dwoc lam viéc & ca hai hwéng vé trwéc va vé sau.
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Van hanh véi dia cat nham/dia mai

kim cwong

Phu kién tay chon

A\CANH BAO: Khi siv dung dia cit nham/dia
mai kim cwong, hay chic chén la ban chi str dung
phan bao vé dia chuyén dung dwoc thiét ké dé sir
dung v&i dia cat.

(& mot vai qube gia Chau Au, khi st dung dia mai
kim cwong, phan bao vé thong thwong cé thé dwoc
st dung. Theo cac quy dinh & dat nwéc cla ban.)

A CANH BAO: KHONG BAO GIO sir dung dia
cat dé mai mat bén.

A CANH BAO: Khéng 1am “ket” dia mai hodc
dung lwc qua nhiéu. Khong cé thwe hién chiéu
sau cat qua mirc. Dung lyc qua nhiéu lén dia mai
sé lam tang tai trong va dé bi xoan hodc b ket dia
mai khi cat va c6 kha nang dy ngwoc, vé dia mai va
déng co qua nhiét c6 thé xay ra.

A\CANH BAO: Khong khi déng thao tac cét
trong phéi gia cong. Dé dia mai dat dén téc do toi
dava can than nhap lai dwong cat di chuyén dung
cuvé phla trwée trén bé mat phai gia cong. Dia
mai c6 thé bi bé ket, bat I&n hodc bat ngwoc lai néu
dung cu may dwoc khai dong trong phdi gia cong.

A\ CANH BAO: Trong lic cét, khéng bao gi¢:
thay déi g6c dia mai. Dat ap lwc hong trén dia cat
(cting nhw khi mai) s& lam cho dia cét nit va vé, gay
thwong tich ca nhan nghiém trong.

A CANH BAO: bia mai kim cwong nén dwoc dat
vuéng géc véi vat liéu dwoc cét.

» Hinh17: 1. Dai ¢ khéa 2. Dia cat nham / dia mai
kim cwong 3. Vanh trong 4. Phan bao vé
dia danh cho dia c&t nham / dia mai kim
cwong

Déi véi viéc lap dat, tuan theo cac huwéng dan danh cho
dia mai trung tam bj nén xuéng.

Hwéng géan dai 6¢ khoa va vanh trong sé khac nhau
tuy theo loai dia mai va do day.

Tham khao s6 liéu sau.

D6i v&i kiéu may 100 mm
Khi Iap dia cit nham: )
» Hinh18: 1. Dai 0c khda 2. Bia cat nham (Méng hon

4 mm) 3. Dia cat nham (4 mm hoac day
hon) 4. Vanh trong

Khi Iap dia mai kim cwong:

» Hinh19: 1. Bai bc khoa 2. BTa mai kim cuong
(Mong hon 4 mm) 3. Bia mai kim cwong
(4 mm hodc day hon) 4. Vanh trong
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D6i véi kiéu may 115 mm /125 mm

Khi lap dia cit nham:

» Hinh20: 1. Dai 6c khéa 2. Dia cit nham (Méng hon
4 mm) 3. Dia cat nham (4 mm hoac day
hon) 4. Vanh trong

Khi Iap dia mai kim cwong:

» Hinh21: 1. Dai c khoa 2. Bia mai kim cwong
(Méng hon 4 mm) 3. Bia mai kim cuwong
(4 mm hodc day hon) 4. Vanh trong

Van hanh véi chéi st dang con

Phu kién tay chon

A THAN TRONG: Kiém tra hoat déng ctia chéi
béng cach chay dung cu khong tai, dam bao rang
khong c6 ai & phia trwéc hodc ngang hang véi
chéi.

A THAN TRONG: Khong siv dung chéi da bi
hw, hodc méat can bang. S& dung chdi hw c6 thé lam
t&ng kha nang thwong tich do tiép xdc véi soi kim loai
ctia chdi da gay.

» Hinh22: 1. Chéi satdang con

Thao hép pinra khéi dung cu va dat dung cu nguoc
xudng cho phép ban dé dang tiép can véi truc quay.
Thao bét ky phu tiing nao trén truc quay. Lap chéi st
dang con Ién truc quay va van chat béng c& 18 dwoc
cung cap.

CHU Y: Tranh dung Iwc qua nhiéu cé thé lam sgi
kim loai cong khi st dung chéi. N6 c6 thé dan dén
s&m bi gay vo'.

Van hanh véi chéi st dang dia mai

Phu kién tay chon

ATHAN TRONG: Kiém tra hoat déng ciia chéi
sat dang dia mai bang cach chay dung cu khéng
tai, dam bao rang khéng c6 ai & phia trwéc hodc
thang hang véi chbi sat dang dia mai.

A THAN TRONG: Khong siv dung chéi sit dang
dia mai da bi hw, hodc méat can bang. St dung

chéi sét dang dia mai bi hw co thé lam t&ng kha nang
thwong tich do tiép xtc vai soi kim loai da gay.

A THAN TRONG: LUON st dung phan bao vé
v&i chéi sat dang dia mai, hay dam bao dwong
kinh cta dia mai vira v&i phan bao vé bén trong.
Bia mai cé thé v& vun trong khi str dung va phan bao
vé gilp lam gidm nguy co thwong tich ca nhan.

» Hinh23: 1. Chdi sat dang dia mai

Thao hop pinra khoi dung cu va dat dung cu nguoc
xudng cho phép ban dé& dang tiép can véi truc quay.
Thao bét ky phu tling nao trén truc quay. Lap chéi sat
dang dia mai Ién truc quay va van chat bang cacco lé.

CHU Y: Tranh dung lwc qua nhidu cé thé lam soi
kim loai cong khi str dung chéi sat dang dia mai.
N6 c6 thé dan dén sé'm bi gay vé.
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BAO TRI Vé sinh 16 théng khi

A THAN TRONG: Hay ludn chéc chén ring
dung cu da dwoc tat va hop pin da dwoc thao ra
trwéc khi cb gang thwe hién viéc kiém tra hay bao
dwéng.

Dung cu va cac khe théng khi ctia né can phai dwoc gite
sach sé. Thwong xuyén vé sinh cac khe thong khi cia
dung cu hoac bét ctr khi nao cac khe nay bat dau bi ket
vuong.

» Hinh24: 1. L3 thong khi thai 2. L6 hat khi

Théao tdm chan bui ra khoi 16 hut khi va vé sinh dé
khdng khi luu thong thong subt.
» Hinh25: 1. T&m chén bui

CHU Y: Khéng dwoc phép diing xang, ét xang,
dung méi, con hodc hoéa chat twong tw. Co thé
xay ra hién two'ng mat mau, bién dang hoac nuwt
vo.

CHU Y: Vé sinh tdm chan bui khi né bi ket b&i bui
hoac ngoal vat. Tiép tuc van hanh véi tAm chén bui
bi ket c6 thé 1am héng dung cu.

PHU KIEN TUY CHON

ATHAN TRONG: Céac phu kién hoac phu tung gan thém nay dwoc khuyen céo sir dung v&i dung cu
Makita ctia ban theo nhw quy dinh trong hwéng dan nay. Viéc st dung bat ct phu kién hodc phu tung gén
thém nao khac déu cé thé gay ra ri ro thwong tich cho ngudi. Chi st dung phu kién hodc phu ting gén thém cho
muc dich da quy dinh s&n cla chung.

Néu ban can bat ky sw hd tro nao dé biét thém chi tiét vé cac phu tung nay, hdy hdi Trung tdm Dich vu ctia Makita tai
dia phwong cla ban.
. Pin va bd sac chinh hang ctua Makita

» Hinh26
- Kiéu may 100 mm Kiéu may 115 mm | Kiéu may 125 mm
1 Tay cam 36
2 Phan bao vé dia (danh cho dia mai)
3 Vanh trong
4 Dfa mai trung tam bj nén xudng / Bia nham xép
5 Dai 6c khoa
6 TAm du phong
7 bia lat
8 Vanh trong va tAm cao su 76 Tam cao su 100 Tam cao su 115
9 Bia nham
10 Dai ¢ khoa cha nham
11 Chéi st dang dia mai
12 Chéi sét dang con
13 Phan bao vé dia (danh cho dia cét)*1
14 Dfa c&t nham / Bia mai kim cuong
- Co-lé khéa dai bc
LUU Y: *1 & mot vai qubc gia Chau Au, khi str dung dia mai kim cwong, phan bao vé thong thuwong cé thé dwoc siv
dung thay cho phan bao vé dac biét phi 1én ca hai phia ctia dia mai. Theo cac quy dinh & dat nwéc cla ban.
LUU Y: M6t sb muc trong danh sach c6 thé dwoc bao gébm trong goi dung cu lam phu kién tiéu chuan. Cac muc
nay & mdi qudc gia c6 thé khac nhau.
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